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710 MINISIT

MEHRFACHSTELLGERAT FUR GASGERATE

THERMOELEKTRISCHE FLAMMENUBERWACHUNGSEINRICHTUNG

DRUCKREGLER

TEMPERATURREGLER




MEHRFACHSTELLGERAT
THERMOSTATSTEUERUNG

Mehrfachstellgerat mit

S thermoelektrischer
. Flammeniiberwachungseinrichtu
= n_.r? ng, ausgeriistet mit:
f‘” ' ' |ti Interlock-Wiedereinschaltsperre,
4 Druckregler (Alternativversion:

]
, @ \g% mit Drosselschraube),
P
o J kombinierter
""L ,..h Proportional-Temperaturregler
) £ mit Ein-Ausschaltung des

l?- ' L Minimum-Gasdurchflusses.

710 MINISIT wurde zum Einbau in Heizdfen, Heizkesseln,

GroB3kiichengeréten und HeilSwasserspeichern konzipiert.

HAUPTEIGENSCHAFTEN

Thermoelektrische Sicherung.

Flammentberwachung mit Wiedereinschaltsperre (Interlock).

Kombinierter Temperaturregler, mit Minimum-Ein-Ausschaltung und Proportionalregelung (modulierend) von
Minimum auf Maximum.

Zundbrenner mit GasdurchfluBregler.

Druckregler (auf Anfrage).

Eingebaute Ausschalteinrichtung zur eventuellen “Ausschaltung” des Druckreglers (falls erforderlich).
GasdurchfluBregler (als Alternative zum Druckregler).

Ein- und Ausgangsdruck-MefBstutzen (auf Anfrage).

Piezo-Ziindung (auf Anfrage).

Die Daten entsprechen den Festlegungen der européaischen Norm EN 126.



BESCHREIBUNG

1 Einschalttaste 8 Einstellschraube Ausgangsdruck

2 Ausschalttaste (Version mit Druckregler)

3 Taste flr Piezo-Zindung (auf Anfrage) 9 Eingangsdruck-MeBstutzen

4 Temperaturvoreinstell-Schaltknopf 10 Ausgangsdruck-MeBstutzen

5 Zindgasmengenregelung 11 Thermoelement-AnschluB

6 Einstellschraube Minimum- 12 Zandbrenner-Ausgang
Gasdurchflu3 13 Gaseingang

7 Einstellschraube Maximum- 14 Gas-Hauptausgang
GasdurchfluB (Version mit 15  M5-Gewinde fiur Flanschbefestigung
GasdurchfluBregler) 16 Befestigungsstellen

17 Temperaturfuhler

(Version mit Druckregler) (Version mit gasdurchfluBregler und Gasausgang unten)

TECHNISCHE DATEN

® Gasanschlusse Eingang:1/2” bzw. 3/8” - Ausgang: 3/8” ® Rp ISO 7
® Einbaulage beliebig

® Gasfamilien I, Ilund 1l

® Max. Gaseingangsdruck 60 mbar

* Ausgangsdruckbereich (auf Anfrage) 3-18 mbar (15-30 mbar)

* Umgebungstemperatur 0-80°C

* Druckregler (auf Anfrage) Klasse C

Temperaturbereiche

8-33°C
13-31°C
13-38 °C
13-48 °C
21-46 °C
30-100 °C
40-72°C
40-80 °C
100-340 °C 30
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Weitere Temperaturbeiche auf Anfrage c a

Die Daten entsprechen den Festlegungen der europaischen Norm EN 126



ABMESSUNGEN

DURCHFLUSS IN ABHANGIGKEIT ZUM DRUCKVERLUST

Q [m%h d=0.6]

| Gasfamilie (d = 0.45) Q=39m3h Ap = 5 mbar
Il Gasfamilie (d = 0.6) Q=35m3h Ap = 5 mbar
Il Gasfamilie (d = 1.7) Q=4.4kgh Ap =5 mbar

5 10
Ap [mbar]




INBETRIEBNAHME

Ziindung

Taste 3 drucken und gedruckt halten (Abb.1).

Die Zindbrennerflamme anziinden und einige Sekunden warten
(ist das Ventil mit Piezo-ZUndung ausgerustet, erfolgt die ZUndung
durch Dricken der Taste ™) (Abb.2).

Die Taste 3 loslassen und Uberprifen, ob die Zundbrennerflamme
gezindet hatt. Erlischt die Flamme, den Vorgang wiederholen.

; abb. 2

=

Normaler Betrieb

Drehknopf auf die gewlinschte Temperatur drehen.

(Wird der Schaltknopf bis zum Anschlag nach links gedreht, ist die
Hochsttemperatur eingestellt) (Abb. 3).

Ziindbrennerstellung
(gilt nur far Versionen mit 3 auf dem Schaltknopf)
Schaltknopf bis zum Anschlag nach rechts drehen (Position ). 3

abb. 3

Ausschalten =
Taste @ drucken (Abb. 4).

Wichtig! Die Wiedereinschaltsperre verhindert die
Geratezlindung fur die gesamte SchlieBzeit der
FlammenuUberwachungseinrichtung. Nach Ablauf dieser Zeit kann
der Einschaltvorgang wiederholt werden.

DURCHFLUSSEINSTELLUNG NACH EN 88

Q = [m3/h d=0.6]

8
6 2L Eingangsdruckbereich (mbar)
t\\ Gassorte
4 -~ R Sollwert Max.  Min.
5 TN 2H 2H 20 5 17
2L 25 30 20
0 Zulassige Ausgangsdruckabweichung +10% -15%

6 8 10 12 14 16 18
Pu [mbar]



EINBAU

AnschluB an die Hauptgasleitung

Zum AnschluB nur Gasleitungen mit Gewinde 1/2” bzw. 3/8" am Eingang und 3/8” Rp ISO
7 verwenden.

Anzugsmoment: 25 Nm. Als AlternativanschluB kénnen Muttern und Doppelkegelfittings
fur Leitungen @ 12 mm (Bestell Nr. 0.958.025 und 0.957.007) verwendet werden
(Anzugsmoment: 15 Nm).

ZiindbrennernanschluBB

Es konnen Leitungen mit @ 4 mm, @ 6 mm, @ 1/4” verwendet werden.

Ausreichend bemessene Fittings und Doppelkegelringe verwenden. Anzugsmoment der
Fittings: 7 Nm. Nach Ausfihrung der AnschluBarbeiten das Gerat auf Gasdichtheit und
einwandfreien Betrieb prufen.




EINSTELLUNGEN

Einstellung des Temperaturreglers

Der Temperaturregler ist werkseitig eingestellt
und versiegelt.

Einstellung des Minimum-Gasdurchflusses
Durch Drehen nach rechts der Schraube (MIN)
wird der GasdurchfluB gemindert und durch
Drehen nach links erhéht.

Einstellung des Ziindbrenner-Gasdurchflusses
Durch Drehen nach rechts der entsprechenden
Einstellschraube wird der Gasdurchfluf
gemindert und durch Drehen nach links erhéht.

Einstellung des Ausgangsdrucks
(Version mit Druckregler)

Schutzstopfen abnehmen. Durch Drehen nach
rechts der Einstellschraube (A) wird der Druck
erhoht und durch Drehen nach links gemindert.

Einstellung des Ausgangs-Gasdurchflusses
(Version mit GasdurchfluBregler)

Schutzkappe abnehmen.

Durch Drehen nach rechts der Schraube (B) wird
der GasdurchfluB gemindert und durch Drehen
nach links erhoht.

Wichtig!
Bei Verwendung von Brenngas der dritten
Gasfamilie (Flussiggas):

Anstelle der Minimumeinstellschraube (MIN) eine

entsprechende Hohlschraube verwenden und
Schraube bis zum Anschlag einschrauben.
Zundbrenner-GasdurchfluBeinstellschraube um
zwei komplette Drehungen ausschrauben.
Falls erforderlich kann der Druckregler
(Einstellschraube bis zum Anschlag
eingeschraubt) oder der GasdurchfluBregler
(Einstellschraube vollkommen ausgeschraubt)
ausgeschlossen werden.

Fir die Installation, die Einstellungen und die Verwendung
des Gerdétes gelten die Anweisungen der Installations-
und Gebrauchsanweisung Kode 9.956.710.

Einstellung des Ausgangsdrucks
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Einstellung des Ausgangs-Gasdurchflusses




710 MINISIT

Mehrfachstellgerat fiir
Gasgerate, ohne elektrischer

Steuerung.





