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Q Heimeier

Regulux

Heizkdrper-Ricklaufverschraubung zum Absperren, Voreinstellen,
Entleeren und Fullen

Bedienungsanleitung

Voreinstellung

Verschlussdeckel mit Maulschltssel SW 19 abschrauben (Abb. 1).

Mit 5 mm-Sechskantstiftschlissel die Absperrspindel durch Rechtsdrehen bis zum
Anschlag schlieBen (Abb. 2).

Regulierkegel mit Schraubendreher 4 mm durch Rechtsdrehen bis zum Anschlag
einschrauben (kleinster Einstellwert 0).

Gewdnschten Massenstrom durch Linksdrehen des Schraubendrehers

einstellen (Abb. 3). Der Einstellwert ist dem Diagramm zu entnehmen.

Absperrspindel mit 5 mm-Sechskantstiftschlissel durch Linksdrehen bis zum
Anschlag 6ffnen.

Verschlussdeckel aufschrauben und mit Maulschltssel SW 19 festziehen (Abb. 1).
Die Voreinstellung wird auch beim Entleeren des Heizkdrpers nicht verandert.
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Absperren, Entleeren und Fiillen
Verschlussdeckel mit Maulschltssel SW 19 abschrauben (Abb. 1).

Mit 5 mm-Sechskantstiftschlissel die Absperrspindel durch Rechtsdrehen bis zum
Anschlag schlieBen (Abb. 4).

Mit 10 mm-Sechskantstiftschlissel das Drucksttick durch Linksdrehen leicht 16sen
(Abb. 6).

Entleerungs- und Fulleinrichtung Art.-Nr. 0301-00.102 auf das Gewinde der Regulux-
Verschraubung aufschrauben und mit einem Maulschlussel SW 22 den unteren
Sechskant leicht anziehen.

Schlauchverschraubung (1/”-Schlauch) auf das Anschlussgewinde der Entleerungs-
und Filleinrichtung aufschrauben. Mit Maulschltssel SW 22 den oberen Sechskant an
der Seite des Schlauchanschlusses 16sen, und durch Linksdrehen bis zum Anschlag
aufdrehen. Achtung: Vorlaufventil muss geschlossen sein. Bei Thermostatventilen,
Thermostat-Kopf gegen Bauschutzkappe austauschen, Ventil schlieBen. Heizkorper
beluften! Schlauchende muss tiefer liegen als der Heizkorper (Abb. 5). Heizkdrper
kann demontiert werden. Bei Thermostatventilen, Ventilunterteil mit Verschlusskappe
sichern.

Entleeren des Heizk6rpers ohne Entleerungseinrichtung

Verschlussdeckel mit Maulschltssel SW 19 abschrauben (Abb. 1). Mit einem 5 mm-
Sechskantstiftschlissel die Absperrspindel durch Rechtsdrehen bis zum Anschlag
schlieBen. Achtung: Vorlaufventil muss geschlossen sein!

Mit 10 mm-Sechskantstiftschlissel das Druckstick durch Linksdrehen l6sen

(flache GefaBe zum Entleeren benutzen). Heizkérper beltften! Heizkorper kann
demontiert werden. Mit 10 mm-Sechskantstiftschlissel das Druckstlick durch Rechts-
drehen anziehen, ca. 6-8 Nm (Abb. 6).

Das Fullen des Heizkorpers ist in entsprechend umgekehrter Reihenfolge vorzunehmen.

Technische Anderungen vorbehalten.
Theodor Heimeier Metallwerk GmbH - Postfach 1124, 59592 Erwitte, Deutschland - Tel. +49 2943 891-0 - Fax +49 2943 891-100 - www.heimeier.com
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Regulux radiator lockshield for shutting off, presetting, draining off and filling

@ Regulux raccord de retour pour corps de chauffe destiné a la fermeture, au préréglage, a la vidange et au remplissage

@ Regulux voetventielen voor het afsluiten, voorinstellen, aftappen en vullen

Operating instructions

Presetting

Unscrew the closing cap with an open-jawed
spanner SW 19 (fig. 1).

Close the spindle by turning it to the right
until it stops with a 5 mm hexagonal key
(fig. 2).

Using a 4 mm screw driver, screw in the
presetting cone until it stops (smallest
setting value 0).

Set the required mass flow by turning the
screw to the left (fig. 3). The setting value
should be taken from the diagram.

With a 5 mm hexagonal key, open the
spindle by turning it to the left until it
stops.

Unscrew the closing gap and tighten with an
open-jawed spanner SW 19 (fig. 1).

The presetting is not changed when
the radiator is drained off.

Shutting off, draining off and filling

Unscrew the closing cap using an open-jawed
spanner SW 19 (fig. 1).

Close the shut off spindle by turning it to the
right until it stops with a 5 mm hexagonal key
(fig. 4).

Using a 10 mm hexagonal key, gently loosen
the thrust piece by turning it to the left (fig. 6).

Screw the drain-off and filling device Art. no.
0301-00.102 onto the thread of the Regulux
lockshield and gently tighten the lower
hexagonal nut with an open-jawed spanner
SW 22.

Screw the hose connecting piece (1/2” hose)
onto the connector thread of the drain-off
and filling device. Using an open-jawed span-
ner SW 22, loosen the upper hexagonal nut
on the side of the hose connecting piece and
open up until it stops by turning it to the left.
Attention: The supply valve must be closed.
For thermostatic valves, replace the thermosta-
tic head with a protection cap and close the
valve. Vent the radiator! The end of the hose
must be lower than the radiator (fig. 5).

The radiator can be dismantled.

For thermostatic valves, secure the valve body
with a locking cap.

Draining off the radiator without

a drain-off device

Unscrew the closing cap with an open-jawed
spanner SW 19 (fig. 1). Close the shut off
spindle by turning it to the right until it stops
with a 5 mm hexagonal key.

Attention: The supply valve must be closed.

Loosen the thrust piece by turning it to the
left with a 10 mm hexagonal key (use the flat
containers for draining off). Vent the radiator!
The radiator can be dismantled. Tighten the
thrust piece by turning it to the right with a
10 mm hexagonal key by approx. 6-8 Nm
(fig. 6).

To fill the radiator, follow the above instruc-
tions in reverse order.
Subject to technical alterations.

Notice de service

Préréglage

Dévisser le couvercle d'obturation avec une
clef plate SW 19 (fig. 1).

A I'aide d'une clé male coudée pour vis a six
pans 5 mm, fermer la tige jusqu’a la butée en
tournant la clé vers la droite (fig. 2).

Tourner un tournevis 4 mm vers la droite afin
de visser le cone de régulation jusqu’a la butée
(valeur de réglage minimale 0).

Régler le débit massique désiré en tournant le
tournevis vers la gauche (fig. 3). Extraire la
valeur de réglage du diagramme.

A I'aide d'une clé male coudée pour vis a six
pans creux 5 mm, ouvrir la tige jusqu’a la
butée en tournant la clé sur la gauche.

Visser le couvercle d'obturation et le serrer a
bloc a I'aide d'un clé plate SW 19 (fig. 1).

Le préréglage reste inchangé méme lors de la
vidange du corps de chauffe.

Fermeture, vidange et remplissage

Dévisser le couvercle d'obturation avec une clé plate
SW 19 (Fig. 1).

A l'aide d'une clé male coudée pour vis a six pans 5
mm, fermer la tige jusqu’a la butée en tournant la clé
vers la droite (fig. 4).

Desserrer légerement I'élément de pression en tour-
nant la clé male coudée pour vis a six pans creux 10
mm vers la gauche (fig. 6).

Visser le dispositif de vidange et de remplissage, réf.
0301-00.102, sur le filet du coude Regulux et serrer
légérement la vis a six pans inférieure a I'aide d'une
clé plate SW 22.

Visser le raccord du tuyau (1/2") sur le filet du disposi-
tif de vidange et de remplissage.

A l'aide d'une clé plate SW 22, desserrer la vis

a six pans supérieure, placée coté raccord de tuyau,
et la dévisser jusqu'a la butée en

tournant la clé vers la gauche.

Attention : La vanne de départ doit étre fermée.

En présence de robinets thermostatiques, remplacer la
téte thermostatique par un capuchon protecteur et fer-
mer la vanne. Vider le corps de chauffe ! L'extrémité du
tuyau doit étre placée plus bas que le corps de chauffe
(fig. 5). Le corps de chauffe peut étre démonté. En pré-
sence de robinets thermostatiques, protéger le corps de
robinet avec un capuchon.

Vidange du corps de chauffe sans

dispositif d'évacuation

Dévisser le couvercle d'obturation avec une clé plate
SW 19 (fig. 1). A l'aide d'une clé male coudée pour vis
a six pans creux 5 mm, fermer la tige jusqu'a la butée
en tournant la clé vers la droite. Attention : La vanne
de départ doit étre fermée.

Al'aide d'une clé méle coudée pour vis a six pans creux
10 mm, desserrer I'élément de pression en tournant la clé
vers la gauche (utiliser des récipients plats pour la vidan-
ge). Vider le corps de chauffe ! Le corps de chauffe peut
étre démonté.Serrer 'élément de pression en tournant la
clé male coudée pour vis a six pans creux 10 mm vers la
droite, env. 6-8 Nm (fig. 6).

Le remplissage du corps de chauffe est effectuer en sui-
vant les indications de vidange dans I'ordre inverse.
Sous réserve de modifications techniques.

Gebruiksaanwijzing

Voorinstelling

Afsluitdop met steeksleutel 19
losdraaien (afb. 1).

Sluit de afsluiter door de klep met een 5 mm-
inbussleutel rechtsom te draaien tot de aans-
lag (afb. 2).

Regelkegel met schroevendraaier 4 mm vast-
draaien door rechtsom te draaien tot de aans-
lag (kleinste instellingswaarde 0).

Gewenste debiet instellen door de schroeven-
draaier linksom te draaien (afb. 3). De instel-
lingswaarde is uit het diagram te herleiden.

Open de afsluiter door de klep met de
5 mm-inbussleutel linksom te draaien tot
de aanslag.

Afsluitdop er opschroeven en met steek-
sleutel 19 vastdraaien (afb. 1).

De voorinstelling wordt ook bij het aftappen
van de radiator niet gewijzigd.

Afsluiten, aftappen en vullen

Afsluitdop met steeksleutel 19 losdraaien
(afb. 1).

Sluit de afsluiter door de klep met een 5 mm-
inbussleutel rechtsom te draaien tot de aans-
lag (afb. 4).

Met inbussleutel 10 mm de drukmoer door
naar links te draaien iets losdraaien (afb. 6).

Vul- en aftapvoorziening art.nr. 0301-00.102
op het schroefdraad van het Regulux voetven-
tiel schroeven en met een steeksleutel 22 de
onderste zeskantmoer iets vastdraaien.

Slangkoppeling (1/;"-slang) op de buitendraad
van de vul- en aftapvoorziening schroeven. De
bovenste zeskantmoer aan de zijde van de
slangkoppeling losdraaien met steeksleutel 22,
en door linksom draaien tot aan de aanslag
openen. Attentie: Afsluiter in de aanvoer dient
te zijn gesloten. Bij thermostatische afsluiters
het thermostatisch regelelement vervangen
door de beschermkap en de afsluiter te slui-
ten. Radiator beluchten! Het uiteinde van de
slang moet lager liggen dan de radiator

(afb. 5). De radiator kan gedemonteerd wor-
den. Bij thermostatische afsluiters dient het
thermostatisch binnenwerk met de bescherm-
kap te worden beveiligd.

Aftappen van de radiator zonder
vul/aftap

Afsluitdop met steeksleutel 19 losdraaien
(afb. 1). Sluit de afsluiter door de klep met
een 5 mm-inbussleutel tot de aanslag recht-
som te draaien. Attentie: Afsluiter in de aan-
voer dient te zijn gesloten.

Schroef de drukmoer los door de 10 mm-
inbussleutel linksom te draaien (gebruik voor
het aftappen een platte bak). Radiator beluch-
ten! De radiator kan gedemonteerd worden.
Draai de drukmoer vast door de 10 mm-
inbussleutel rechtsom te draaien, ca. 6-8 Nm
(afb. 6).

Het vullen van de radiator dient in
omgekeerde volgorde te gebeuren.
Technische wijzigingen voorbehouden.

Theodor Heimeier Metallwerk GmbH - Postfach 1124, 59592 Erwitte, Deutschland - Tel. +49 2943 891-0 - Fax +49 2943 891-100 - www.heimeier.com
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@ Regulux Raccordo a vite delle tubazioni di ritorno dei radiatori per la chiusura, la preregolazione, lo scarico ed il riempimento.

@ Regulux Racor de reflujo de radiadores para bloquear, ajustar previamente, vaciar y llenar

Regulux PagnatopHblit perynnpoBoYHO-0TCEYHON BEHTUb /15 MEPEKPLITUS, PETYUPOBKM, OMOPOKHEHUS U 3aN0SHEHNS

Istruzioni per l'uso

Preregolazione

Svitare il coperchio con una chiave fissa da 19
(fig. 1).

Con una chiave a brugola esagonale da 5 mm
chiudere la vite di intercettazione ruotando in
senso orario fino all'arresto (fig. 2).

Awvitare |'elemento conico di regolazione con
un cacciavite da 4 mm ruotando in senso ora-
rio fino all'arresto (valore di regolazione mini-
mo 0).

Regolare la portata di massa desiderata ruo-
tando in senso antiorario il cacciavite (fig. 3). Il
valore di regolazione si legge sul diagramma.
Con una chiave a brugola esagonale da 5 mm
aprire la vite di intercettazione ruotando in
senso antiorario fino all'arresto.

Awvitare il coperchio e serrarlo a fondo con
una chiave fissa da 19 (fig. 1).

La preregolazione non cambia quando di svuo-
ta il radiatore.

Chiusura, svuotamento e riempimento

Svitare il coperchio con una chiave fissa da 19 (fig.
1).

Con una chiave a brugola esagonale da 5 mm chiu-
dere la vite di intercettazione ruotando in senso
orario fino all'arresto (fig. 4).

Con una chiave esagonale da 10 mm allentare leg-
germente |'elemento di spinta ruotando in senso
antiorario (fig. 6).

Awvitare il dispositivo di evacuazione e di riempi-
mento (cod. art. 0301-00.102) sulla filettatura del
Regulux e serrare leggermente I'esagono inferiore
con una chiave fissa da 22.

Awvitare il raccordo per tubo flessibile (tubo flessibi-
le da 1/2") sulla filettatura di raccordo del dispositi-
vo di evacuazione e di riempimento. Con una chia-
ve fissa da 22 allentare I'esagono superiore di fian-
co al raccordo per tubo flessibile e quindi aprirlo
completamente ruotando in senso antiorario.
Attenzione: la valvola di mandata deve essere chiu-
sa. In valvole termostatiche, sostituire la testina ter-
mostatica con il cappuccio protettivo e chiudere la
valvola. Spurgare il radiatore. L'estremita finale del
tubo flessibile deve essere piti in basso del radiatore
(fig. 5). Il radiatore pud essere smontato. In valvole
termostatiche, proteggere la parte inferiore della
valvola con un tappo.

Svuotamento del radiatore senza dispositivo
di evacuazione

Svitare il coperchio con una chiave fissa da 19 (fig.
1). Con una chiave a brugola esagonale da 5 mm
chiudere la vite di intercettazione ruotando in senso
orario fino all'arresto. Attenzione: la valvola di man-
data deve essere chiusa.

Con una chiave esagonale da 10 mm sbloccare I'e-
lemento di spinta ruotando in senso antiorario (per
lo svuotamento utilizzare recipienti piatti). Spurgare
il radiatore. Il radiatore puo essere smontato. Con
una chiave esagonale da 10 mm serrare |'elemento
di spinta ruotando in senso orario, circa 6-8 Nm
(fig. 6).

Il iempimento del radiatore si esegue in ordine
inverso.

Con riserva di modifiche tecniche.

Instrucciones de uso

Ajuste previo

Desenroscar la tapa de cierre con la llave de
boca de 19 (fig. 1).

Cerrar el vastago de cierre girdandolo hacia la
derecha hasta el tope con una llave de pipa
hexagonal de 5 mm (fig. 2).

Enroscar la bola reguladora con un destornilla-
dor de 4 mm girando hasta el tope (valor
minimo de ajuste 0).

Ajustar el flujo deseado de masa girando el
destornillador hacia la izquierda (fig. 3). Lea el
valor de ajuste en el diagrama.

Abrir el vastago de cierre con una llave de
pipa hexagonal de 5 mm girando hacia la
izquierda hasta el tope.

Enroscar la tapa de cierre y apretar con la llave
de boca de 19 (fig. 1).

El ajuste previo no se cambia tampoco al va-
ciar el radiador.

Bloquear, vaciar y llenar

Desenroscar la tapa de cierre con la llave de boca
de 19 (fig. 1).

Cerrar el vastago de cierre girandolo hacia la dere-
cha hasta el tope con una llave de pipa hexagonal
de 5 mm (fig. 4).

Aflojar ligeramente la pieza de presion girando a la
izquierda con la llave de pipa hexagonal de 10 mm
(fig. 6).

Enroscar el dispositivo de vaciado y llenado N° art.
0301-00.102 en la rosca del racor Regulux y apre-
tar ligeramente el hexagonal inferior con una llave
de boca del 22.

Enroscar el racor de manguera (manguera de %2
pulg.) en la rosca de empalme del dispositivo de
vaciado y llenado. Aflojar el tornillo hexagonal
superior en el lado del empalme de la manguera
con la llave de boca del 22 y abrir girando a la
izquierda hasta el tope.

Atencion: La valvula de avance tiene que estar
cerrada. En vélvulas termostato, cambiar el cabezal
del termostato por la tapa protectora, cerrar la vél-
vula. jAirear el radiador! El extremo de la mangue-
ra debe estar mas bajo que el radiador (fig. 5).

Se puede desmontar el radiador. En valvulas ter-
mostato, asegurar la parte inferior de la valvula con
caperuza de cierre.

Vaciar el radiador sin dispositivo de vaciado
Desenroscar la tapa de cierre con la llave de boca
de 19 (fig. 1). Cerrar el vastago de cierre girandolo
hacia la derecha hasta el tope con una llave de pipa
hexagonal de 5 mm. Atencion: jLa valvula de avan-
ce tiene que estar cerrada!

Aflojar la pieza de presion girando a la izquierda
con la llave de pipa hexagonal de 10 mm (usar reci-
pientes vacios al vaciar). jAirear el radiador!

Se puede desmontar el radiador. Apretar la pieza
de presion girando a la derecha con la llave de pipa
hexagonal de 10 mm., aprox. 6-8 Nm (fig. 6).

Para llenar el radiador, proceder correspondiente-
mente en sentido inverso.

Reservado el derecho a modificaciones técnicas.

WHCTpYKLMA o 06CNyXUBAHUIO

MpeaBapuTenbHas perynvupoBka

OTKpyTUTE Pe3b60BYI0 MPOBKY C MOMOLLbI0 POXKO-
BOrO kntoua Ha 19 (puc. 1).

C noMoLLbio 5 MM LWECTUIPAHHOrO KiYa nosep-
HWUTE 3aMOPHbIM WNUHAENb NO YaCOBOM CTPESIKe A0
ynopa (puc. 2).

C nomoLwwbto OTBEPTKN 4 3aBePHUTE PerynnpoBoY-
HbI KOHYC MO YaCoBOW CTpenKe A0 ynopa (MUHN-
MaJIbHOE 3HaYeHWe perynupyemon BennyuHsl 0).
MyTéM NoBopoTa OTBEPTKM NPOTUB YACOBOIA CTPEN-
KU YCTaHOBMTE enaTeNbHbI MAacCOBbIA PAcxos,
(puc. 3). 3HaueHMe perynupyemoro napamerpa
YKa3aHo Ha Auarpamme.

C noMoLLbio 5 MM LIECTUIPAHHOTO K/TloYa OTKpOiiTe
3aMOpHbIN WNWHAENb MYTEM MOBOPOTA €70 NPOTHB
4acoBOI CTPeNKM 0 ynopa.

Tyro 3aBepHuUTe Pe3b60BY0 NPOBKY C MOMOLLbIO
pOXKOBOro Kntoya Ha 19 (puc. 1).

JTa perynupoBKa He MeHAETCA TaKke npu ono-
POXHEHUM paguaTopa OTOMIEHMUS.

lMepekpbiTHe, ONOPOXKHEHUE U 3anofHeHUe

OTKpyTUTE Pe3bOOBYI0 NPODKY C MOMOLLbIO POXKKOBOTO
Knoya Ha 19 (puc. 1).

C nOMOLLbIO 5 MM WECTUTPAHHOTO KAloya NOBEPHUTE 3anop-
Hblil WNWHAEN N0 YACOBO CTPenke A0 ynopa (puc. 4).

Cnerka oTKpyTUTe WTYLep NyTEM NOBOPOTA NPOTYB YACOBOI
CTPENKY ¢ noMoLLbio 10 MM LWeCTUrpaHHoro Knioua (puc. 6).

3aBepHuTe Ha pe3bbooe coeanHeHme Regulux npucnocob-
NeHue ANS ONOpOXHeHNs 1 3anonHexus, aptukyn Ne 0301-
00.102, 1 cnerka 3aTaHNTE HUKHAUIA WECTUTPAHHIK C
MOMOLLbIO POXKOBOTO KAKua Ha 22.

3aBepHiuTe pe3bhoBylo MydTY WaaHra (wnaHr Ha 1/2") Ha
MIPUCOBANHUTENbHYIO Pe3bOY NPUCTIOCObAEHUS ANA ONOPOX-
HeHug 11 3anonHerns. C noMOLLbI POXKOBOIO KNHua Ha 22
OTNYCTUTE BEPXHMIA WECTUMPAHHUK Ha CTOPOHE NPUCOeAMN-
HEHYA WAAHFa ¥ BbIBEPHWUTE ero A0 ynopa nyTém BpaLieHya
MPOTHB YaCOBON CTPENKM.

BHumanue! Knanan noaBoAa A0MKeEH ObiTh 3aKpbIT. B
C1yYae TEPMOCTATUYECKMX BEHTNEN 3aMEHUTE 3aLLUTHYIO
KpbILUKY Ha TEPMOCTATHYECKYIO FONOBKY, 3aKPOIATE KnanaH.
Ynanue Bo3ayx u3 paguatopa otonneHus! KoHel, wnanra
LOMKEH HAaXOAUTLCA HIKE PaZMaTopa OTonNeHus (puc. 5).
PajvaTop MOXeT ObiTb AEMOHTUPOBAH. B Cnyyae TepmocTa-
TUYECKUX BEHTUNEN 3aBEPHUTE PE3bOOBYID NPOBKY B HUK-
HIOK YaCTb BEHTUNS.

OnopoxHeHue papuatopa 6e3 npucnocobnenns ans
OMOPOXKHEHMA

OTKpyTUTE Pe3bOOBYI0 NPODKY C MOMOLLbIO POXKKOBOTO
kntoua Ha 19 (puc. 1). C noMoLLbio 5 MM LecTUrpaHHoro
KMioya NOBEPHUTE 3aMOPHbI WMHAENL NO YACOBOI CTPENKe
[0 ynopa. BHMmMaHue! Knanax nogBoza AomkeH 6biTb
3aKpbiT!

C nomoLLbto 10 MM LWECTUrPaHHOrO KAioya OTNYCTUTE WTY-
Liep NyTéM ero NoBOPOTa NPOTMB YaCOBOI CTPEKM (MCNOMb-
3yWiTe NNOCKYH0 EMKOCTb 718 OMOPOXHEHMA PAANATOpa).
YaanuTe Bo3ayX U3 paauatopa otonnenus! Paguatop Moxer
BbITb AEMOHTUPOBAH.

3aTAHWUTE WTyLEp NYTEM NOBOPOTA MO YaCOBOI CTPENKe C
MOMOLLbI0 10 MM WECTUTPAHHOTO KAIoYa, MOMEHT 3aTAXKM
okono 6 - 8 Hu (puc. 6).

3anonHeH1e paanaTopa Npou3BoAMTCA B 06paTHOM nocne-
[10BATENILHOCTI.

OcTasnsem 3a CO0OI MPaBo Ha BHECEHWE W3MeHeHMi, 0by-
CNOBIEHHbIX MOZEPHU3aLMeEN,

Theodor Heimeier Metallwerk GmbH - Postfach 1124, 59592 Erwitte, Deutschland - Tel. +49 2943 891-0 - Fax +49 2943 891-100 - www.heimeier.com
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Regulux Grzejnikowy regulator strumienia powrotnego z mozliwoscia odciecia, nastawa wstepna, z funkcjg oprézniania i napetniania

@ Regulux Regulac¢ni a uzaviraci Sroubenf s vypousténim

@ Regulux Uzatvéracie a regulacné radidtorové sroubenie s vypustanim (reprodukovatelné prednastavenie)

Instrukcja obstugi

Nastawa wstepna

Odkreci¢ zakretke kluczem ptaskim RK 19
(rys. 1).

Za pomoca klucza imbusowego 5 mm
zamkna¢ wrzeciono odcinajace, obracajac

w prawo do oporu (rys. 2).

Grzybek regulacyjny wkreci¢ do oporu
wkretakiem 4 mm, obracajac w prawo do
oporu (minimalna nastawa 0).

Ustawi¢ pozadany przeptyw masowy,
obracajac wkretakiem w lewo (rys. 3).
Nastawe nalezy odczytac z wykresu.

Za pomoca klucza imbusowego 5 mm
otworzy¢ wrzeciono odcinajace, obracajac

w lewo do oporu.

Nakreci¢ zakretke i dociagnac kluczem ptaskim
RK 19 (rys. 1).

Nastawa fabryczna nie zmienia sie takze
przy opréznianiu grzejnika.

Odcinanie, opréznianie i napetnianie

Odkreci¢ zakretke kluczem maszynowym ptaskim
RK 19 (rys. 1).

Za pomoca klucza imbusowego 5 mm zamknac
wrzeciono odcinajace, obracajac w prawo do
oporu (rys. 4).

Kluczem imbusowym 10 mm lekko poluzowac
docisk, obracajac w lewo (rys. 6).

Urzadzenie do oprézniania i napetniania

nr art. 0301-00.102 nakreci¢ na gwint
regulatora Regulux i kluczem maszynowym
ptaskim RK 22 lekko dociagna¢ dolna nakretke.
Dwuztaczke do weza (waz 1/2") nakreci¢ na
gwint przytaczeniowy urzadzenia do oprézniania
i napetniania. Kluczem maszynowym ptaskim
RK 22 poluzowa¢ gérna nakretke z boku
przytacza weza i przykreci¢ do oporu, obracajac
w lewo.

Uwaga: zawér na zasilaniu musi by¢
zamkniety.

W zaworach termostatycznych gtowice
termostatyczna wymieni¢ na ochronny kapturek
montazowy i zawor zamknac. Odpowietrzyc
grzejnik! Koniec weza musi by¢ potozony nizej
niz grzejnik (rys. 5). Mozna zdemontowac
grzejnik. W zaworach termostatycznych zabez-
pieczy¢ zawdr kapturkiem ochronnym.

Oproéznianie grzejnika bez urzadzenia do
oprdzniania

Odkreci¢ zakretke kluczem maszynowym ptaskim
RK 19 (rys. 1). Za pomoca klucza imbusowego

5 mm zamkna¢ wrzeciono odcinajace, obracajac
w prawo do oporu. Uwaga: zawoér na
zasilaniu musi by¢ zamkniety!

Kluczem imbusowym 10 mm odkreci¢ dtawik,
obracajac w lewo (do oprézniania uzywac
ptaskich naczyn). Odpowietrzy¢ grzejnik! Mozna
zdemontowac grzejnik. Kluczem imbusowym

10 mm dokreci¢ dfawik, obracajac w prawo, z
momentem ok. 6-8 Nm (rys. 6).

Napetnianie grzejnika nalezy wykonac
odpowiednio w odwrotnej kolejnosci.

Zmiany techniczne zastrzezone.

Navod k obsluze

Prednastaveni

Uzaviraci vicko odSroubuijte klicem vel. 19
(obr. 1).

Pomoci inbusového kli¢e velikosti 5 mm
zavfete uzaviraci vieteno otacenim doprava
az na doraz (obr. 2).

Regula¢ni kuzelku zasroubujte Sroubovékem
4 mm otacenim doprava az na doraz (nejmen-
3 nastavend hodnota 0).

Pozadované prednastaveni nastavte otacenim
sroubovaku doleva (obr. 3). Hodnoty pro
nastaveni najdete v grafu nebo v projektu.
Uzaviraci vieteno otevrete inbusovym klicem
5 mm otacenim doleva az na doraz.

Uzaviraci vicko nasroubujte a utdhnéte klicem
SW 19 (obr. 1).

Pfednastaveni se neméni ani pfi vypousténi
topného télesa.

Uzavreni, vypousténi a plnéni

Uzaviraci vicko odsroubuijte klicem vel. 19
(obr. 1).

Pomoci inbusového klice velikost 5 mm zavrete
uzaviraci vieteno otacenim doprava az na doraz
(obr. 4).

Inbusovym klicem 10 mm lehce povolte otoce-
nim doleva vypoustéci matici (obr. 6).

Vypoustéci adaptér obj. ¢. 0301-00.102 nasrou-
bujte na zavit Sroubeni Regulux a klicem SW 22
lehce utdhnéte dolni Sestihran.

Nasroubujte vypoustéci hadici (1/2") na vypou-
Stéci adaptér. Klicem SW 22 povolte horni Sesti-
hran na strané hadice a otacenim doleva ho
vytocte az na doraz.

Pozor: Zkontrolujte zda je uzavieny radiatorovy
ventil!

Termostatickd hlavice nezarucuje tésné uzavreni
a proto muisi byt vyménéna za montazni krytku
nebo ru¢ni hlavici. Zavzdusnéte otopné téleso!
Konec hadice musf byt nize nez otoppné téleso
(obr. 5). Otopné téleso miizete po vypusténi
demontovat. Doporucujeme ventil i Sroubenf
osadit zatkou.

Vypousténi otopného télesa bez vypoustéci-
ho adaptéru

Uzaviraci vicko odsroubujte klicem SW 19

(obr. 1). Pomocf inbusového klice 5 mm zavfete
uzaviraci vieteno otacenim doprava az na doraz.
Pozor: Zkontrolujte zda je uzavieny radiatorovy
ventil!

Inbusovym klicem 10 mm povolte otocenim
doleva vypoustéci matici (k vypousténi pouzijte
ploché nadoby). Zavzdusnéte otopné téleso!
Otopné téleso mizete po vypusténi demontovat.
Inbusovym klicem 10 mm utédhnéte otocenim
doprava vypoustéci matici , cca 6-8 Nm (obr. 6).

PInéni topného télesa se provede v opacném
poradi.

Technické zmény vyhrazeny.

Navod na obsluhu

Prednastavenie

Odskrutkujte uzatvaraciu krytku pomocou
klu¢a SW 19 (obr. 1).

Zatvorte pomocou 5 mm klGc¢a na skrutky

s vnUtornym Sesthranom uzatvaracie vreteno
otacanim vpravo az na doraz (obr. 2).

Kuzelku prednastavenia zaskrutkujte Sroubo-
vakom vel. 4mm smerom doprava az na doraz
(tj. na najmensiu hodnotu prednastavenia =0).
Pozadované prednastavenie nastavte otacanim
dolava o potrebny pocet otacok, zistenych z
diagramu. (obr.3)

Otvorte uzatvaracie vreteno pomocou 5 mm
kltuca na skrutky s vnatornym Sesthranom
otacanim vlavo az na doraz.

Znovu nasadte uzatvaraciu krytku a pevne ju
dotiahnite klt¢om vel.19.

Prednastavenie je reprodukovatelné, tzn. ze pri
vypusteni a napusteni vykurovacieho telesa
zostava zachované.

Uzatvorenie, vypustenie a napustenie

Odskrutkujte uzatvaraciu krytku pomocou otvore-
ného kluca SW 19 (obr. 1).

Zatvorte pomocou 5 mm kltGca na skrutky s vnutor-
nym Sesthranom uzatvéracie vreteno otacanim
vpravo az na doraz (obr. 4).

Pomocou 10 mm kluca na skrutky s vnutornym
Sesthranom zlahka uvolhite upchavku otacanim
vlavo (obr. 6).

Naskrutkujte vypUstacie a napUstacie zariadenie vyr.
¢. 0301-00.102 na zavit skrutkového spoja Regulux
a zlahka pritiahnite spodny Sesthran pomocou
kluca SW 22.

Na Sroubenie vypustacieho pripravku nasroubujte
Sroubenie vypUstacej hadice 1/2". Klu¢om vel.22
uvolnite otdcanim dolava cast pri hadici az na
doraz.

Pozor: Ventil privodu musi byt zatvoreny.

Pri termostatickych ventiloch vymerite termostaticku
hlavicu za stavebnl ochrannt ¢iapocku, ventil
zatvorte. Vykurovacie teleso zavzdusnite! Koniec
(obr. 5). Vykurovacie teleso sa méze demontovat.
Pri termostatickych ventiloch zaistite spodnu cast
ventilu pomocou ochrannej ¢iapocky.

Vypustenie vykurovacieho telesa bez vypusta-
cieho zariadenia

Odskrutkujte uzatvaraciu krytku pomocou kltca
SW 19 (obr. 1). Zatvorte pomocou 5 mm kltca na
skrutky s vnutornym Sesthranom

uzatvaracie vreteno otacanim vpravo az na doraz.
Pozor: Ventil privodu musi byt zatvoreny!

Pomocou 10 mm kltca na skrutky s vnutornym
sesthranom uvolnite upchavku otacanim viavo (na
vypustenie pouzite ploché nadoby). Vykurovacie
teleso zavzdusnite! Viykurovacie teleso sa moze
demontovat. Pomocou 10 mm kltca na skrutky s
vnUtornym Sesthranom upchavku pritiahnite otaca-
nim vpravo, cca. 6-8 Nm (obr. 6).

Napustenie vykurovacieho telesa sa vykonava analo-
gicky v opacnom poradi.

Technické zmeny vyhradené.

Theodor Heimeier Metallwerk GmbH - Postfach 1124, 59592 Erwitte, Deutschland - Tel. +49 2943 891-0 - Fax +49 2943 891-100 - www.heimeier.com
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Regulux Prigudnica za zatvaranje, podesavanje, praznjenje i punjenje.
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Kezelési utmutato

El6beallitas

A zarofedelet csavarja le egy 19-es méretl
villaskulcesal (1. &bra).

5 mm-es imbuszkulccsal zérja az elzaré orsét
Utkozésig torténd jobbra forgatassal (2. abra).
A szabalyzékipot 4 mm-es csavarhtzoval,
Utkozésig torténd jobbra forgatassal csavarja
A kivant tomegéaramot a csavarhtzoé balra
forgatasaval allitsa be (3. abra). Az eldbedllitasi
értéket a diagram tartalmazza.

Az elzaré orsét 5 mm-es imbuszkulccsal,
Utkozésig torténd balra forgatassal nyissa.

A zérofedelet csavarozza fel, és egy 19-es
meéret( villaskulccsal htizza meg (1. &bra).

sem valtozik meg.

Elzaras, lirités és toltés
A zaréfedelet csavarja le egy 19-es méret(
villaskulcesal (1. dbra).

5 mm-es imbuszkulccsal zérja az elzard orsét
Utkozésig torténd jobbra forgatassal (4. bra).

Egy 10 mm-es imbuszkulcs balra forgatasaval
oldja a nyomoidomot (6. abra).

Csavarozza fel a 0301-00.102 cikkszamu
Grito- és toltOberendezést a Regulux csavarko-
tés menetére, és egy 22-es méret( villaskulccsal
enyhén huizza meg az alsé hatlap gydr(t.

Csavarja fel a tomlo-csavarkotését (1/2”-0s
témIO) az Urit6- és toltéberendezés csatlakozod
menetére. 22-es méret( villaskulccsal oldja a
fels6 hatlap gyGrGt a témldcsatlakozo oldalan,
és balra forgatassal Utk6zésig csavarja fel.
Figyelem: Az el6remend szelepnek zarva kell
lennie. Termosztatikus szelepeknél a termosz-
tatfejet cserélje le az a védbkupakra és zarja el
vele teljesen a szelepet. Engedjen levegot a
radiatorba! A toéml6 végének alacsonyabban
kell lennie a radiatorndl (5. dbra). A radiatort
le lehet szerelni. A termosztatikus szeleptestet
a védokupakkal lehet teljesen elzarni.

A radiator Uritése Uritéberendezés nélkiil
A zaréfedelet csavarja le 19-es méretd villas-
kulccsal (1. dbra). 5 mm-es imbuszkulccsal
zarja az elzaré orsét Gtkdzésig torténo jobbra
forgatassal.

Figyelem: Az el6remend szelepnek zarva kell
lennie!

Egy 10 mm-es imbuszkulcs balra forgatasaval
oldja a nyomoidomot (az Uritéshez hasznaljon
valamiylen lapos edényt). Engedjen levegét a
radiatorba! A radiatort le lehet szerelni.

Egy 10 mm-es imbuszkulcs jobbra forgatésaval
huzza meg a nyomoidomot, a nyomaték kb.
6-8 Nm (6. &bra).

A radiator feltoltését ennek megfeleléen
forditott sorrendben kell elvégezni.

Muszaki jelleg( véltoztatasok joga fenntartva.

Uputa za uporabu

Podesavanje

Poklopac za zatvaranje odvij¢ati sa Celjusnim
klju¢em SW 19 (slika 1).

Sa 5 mm imbus kljucem okretanjem u desno
zaporno vreteno zatvoriti do grani¢nika (slika
2).

Konus za reguliranje sa izvijacem 4 mm
zavijcati okretanjem u desno do grani¢nika
(najmanija vrijednost podesavanja 0).

Zelienu struju mase podesiti okretanjem odvi-
jaca u lijevo (slika 3). Vrijednost podesavanja
se moze vidjeti u dijagramu.

Zaporni ventil sa 5 mm imbus klju¢em otvoriti
okretanjem u lijevo do grani¢nika.

Poklopac za zatvaranje odvijcati i pritegnuti sa
Celjusnim klju¢em SW 19 (slika 1).
Predpodesavanja se ne mijenjaju pri praznjenju
grijalice.

Zatvaranje, praznjenje i punjenje

Poklopac za zatvaranje odvijcati sa celjusnim
klju¢em SW 19 (slika 1).

Sa 5 mm imbus klju¢em okretanjem u desno
zaporno vreteno zatvoriti do grani¢nika
(slika 4).

Sa 10 mm imbus klju¢em lagano popustiti
stezni element okretanjem u lijevo (slika 6).

Napravu za praznjenje i punjenje art. br. 0301-
00.102 zavij¢ati na navoj Regulux vij¢anog
spoja i donji Sesterokut lagano pritegnuti sa
Celjusnim klju¢em SW 22.

Vij¢ani spoj crijeva (1/2" crijevo) zavij¢ati na
priklju¢ni navoj naprave za praznjenje i punje-
nje. Sa Celjusnim klju¢em SW22 popustiti gor-
nji Sesterokut na strani prikljucka za crijevo i
odvrnuti okretanjem u lijevo do grani¢nika.
Pozor: Prolazni ventil mora biti zatvoren. Kod
termostatskih ventila, glavu termostata zamije-
niti gradevnim zastitnim ¢epom, zatvoriti ven-
til. Napuniti grijalicu! Zavr3etak crijeva se mora
nalaziti dublje od grijalice (slika 5). Grijalica se
moze demontirati. Kod termostatskih ventila,
donji dio ventila osigurati sa ¢epom.

Praznjenje radijatora bez naprave za
praznjenje

Poklopac za zatvaranje odvij¢ati sa celjusnim
klju¢em SW 19 (slika 1). Sa 5 mm imbus klju-
¢em okretanjem u desno zaporno vreteno zat-
voriti do grani¢nika. Pozor: Prolazni ventil
mora biti zatvoren!

Sa 10 mm imbus klju¢em okretanjem u lijevo
popustiti tla¢ni element (za praznjenje koristiti
plitke posude). Napuniti grijalicu! Grijalica se
moZze demontirati.

Sa 10 mm imbus klju¢em okretanjem u desno
pritegnuti tlacni element, cca. 6-8 Nm

(slika 6).

Radijator se treba napuniti u odgovaraju¢em
obratnom redoslijedu.

Tehnicke izmjene ostaju pridrzane.

Odnyiec xelpiopov

Mpoemioyn

=eB1OWOTE TO KATIAKI UE YEPHAVIKO KAELOT SW 19
(e, 1).

Kh\eiote pe e€aywvo KAeIST 5 mm tnv dtpakto
@payn¢ yupilovtag 6eE100TPOPA HEXOL TO TEPHA
(el 2).

Bidwote tov Kwvo pubuiong pe katoaBidt4 mm
yupiovtag 6e§l00TPOMa PEXKPL TO TEPLA (EAAXIOTN
Tiury puBuione 0).

PuBuiote v emBuunt por| palag yupilovrag
TIPOC TA APIOTEPA TO KAToaRidL (€k. 3). H Tiun
puBuIoNG Umopel va AneBel amod To Sldypaupa.
AVOIETE TNV ATPAKTO QPAaynG HE EEAYWVO KAEIST 5
mm yup{{ovTag TPog Ta apIoTEPG UEXPL TEPUA.
BIOWOTE TO KamMdKI Kal OQIETE e YEPUAVIKO KAEIDT
SW 19 (eik. 1).

H mpopi6pion ev tpomomorcitan akopn Kat €4V EKKEVW-
0zi T BeppavTiko cwpa.

Dpayn, EKKEVwon Kat TARPpwon

ZeRIOWOTE TO KATTAKI E YEPUAVIKO KAET SW 19 (1K,

1).

KheioTe pe e€dywvo KAEGE 5 mm Tnv ATPAKTo (pa-
VNG yupilovtag Ge€looTpoMa UEXPL TO TEPUA (EIK. 4).

AUoTE ehagpd yupllovtag TPog Ta aploTepd e 64-
ywvo KAeldi 10 mm to e€dpTtnua mieong (k. 6).

Bidwate tn Sidra&n ekkévwong kat mifpwong Kwd.
mpoidvTog 0301-00.102 oto omeipwpa TG BIOWTAG
ouvdeong Regulux katl oiEte ehagpd Ye éva yepua-
VIKO KAEWOT SW 22 T K&TW €€AywVvO.

Bidwate tn Bidwtr cUvOECN ENAOTIKOU CWARVA
(ehaoTIKOC owARAvag 1/2") oto omeipwua ouvdEoN(
NG S1dTagnc ekkEVwong Kat MANPwaonc. AUOTE He
YEQUAVIKO KAEIS! SW 22 10 TAvw e€AywvVO OTnV
M\eUPA TNG 0UVEEONG ENACTIKOU OWARVA, Kal yupiCo-
VTQG TIPOC TA APIOTEPA EERIOWOTE TO PEXPL TEPUAL
Npocoyn: H paABida mapoyr mpémet va ivat KAEOTH. >
Beppootatikéc BaABIOEC, avTIKATAOTHOTE TNV KEPQ-
Ay BEPUOOTATN e TTPOOTATEUTIKG KANUUA, KAelOTE
N BarBida. E¢aepwiote To Beppuavtikd owpal To
AKPO Tou CWARVa TPETeL va Bpioketal xaunhotepa
arnd 1o BeppavTikd owpa (€. 5). To Beppavtikd
OWpa pmopel va amocuvappohoynBei. Ze BarBideg
Beppootatiy, acpaloTe To KATW PEPOC TNG BarBi-
060G He KaTdKkl oppAayIonG.

Exkévwon Tou OgppavTikol CwpaTog Xwpig
Siaraén e€aépwong

ZeRIOWOTE TO KATTAKI E YEPUAVIKO KAEOT SW 19 (1K,
1). Khelote e e€aywvo KAEGE 5 mm v dTpakTo
@paynG yupilovtag Ge€looTpoMa PEXPL TO TEPUA.
Npocoyn: H paABida mapoxric mpémet va ivat KAetoTR!

Me e€dywvo KAedi 10 mm AJOTE To TEPdXIO TTEEONG
yupilovtag aplotepOOTPOPA (XONOIUOTIONOTE AeKa-
VAKL yla TNV ekkévwon) E§agpwote To Bepuavtikd
owpal To BepuavTikd 0WUa UMOPE! val amocuvapuo-
AoynBet.

Me To e€dywvo KAEIGT 10 mm oiETe To TEUAYIO TTie-
ong¢ yupiCovtag Se160Tpo@a, mepimou 6-8 Nm (eik.
6).

H mArjpwon Tou BepUaVTIKOU CWUOTOC TIPETEL VAl
eKTeNe(Tal Pe TNV avTioTolxn avtiBetn oelpd.

Me TV emeUAAEN TEXVIKWY aAaYWV.

Theodor Heimeier Metallwerk GmbH - Postfach 1124, 59592 Erwitte, Deutschland - Tel. +49 2943 891-0 - Fax +49 2943 891-100 - www.heimeier.com
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Notkunarleidbeiningar

Forstilling

Skrufid lokid af med opnum 19 mm Iykli (mynd 1).
Lokid stopplokanum med pvi ad snda honum til
haegri med 5 mm sexkanti eins langt og heegt er
(mynd 2).

Skrufid stillipinnann med 4 mm skrufjarni (minnsta
stillitala 0) eins langt og heegt er til heegri.

Stillid pad massastreymi sem 6skad er med pvi
ad snla skrdfjarninu til vinstri (mynd 3). Stillitalan
er synd & skyringarmyndinni.

Opnid stopplokann med pvi ad sntia honum til
vinstri med 5 mm sexkanti eins langt og heegt er.
Skrufid lokid & og herdid ad med opnum 19 mm
IyKli (mynd 1).

Forstillingin breytist ekki pétt ofninn sé teemd-
ur.

Bakrennslislokun, teeming og fylling
Skrufid lokid af med opnum 19 mm Iykli (mynd 1).

Lokid stopplokaventlinum med pvi ad snuia
honum til haegri med 5 mm sexkanti eins langt og
heegt er (mynd 4).

Losid adeins um festistykkid med pvi ad snla
bvi til vinstri med 10 mm sexkanti (mynd 6).

Skrufid teemingar- og fyllibinadinn (vérunr. 0301-
00.102) upp & Regulux-skrifganginn og herdid
1étt ad nedri sexkantinum med 22 mm opnum
Iykli.

Skrufid slongutengid (1/2-stit) & skrifutengi teem-
ingar- og fyllibinadarins. Losid svo efri sexkant-
inn peim megin sem sléngutengid er med 22 mm
opnum lykli; snid sidan til vinstri eins langt og
heegt er.

Athugid: Framrennslislokinn verdur ad vera
lokadur. A ofnlokum med hitanema parf ad
skipta hitanemanum Ut fyrir hlifdarhettu, skrifa
fyrir lokann og lofta ut ur ofninum! Slénguendinn
verdur ad vera nedar en ofninn (mynd 5). NG ma
losa ofninn fra. A ofnlokum med hitanema parf til
oryggis ad setja hlifdarhettu upp a nedri hluta
ofnlokans.

Taeming ofnsins an pess ad nota teeming-
arbunad

Skrufid lokid af med opnum 19 mm Iykli (mynd 1).
Lokid stopplokaventlinum med pvi ad snua
honum til heegri med 5 mm sexkanti eins langt og
haegt er.

Athugid: Framrennslislokinn verdur ad
vera lokadur!

Losid festistykki® med pvi ad snda pvi til vinstri
med 10 mm sexkanti eins langt og haegt er (notid
flatt smailat til ad teema ofninn). Loftid at Gr ofnin-
um! NU mé losa ofninn fra.

Setjid festistykkid aftur & med pvi ad skrufa pad
til heegri med 10 mm sexkanti, atak ca. 6-8 Nm
(mynd 6).

Fylling ofnsins fer fram & sama hatt nema i 6fugri
réd.

MeD fyrirvara um taeknilegar breytingar.
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Regulux Protipovratni ventil za zapiranje, prednastavitev, praznjenje in polnjenje grelnih teles

Regulux Racord retur corp ncalzire pentru blocare, presetare, golire si umplere

@ Regulux uzdaromasis reguliavimo voztuvas, skirta juos uzdaryti, istustinti, pripildyti ir atlikti jy pirminj reguliavima

Navodila za uporabo

Prednastavitev

Zapiralni pokrov odvijte z vili¢astim kljucem
SW 19 (slika 1).

S 5-milimetrskim Sestrobnim kljucem zavrtite
zapiralno vreteno tako, da ga zavrtite skrajno
desno (slika 2).

Regulirni konus s 4-milimetrskim izvijacem pri-
vijte v skrajno desno (najmanjsa nastavitvena
vrednost 0).

Z obracanjem izvijaca v levo nastavite zelen
masni tok (slika 3). Nastavitvena vrednost je
prikazana na diagramu.

Zaporno vreteno odprite v skrajno levo s
pomocjo 5-milimetrskega Sestrobnega kljuca.
Zapiralni pokrov privijte z vili¢astim kljucem
SW 19 (slika 1).

Prednastavitev se ne spremeni niti, ko izprazni-
te grelno telo.

Zapiranje, praznjenje in polnjenje

Zapiralni pokrov odvijte z vili¢astim kljucem
SW 19 (slika 1).

S 5-milimetrskim Sestrobnim klju¢em zavrtite
zapiralno vreteno tako, da ga zavrtite skrajno
desno (slika 4).

Z 10-milimetrskim Sestrobnim klju¢em odvijte
pritisni element v levo (slika 6).

Na navoj ventila Regulux privijte napravo za
praznjenje in polnjenje st. art. 0301-00.102 in
z vilicastim klju¢em SW 22 rahlo privijte
Sestrobni vijak.

Prikljucek za cev (1/2-pal¢na cev') privijacite na
priklju¢ni navoj naprave za praznjenje in pol-
njenje. Z vilicastim klju¢em SW 22 odvijte
zgornji Sestrobni vijak na strani prikljucka za
cev in ga odvijte v skrajno levo.

Pozor: Predtocni ventil mora biti zaprt.

Pri termostatskih ventilih, termostatsko glavo
zamenjajte z zadcitno kapico in zaprite ventil.
Grelno telo odzracite! Konec cevi mora biti
nizje od grelnega telesa (slika 5). Grelno telo
lahko demontirate. Pri termostatskih ventilih je
treba spodniji del ventila zavarovati z zapiral-
nim pokrovom.

Praznjenje grelnega telesa brez naprave
za praznjenje

Zapiralni pokrov odvijte z vili¢astim klju¢em
SW 19 (slika 1). S 5-milimetrskim 3estrobnim
klju¢em zavrtite zapiralno vreteno tako, da ga
zavrtite skrajno desno.

Pozor: Predtocni ventil mora biti zaprt!

Z 10-milimetrskim Sestrobnim klju¢em odvijte
pritisni element tako, da ga odvijete v levo (za
praznjenje uporabite ploske posode). Grelno
telo odzracite! Grelno telo lahko demontirate.
Z 10-milimetrskim Sestrobnim klju¢em pritisni
element pritegnite tako, da ga s pribl. 6-8 Nm
obrnete v desno (slika 6).

Polnjenje grelnega telesa poteka v obratnem
vrstnem redu.

Tehni¢ne spremembe pridrzane.

Instructiuni de utilizare

Presetare

Se desurubeaza capacul de inchidere cu o
cheie fixa SW 19 (fig. 1).

Cu ajutorul unei chei imbus de 5 mm axul de
blocare se inchide prin rotire pana la refuz
spre dreapta (fig. 2).

Conul regulator se insurubeaza cu surubelnita
4 mm prin rotire pana la refuz spre dreapta
(cea mai mica valoare de reglare 0).

Se regleaza debitul prin rotirea spre stanga cu
ajutorul surubelnitei (fig. 3). Valoarea de regla-
re se poate citi in grafic.

Axul de blocare cu cheie imbus de 5mm se
deschide prin rotire la stanga pana la refuz.

Se Tnsurubeaza ferm capacul de inchidere cu o
cheie fixa SW 19 (fig. 1).

Prereglajul nu se modifica nici la golirea corpu-
lui de incélzire.

Blocarea, golirea si umplerea

Se desurubeaza capacul de inchidere cu o cheie fixa
SW 19 (fig. 1).

Cu ajutorul unei chei hexagonale de 5 mm axul de
blocare se inchide prin rotire pana la refuz spre
dreapta (fig. 4)I.

Cu cheia imbus de 10 mm elementul de depresuri-
zare se roteste usor spre stanga (fig. 6).

Dispozitivul de golire si umplere art. nr. 0301-
00.102 se Insurubeaza pe filetul racordului Regulux
si se strange usor surubul hexagonal cu o cheie fixa
SW 22.

Racordul furtunului (furtun de 1/2") se insurubeaza
pe racordul de imbinare al dispozitivul de golire si
umplere. Cu ajutorul cheii cu falci SW 22 surubul
hexagonala superior se slabeste pe partea racordu-
lui furtunului si prin rotire la stdnga se strange pana
la refuz.

Atentie: Ventilul de tur trebuie sa fie inchis.

La ventilele termostatice, capul termostatic se fnlo-
cuieste cu un capac de protectie, se inchide apoi
ventilul. Se aeriseste corpul de incalzire! Capatul
furtunului trebuie sa fie situat mai jos decat corpul
de incalzire (fig. 5). Corpul de incalzire poate sa fie
demontat. La ventilele termostatice, se asigura par-
tea inferioara a ventilului cu capac de inchidere.

Golirea corpului de incdlzire fara dispozitiv de
golire.

Se desurubeaza capacul de inchidere cu o cheie fixa
SW 19 (fig. 1). Cu ajutorul unei chei imbus de 5
mm axul de blocare se inchide prin rotire pana la
refuz spre dreapta.

Atentie: Ventilul de tur trebuie sa fie inchis!

Cu ajutorul cheii imbus de 10 mm elementul de
depresurizare se slabeste prin rotire spre stanga (se
utilizeaza recipiente plate pentru golire). Se aeri-
seste corpul de incalzire! Corpul de incalzire poate
sa fie demontat.

Cu cheia imbus de 10 mm elementul de depresuri-
zare se strange prin rotire spre dreapta cu cca. 6-8
Nm (fig. 6).

Umplerea corpului de incdlzire se realizeaza cores-
punzator in ordine inversa.
Ne rezervam dreptul sa efectuam modificari tehnice.

Naudojimo instrukcija

Pirminis reguliavimas

Verzliasukiu SW 19 nusukite dangtelj (1 pav.).
Sukite uzdarymo suklj esiabriaunio kaiscio
raktu (5 mm) j desine iki jis uzsifiksuos (2
pav.).

Sukite reguliavimo kagj 4 mm atsuktuvu j de-
sine iki jis uzsifiksuos (maziausias nustatomas
dydis 0).

Sukdami atsuktuva j kaire, nustatykite pagei-
daujama tekéjimo srauta (3 pav.). Nustatymo
verte pasirinkite pagal diagrama.

Atidarykite uzdarymo suklj, sukdami jj 5 mm
3esiabriauniu kais¢io raktu j kaire kol jis uzsifik-
SUOS.

UZsukite dangtel; ir priverzkite jj verzliasukiu
SW 19 (1 pav.).

Pirminis reguliavimas isliks nepakites ir iStusti-
nant radiatoriy.

Uzdarymas, iStustinimas ir pripildymas
Verzliasukiu SW 19 nusukite dangtelj (1 pav.).

Sukite uzdarymo suklj sesiabriaunio kaiscio
raktu (5 mm) j desine iki jis uzsifiksuos (4
pav.).

Sukdami j kaire Sesiabriaunio kais¢io raktu (10
mm) truputj atlaisvinkite prispaudzianciaja
detale (6 pav.).

Ant Regulux uzsukamojo sriegio uzsukite istus-
tinimo ir uzpildymo jrenginj art.-Nr. 0301-
00.102 ir verzlaisukiu SW 22 lengvai uzsukite
apatinj sesiabriaun;.

Zarnos jungtj (172 Zarna) uzsukite ant istusti-
nimo ir uzpildymo jrenginio jungties sriegio.
Verzliasukiu SW 22 atsukite virsutinj sesia-
briaunj, esantj zarnos jungties puséje, ir sukda-
mi j kaire, uzverzkite jj iki uzsifiksuos.
Démesio: VoZztuvas ant paduodamo vamzdyno
turi biti uzdarytas.

Esant termostato voztuvui, jo galvute pakeiski-
te apsauginiu gaubtu ir uzdarykite voztuva.
Prapiskite radiatoriy oru! Zarnos galas turi
bati zemiau uz radiatoriy (5 pav.). Radiatoriy
galima iSmontuoti. Naudojant termostato voz-
tuvus, reikia apsaugoti voztuvo apatine dalj
dangteliu.

Radiatoriaus istustinimas, nenaudojant
iStustinimo jrangos

Verzliasukiu SW 19 nusukite dangtelj (1 pav.).
Sukite uzdarymo suklj esiabriaunio kaiscio
raktu (5 mm) j desine iki jis uzsifiksuos.
Démesio: Pritekéjimo srovés voztuvas turi bati
uzdarytas!

Sukdami j kaire Sesiabriaunio kais¢io raktu (10
mm) truputj atlaisvinkite prispaudzianciaja
detale (iStustinant naudokite Zzemus plokscius
indus). Prapaskite radiatoriy oru! Radiatoriy
galima iSmontuoti.

Sukdami j desine 3esiabriaunio kaiscio raktu
(10 mm) mazdaug 6-8 Nm jéga, uzverzkite
prispaudzianciaja detale (6 pav.).

Radiatorius pripildomas, atliekant priesinga
veiksmuy seka.

Pasiliekame teise daryti techninius pakeitimus.
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@ Regulux Sildelementa atpakalgaitas vada veidgabals noslégsanai, iestatisanai, iztuksosanai un uzpildisanai

@ Regulux Radiaatori tagasivoolu keermesliide sulgemiseks, eelseadistamiseks, tihjendamiseks ja tditmiseks

Regulux BuHTOBO CbeuHEHME 3a Bb3BPATHIA KPbI HA OTOMAMTENEH PaAMaTOP 3a CTIMpaHe, NPeABAPUTENHA HACTPOMKA, M3NPa3BaHe U MbAHEHe

LietoSanas instrukcija

lestatiSsana

Noskravéjiet noslégvacinu ar uzgrieznu atslégu
SW 19 (1. att.).

Griezot 5 mm sesstdra atslégu pa labi lidz
galam, noslédziet noslédzo3o varpstu (2. att.).
Griezot 4 mm skravgriezi pa labi lidz galam,
ieskravéjiet regulésanas konusu (mazaka iesta-
tijuma vértiba 0).

lestatiet vajadzigo masas pldsmu, griezot
skrhvgriezi pa kreisi (3. att.). lestatijuma vérti-
bu skatiet diagramma.

Atveriet noslédzoso varpstu ar 5 mm sesstdra
atslégu, griezot to pa kreisi [1dz galam.
Uzskravéjiet noslégvacinu un pievelciet ar
uzgrieznu atslégu SW 19 (1. att.).

lestatijums nemainas ari sildelementa iztukso-
sanas gadijuma.

Noslégsana, iztuksosana un uzpildisana

Noskravéjiet noslégvacinu ar uzgrieznu atslégu
SW 19 (1. att.).

Griezot 5 mm sesstira atslégu pa labi lidz
galam, noslédziet noslédzoso varpstu (4. att.).

Nedaudz atskrivéjiet spiediena elementu,
pagriezot 10 mm sesstra atslégu pa kreisi (6.
att.).

Uzskravéjiet iztukSosanas un pildierici, preces
Nr. 0301-00.102, uz Regulux veidgabala vitnes
un ar uzgriezna atslegu SW 22 nedaudz pievel-
ciet apak3gjo sesstlira uzgriezni.

Uz iztukSosanas un pildierices piesléguma vit-
nes uzskravéjiet slatenes skrdvsavienojumu
(1/2" 3atene). Ar uzgriezna atslegu SW 22
atskravéjiet augséjo sesstlra uzgriezni slutenes
skrdvsavienojuma sanos un, griezot pa kreisi,
uzskravéjiet lidz galam.

Uzmanibu: turpgaitas ventilim jabat noslégtam.
Termostata ventiliem termostata galvu nomai-
niet pret aizsargvacinu, ventili noslédziet.
Atgaisojiet sildelementu! S|dtenes galam jaat-
rodas zemak par sildelementu (5. att.). Sildele-
mentu var demontét. Termostata ventiliem
ventila apakséjo elementu noslédziet ar slégele-
mentu.

Sildelementa iztukSosana bez iztukSosanas
ierices

Noskravéjiet noslégvacinu ar uzgrieznu atslégu

SW 19 (1. att.). Griezot 5 mm sesstira atslégu

pa labi Iidz galam, noslédziet noslédzoso varp-

stu.

Uzmanibu: turpgaitas ventilim jabit noslégtam!

Atskravéjiet spiediena elementu, griezot 10
mm sesstdra uzgriezni pa kreisi (iztuk$osanai
izmantojiet Iézenus traukus). Atgaisojiet sildele-
mentu! Sildelementu var demontét.

Pievelciet spiediena elementu, griezot 10 mm
sedstlra atslégu pa labi ar apm. 6-8 Nm (6.
att.).

Sildelementa uzpildidana ir javeic attiecigi
apgriezta seciba.

Razotajs patur tiesibas veikt tehniskas izmainas.

Kasutusjuhend

Eelseadistamine

Keerata kork harkvétmega (SW 19) maha
(joon. 1).

Keerata lukustusspindel 5 mm kuuskantvot-
mega paremale [6puni kinni (joon. 2).

Keerata reguleerimiskoonus 4 mm kruvikeera-
jaga paremale |6puni sisse (kbige vaiksem sea-
distusvaartus 0).

Seadista soovitud vooluhulk, keerates
kruvikeerajaga vasakule (joon. 3).
Seadistusvaartus vt. diagrammist.

Keerata lukustusspindel 5 mm kuuskantvot-
mega vasakule 6puni lahti.

Keerata kork harkvétmega (SW19) peale ja
kinni (joon. 1).

Eelseadistus ei muutu ka radiaatori
tiihjendamisel.

Sulgemine, tiihjendamine ja taitmine

Keerata kork harkvétmega (SW 19) maha
(joon. 1).

Keerata 5 mm lukustusspindel kuuskantvot-
mega paremale [6puni kinni (joon. 4).

10 mm kuuskantvotmega vabastada 6rnalt
survetlkk vasakule keeramisega (joon. 6).

Kruvida tlhjendus- ja taiteseade art nr 0301-
00.102 Regulux-keermesliitele ning pingutada
harkvotmega SW 22 kergelt alumist kuuskan-
ti.

Toru keermesliide (1/2"-toru) kruvida tuhjen-
dus- ja taiteseadme Uhenduskeermele. Hark-
votmega SW 22 vabastada toruliitmiku kulje
peal asuv tlemine kuuskant ja keerata vasa-
kule keeramisega l6puni peale.

Tahelepanu! Pealevoolu ventiil peab olema
suletud.

Termostaatventiilide puhul vahetada ter-
mostaadipea kaitsekorgi vastu vélja ja sulgeda
ventiil. Ohutada radiaator! Toruots peab
jaé@ma radiaatorist allapoole (joon. 5). Radiaa-
tori v6ib demonteerida. Termostaatventiilide
puhul panna ventiili alaosale kork peale.

Radiaatori tithjendamine ilma tiihjendus-
seadmeta

Keerata kork harkvétmega (SW 19) maha
(joon. 1). Keerata lukustusspindel 5 mm kuus-
kantvétmega paremale I6puni kinni.
Tahelepanu! Pealevoolu ventiil peab olema
suletud!

Vabastada survettikk 10 mm kuuskantvotme-
ga vasakule poorates (tiihjendamiseks valida

madalad néud). Ohutada radiaator! Kiitteke-
ha voib demonteerida.

Pingutada survetikk 10 mm kuuskantvétme-
ga paremale keerates, ca 6-8 Nm (joon. 6).

Radiaatori taitmiseks teha kirjeldatud t66d
vastupidises jdrjekorras.

Jatame endale diguse teha tehnilisi muudatusi.

PbKOBOACTBO 3a 06C/NyXBaHe

MpeagapuTenHa HacTponka

Pa3BuiiTe 3aTBapslLaTa Kanayka C raeyeH Koy
pa3mep 19 (¢pur.1)

C 5 mm wecTocTeHeH MMOYCEH KNtoy 3aTBOpeTe
CNWPaTeNHOTO BPETEHO Ype3 BbPTEHE HAAACHO
n0 ynop (ur.2).

3aBuiiTe perynupaiLns KoHyc C oTeepTka 4 MM
ype3 BbpTEHE HAAACHO A0 Ynop (MUHMMANHA
CTOMHOCT Ha HacTpoika 0).

HacTpoiiTe xenaHus nNoToK Ypes BbpTeHE Haif-
BO Ha oTBepTkata (¢ur.3). CToHOCTTa 3a HacT-
poiika fa ce B3eMe OT Auarpamara.

C 5 mm wecTocTeHeH UMBYCEH KoY OTBOpETe
CNWPaTeNHOTO BPETEHO Ype3 BbPTEHE HANSBO A0
ynop.

3aBuiATe 3aTBapsLLATA Kanayka W A CTerHeTe C
raeyeH knwoy pasmep 19 (dur.1).
MpeaBapuTeNHaTa HACTPOIiKa He Cce NPOMeHs
CbLLO U NPM U3Npa3BaHe HA OTOMUTENTHUA
paauarop.

CnupaHe, u3npasBaHe U NbjHeHe

Pa3BuiiTe 3aTRapALLATA Kanayka C raeyeH Koy pasmep
19 (dwr.1)

C 5 mm wectocTeHeH UMBYCeH Kioy 3aTBOpETE Cnupa-
TE/IHOTO BPETEHO Ype3 BbpTeHe HAAACHO 10 yrop

(dur.4).

C 10 mm wectocTeHeH UMOYCeH Koy ek pasBuiTe
NpUTUCKALLATA YaCT Ype3 BbpTeHe HaABO ((ur.6).

3aBuifTe U3MPa3BaLLOTO U MbAHELLO YCTPONCTBO ApT.Ne
0301-00.102 Bbpxy pe3dbara Ha Regulux 1 ¢ raeyeH
KoY pasmep 22 N1eKo CTerHete JONHNA LWeCTOCTeH.

3aBuitTe BUHTA Ha MapKyua (1/2“ - Mapkyy) KbM npu-
CbeauHUTeNHaTa pe3ba Ha M3NPasBalLoTo 1 MHAHELLOTO
ycTpoiicTso. C raeyeH Koy pasmep 22 passuifTe rop-
HUA LLECTOCTEH OTKbM CTPaHaTa Ha NPUCbeAMHABaHe HA
MapKyya 1 Ype3 BbpTeHe HaNBO PasBuitTe A0 yrop.
BHUMaHue: BeHTUNBT Ha nojasatenHus Kpbr Tpsabsa
/12 e 3aTBOpeH.

Mpy TepMOCTaTHI BEHTUAW, CMEHETe TepMOCTaTHaTa
rMaBa CbC 3aLMTHA Kanayka, 3aTBOPeTe BEHTUNA.
MozaifTe Bb34yX B OTOMAUTENHUS paguaTop! KpasT Ha
Mapkyya TpsbBa Aa ce HaMMpa Mo-HUCKO OT OTOMNN-
TeNHUA paguatop (dur.5). OTONAUTENHUST pasmatop
Moxe fa bbe AeMOHTUPaH. Mpyu TepMOCTaTHY BEHTU-
/W, OCUrypeTe A0AHATA YacT Ha BeHTMA CbC 3aTBapALLA
Kanauka.

M3npasBaHe Ha OTONAMTENHNA paauaTop 6e3 ycT-
poiicTBO 3a M3npa3BaHe

PasBwitTe 3aTBapAlLaTa Kanayka C raeyeH Ky pasmep
19 (¢mr.1) C'5 mm wecTocTeHeH UMOYCEH Koy 3aTBO-
peTe CNUPaTeNHOTO BPETEHO Ype3 BbpTeHe HAAACHO A0
ynop.

BHUMaHue: BeHTUNBT Ha NoAasatenHua Kpbr Tpabsa
Aa e 3aTBopeH!

C 10 mm wectocTeHeH UMOYCEH KoY N1EKO pasBuiiTe
MpUTUCKALLATA YacT Ype3 BbpTeHe Ha/IABO (M3M0OsI3BaNTe
MNOCKM Cb0BE 3a M3npa3BaHe). MofaiiTe Bb3AYX B
oTonAMTENHMS paguatop! OTONAUTENHUAT paamaTop
MOXe A3 Obe AEMOHTUPaH.

C 10 mm LecTocTeHeH UMOYCEH KIioY CTErHeTe npu-
TICKALLATA YaCT Ype3 BbpTeHe HaAACHO, OK. 6- 8 Nm

(dur.6).

[TbAHEHETO HA OTOMAMTENHIA PAANATOP CE M3BbPLUBA
CbOTBETHO B 0BPATHA NOCIEA0BATENHOCT.
3anaseHo MPasoTo 3a TEXHUYECKY MPOMEHI.
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