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fir Heizkorper mit unterem Einpunktanschluss

Montage- und Bedienungsanleitung

Montage

Schraubnippel ®) von E-Z Ventil abschrauben und Tauchrohr (O mit der langen
Seite in den Nippel von der Konusseite aus bis zum Anschlag (Sicke) @ einschieben
(Abb. 2).

Tauchrohr muss an der Konusseite des Schraubnippels biindig abschlieBen.
AnschlieBend Tauchrohr in Heizkérper-Anschluss einschieben.

Bei Heizkorpern mit geringer Eintauchtiefe vorher Tauchrohr auf erforderliche
Lange absagen.

Eingedichteten Schraubnippel eindrehen und mit Maulschltssel SW 19
festziehen (Abb. 3).

Einbauanleitung der Heizkorperhersteller unbedingt beachten!

Rohr-Anschluss

Fur den Anschluss von Kunststoff-, Kupfer-, Prazisionsstahl- oder Verbundrohr nur
die entsprechenden Original HEIMEIER Klemmverschraubungen verwenden.
Klemmring, Klemmringmutter und Schlauchttlle sind mit der GroBenangabe und mit
THE gekennzeichnet. Bei Kupfer- oder Prazisionsstahlrohr mit einer Rohrwanddicke
von 0,8 — 1,0 mm zur zusatzlichen Stabilisierung des Rohres Stutzhulsen einsetzen.
AnzuschlieBende Rohre rechtwinkelig zur Rohrachse ablangen. Rohrenden mussen
einwandfrei rund, gratfrei und unbeschadigt sein.

Bedienung
Absperren

Verschlusskappe @ der Rucklaufabsperrung (©) abschrauben (Abb. 4). AnschlieBend
die Rucklaufabsperrung mit Sechskantstiftschlissel SW 8 durch drehen im Uhrzeiger-
sinn bis zum Anschlag schlieBen (max. 12 Nm, Abb. 5).

Verschlusskappe aufschrauben und anziehen.

Der Vorlauf wird am Thermostat-Ventiloberteil durch Rechtsdrehen der Bauschutz-
kappe (® abgesperrt. Wird der Heizkorper demontiert, so ist aus Sicherheitsgrinden
das E-Z Ventil mit einer Verschlusskappe G 3/4 (Art.-Nr. 2001-02.314) zusatzlich
abzusperren.

Wurde das E-Z Ventil Zweirohr voreingestellt, dann ist die entsprechende
Umdrehungszahl wahrend des SchlieBvorgangs zu ermitteln. Hierdurch wird gewahr-
leistet, dass nach aufgesetztem Heizkdrper die urspringliche Voreinstellung wieder
eingestellt werden kann.

Beim E-Z Ventil Einrohr (Gehdusekennzeichnung 35/65) wird der Ringmassenstrom
auch in abgesperrtem Zustand aufrechterhalten.

Voreinstellen (Zweirohrsystem)
Verschlusskappe der Rucklaufabsperrung abschrauben (Abb. 4).

E-Z Ventil schlieBen (siehe Absperren). AnschlieBend die vorgesehene Einstellung
durch Linksdrehen des Sechskantstiftschltissels vornehmen (Abb. 5).

Nach dem Einstellvorgang Verschlusskappe aufschrauben und anziehen.

Technische Anderungen vorbehalten.

Theodor Heimeier Metallwerk GmbH - Postfach 1124, 59592 Erwitte, Deutschland - Tel. +49 2943 891-0 - Fax +49 2943 891-100 - www.heimeier.com



E-Z Valve for radiators with bottom single-point connection

@ Robinet E-Z pour radiateurs monotrou

Heimeier

@ E-Z Ventiel voor radiatoren met een eenpuntsaansluiting aan de onderzijde

Installation and Operating Instructions

Installation

Unscrew the nipple (3) of the E-Z valve. Insert the
immersion pipe (1) by the long end into the
nipple from the taper side right up to the stop
point (bead) @ (fig. 2).

The immersion pipe must terminate on the taper
side flush with the nipple.

Then insert the immersion pipe into the radiator
connection.

The immersion pipe must be previously cut to
the right length for radiators with a short immer-
sion depth.

Screw in the nipple with seal and tighten with a
size 19 spanner (fig. 3).

The installation instructions of the radiator
manufacturer must be observed!

Pipe connection

Use only the original HEIMEIER compression fit-
tings to connect plastic, copper, precision steel or
layer pipes. Nuts, multi layer olives and hose
nozzle are identified by the size rating and THE.
Use supporting sleeves for additional pipe
stabilization in connection with copper and
precision steel pipes with a pipe wall thickness of
0.8-1.0 mm. Then cut the pipe to length at a
right angle to the pipe axis. The pipe ends must
be perfectly round, burr-free and undamaged.

Operation

Locking

Unscrew the closure cap (2) of the lockshield (&)
(fig. 4). Then close the lockshield by turning
clockwise as far as it will go with a hexagon key
SW 8 (max. 12 Nm, fig. 5). Screw on the closure
cap and tighten.

The supply is blocked at the insert part of the
thermostat valve by turning the protective cap (5)
to the right. If the radiator is dismantled, the E-Z
valve should be locked additionally for safety
reasons with a seal cap G 3/4 (order no. 2001-
02.314).

If the E-Z valve two pipe has been pre-set, then
the corresponding number of revolutions is to be
ascertained during the closing procedure. This
ensures that the original setting can be adjusted
again once the radiator has been re-mounted.

In the case of E-Z valve single pipe (housing code
35/65), the ring mass flow rate is maintained
even in locked state.

Pre-setting (two pipe system)

Unscrew the closure cap of the lockshield

(fig. 4). Close E-Z valve (see locking proce-dure).
Then adjust the pre-setting by turning the hexa-
gon key to the left (fig. 5). After making the
adjustment, screw on the closure cap and tigh-
ten.

We reserve the right to make technical changes.

Instructions de montage et mode d'emploi

Montage

Dévisser la nipple filetée (3) du corps de robinet
E-Z et introduire la partie la plus longue du
plongeur (7) par le coté conique de la nipple
jusqu’a la butée (moulure) @ (fig. 2).

Le plongeur doit obligatoirement réaliser une
jointure parfaite avec le coté conique de la
nipple fileté.

Ensuite enfoncer le tube plongeur dans le
raccord du radiateur.

Sur les radiateurs plus profonds, scier auparavant
le tube plongeur a la longueur requise.

Visser la nipple et serrer a fond a I'aide d’une
clé, largeur (SW) 19 (fig. 3) pour obtenir
|'étancheité.

Suivre impérativement les instructions de
montage du fabricant de radiateurs!

Raccord de tube

Pour le raccordement du tube d’assemblage en
plastique, en cuivre et en acier de précision,
utiliser exclusivement les raccords a vis de
serrage d’origine de HEIMEIER. L'anneau de
serrage, I'écrou de I'anneau de serrage et
I’'embout sont repérés par I'indication de la taille
et par THE. En cas de tube en cuivre ou en acier
de précision d'une épaisseur de paroi de 0,8 a
1,0 mm utiliser pour obtenir une stabilisation
complémentaire du tube, des douilles de
support. Mettre a longueur les tubes a raccorder
perpendiculairement a I'axe des tubes. Il faut
que les extrémités du tube soient parfaitement
rondes, sans ébavurages et sans dommages.

Manipulation

Fermeture

Dévisser le couvercle (2) du pointeau de réglage
® (fig. 4). Ensuite fermer a I'aide d'une clé 6
pans, largeur 8 (SW 8) en tournant dans le sens
des aiguilles d'une montre jusqu’a la butée
(maxi. 12 Nm, fig. 5). Revisser le couvercle et
serrer a la main.

Le conduit d'alimentation sera fermé sur le
mécanisme du robinet thermostatique en
tournant le capuchon de protection (5) vers la
droite.Si le radiateur est démonté, pour des
raisons de sécurité, on fermera en plus le robinet
E-Z avec un couvercle G 3/4 (réf. de cde 2001-
02.314).

Si le robinet E-Z bitube a été préréglée, il faudra
alors compter le nombre de tours correspondant
pendant I'opération de fermeture. Ceci permet-
tra aprés la depose du radiateur, le préréglage
d’origine pourra étre a nouveau réglé.

Sur le robinet E-Z monotube (désignation du
boitier 35/65) le débit est maintenu méme a
I'état fermé.

Préréglage (systeme bitube)

Dévisser le couvercle du pointeau de réglage
(fig. 4). Fermer le robinet E-Z (cf. Fermeture).
Ensuite procéder au réglage prévu en tournant
la clé 6 pans vers la gauche (fig. 5). Une fois
|'opération de réglage terminée, visser le c
ouvercle et serrer.

Sous réserve de modifications techniques.

Montage- en bedieningshandleiding

Montage

Schroef het staartstuk (3) van het E-Z ventiel af
en schuif de injectiebuis (1) vanuit de conuszijde
met de lange zijde in het staartstuk tot de aans-
lag @ (afb. 2).

De injectiebuis moet de conuszijde van het
staartstuk goed aansluiten.

Schuif vervolgens de injectiebuis in de
ventielaansluiting van de radiator.

Zaag bij radiatoren met onvoldoende invoerdiep-
te van tevoren de injectiebuis op de
vereiste lengte af.

Het verpakte staartstuk in de radiator schroeven
en aandraaien met een steeksleutel

SW 19.(afb. 3) Vervolgens de wartel vastzetten
op het E-Z ventiel.

De montage-instructie van de radiatorfabri-
kant beslist in acht nemen!

Buisaansluiting

Voor de aansluiting van kunststof-, koperen-,
meerlagen-, of stalen precisiebuis uitsluitend de
desbetreffende originele HEIMEIER klemkoppelin-
gen gebruiken. Deze zijn te herkennen aan het
THE kenmerk en de desbetreffende maat, welke
aangeduid worden op de klemring, wartel en
tule. Gebruikt u koper- of stalen precisiebuis met
een wanddikte van 0,8 = 1,0 mm, koper op rol-
len of zacht koperen buizen, maak dan gebruik
van steunhulzen voor extra stabilisering. Daarop
aansluitende buizen in een hoek van 90° ten
opzichte van de buisas pas zagen. De buiseinden
moeten onbeschadigd, volkomen rond en abso-
luut braamvrij zijn.

Bediening

Afsluiten

Afsluitdop (2) van de retourafsluiter (6) schroeven
(afb. 4). Sluit vervolgens de retourafsluiter met
een inbussleutel SW 8, door deze met de klok
mee te draaien tot aan de net voelbare weer-
stand (max. 12 Nm, afb. 5). De afsluitdop weer
plaatsen en deze met de hand aandraaien.

Door de beschermkap (5) naar rechts te draaien,
sluit men de aanvoer bij het thermostatisch
binnenwerk af. Wanneer het verwarmingsele-
ment wordt gedemonteerd, dan dient het E-Z
ventiel om veiligheidsredenen met een afsluitdop
G3/4" (2001-02.134) te worden afgesloten.

Wanneer men het E-Z ventiel in een tweepijpsin-
stallatie heeft toegepast en ingesteld, dan dient
men bij het sluiten van het ventiel het aantal
omwentelingen te tellen, zodat na montage van
het verwarmingselement de oorspronkelijke
voorinstelling weer bewerkstelligd kan worden.
Bij E-Z eenpijpsventielen (aanduiding op huis
35/65) wordt de ringmassastroom ook in
gesloten toestand in stand gehouden.

Voorinstelling

Beschermkap van de retourafsluiter schroeven
(afb. 4). Het E-Z ventiel afsluiten (zie afsluiten).
Vervolgens het ventiel instellen door de inbuss-
leutel naar links te draaien (afb. 5). De afsluitdop
weer plaatsen en deze met de hand aandraaien.

Technische wijzigingen voorbehouden
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@ Valvola E-Z per radiatori con raccordo ad un punto inferiore

@ Valvula E-Z Para radiadores con conexion inferior de un punto

Heimeier
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Istruzioni di montaggio e per l'uso

Montaggio

Svitare il raccordo filettato (3) della valvola E-Z ed
inserire il tubo di immersione (1) con il lato lungo
nel raccordo dall'estremita conica fino alla battuta
(nervatura) @) (fig. 2).

Il tubo di immersione deve chiudere a filo
sull'estremita conica del raccordo filettato.

Inserire quindi il tubo di immersione nel raccordo
del radiatore.

In radiatori con piccola profondita di immersione,
segare prima il tubo di immersione accorciandolo
sulla lunghezza necessaria.

Awvitare il raccordo filettato ermetizzato e serrarlo
a fondo con una chiave fissa da SW 19 (fig. 3).

Rispettare le istruzioni di montaggio del
costruttore del radiatore!

Collegamento del tubo

Per collegare il tubo di plastica, di rame, di acciaio
di precisione o stratificato, utilizzare esclusiva-
mente raccordi filettati di bloccaggio originali
HEIMEIER. L'anello di serraggio, il dado dell'anello
di serraggio ed il bocchettone flessibile portano i
dati sulla grandezza e la sigla THE. Per tubi di
rame e di acciaio di precisione con spessore di
parete pari a 0,8 — 1,0 mm, impiegare manicotti
di rinforzo per stabilizzare il tubo stesso.
Accorciare i tubi da collegare tagliandoli ad
angolo retto rispetto al loro asse. Le estremita
del tubo devono essere perfettamente circolari,
prive di bave e non danneggiate.

Uso

Chiusura

Svitare il tappo (2) della chiusura del ritorno ()
(fig. 4). Chiudere quindi completamente la
chiusura del ritorno con una chiave a dente
esagonale da SW 8 ruotando in senso orario
(coppia max. 12 Nm, fig. 5).

Awvitare il tappo e serrarlo.

La mandata viene chiusa sulla parte superiore
della valvola termostatica ruotando in senso
orario il cappuccio protettivo (5). Se si deve
smontare il radiatore, per motivi di sicurezza la
valvola E-Z deve essere chiusa anche con un
tappo G 3 /4 (n. art. 2001-02.314).

Se la valvola E-Z é stata preregolata su un sistema
a due tubi, occorre determinare il relativo numero
di giri durante la fase di chiusura. In questo
modo si garantisce che si possa ripristinare la
preregolazione originaria dopo aver applicato il
radiatore.

Nella valvola E-Z monotubo (sigla del corpo
35/65), la portata di massa ad anello viene
mantenuta anche nello stato chiuso.

Preregolazione (sistema a due tubi)
Svitare il tappo della chiusura del ritorno (fig. 4)

Chiudere la valvola E-Z (si veda "Chiusura").
Quindi eseguire la regolazione prevista ruotando
in senso antiorario la chiave a dente esagonale
(fig. 5).

Al termine della regolazione avvitare il tappo e
serrarlo.

Con riserva di modifiche tecniche.

Instrucciones de montaje y manejo

Montaje

Desatornille el niple de roscado (3) de la vélvula
EZ e introduzca el tubo de inmersién (1) con el
lado largo desde el lado de cono hasta el tope
(canaleta) @ (imagen 2).

El tubo de inmersion debe cerrar al nivel del lado
del cono del niple de roscado.

Después introduzca el tubo de inmersién en la
conexion del radiador.

En el caso de radiadores con una profundidad
baja de inmersién se debe cortar antes el tubo
de inmersién a una longitud necesaria.

Gire el niple de roscado impermeabilizado y
apriételo bien con la llave de palanca doble
SW 19 (imagen 3).

iPreste atencion sin falta a las instrucciones
de montaje de los fabricantes de radiadores !

Conexion del tubo

Utilice sélo los correspondientes atornillados
de apriete de HEIMEIER originales para la conexién
de tubos de plastico, de cobre, de acero de
precision o compound. El anillo de apriete, la
tuerca del anillo de apriete y la boquilla de la
manguera estan sefializadas con la indicacion
del tamano y THE. En el caso de tubos de cobre
0 acero de precisién con un grosor de la pared
del tubo de 0,8 — 1,0 mm se deben insertar
casquillos de soporte para una estabilizacion
adicional del tubo. Metree los tubos a conectar
rectangularmente hacia el eje del tubo. Las partes
finales del tubo deben ser redondas, libres de
rebabas y sin danos.

Manejo

Bloqueo

Desatornille la caperuza de cierre (2) del bloqueo
de retorno (g) (imagen 4). Después cierre el
blogueo de retorno con la llave de espigas
hexagonal SW 8 girnado en sentido horario
hasta el tope (max. 12 Nm, imagen 5).

Atornille la caperuza y apriétela.

El avance es bloqueado en la parte superior de
la vélvula del termoéstato girando a la derecha la
caperuza de protecciéon de construccion (8). Si se
desmonta el radiador se debe bloquear también,
por razones de seguridad, la valvula E-Z con una
caperuza de cierre G 3/4 (n° de art. 2001-
02.314).

Si se ha preajustado la valvula E-Z de dos tubos
entonces se debe averiguar el numero de revolu-
ciones durante el proceso de cierre. Asi se garan-
tiza que se puede volver a ajustar el preajuste
original después de haber instalado el radiador.

El flujo masico anular es mantenido también en
estado de blogueo en la valvula E-Z (denominacion
de carca 35/65).

Preajuste (sistema de dos tubos)

Desatornillar caperuza de cierre del bloqueo de
retorno (imagen 4)

Cierre la vélvula E-Z (véase Bloqueo). Después
llevar a cabo el ajuste previsto girando a la
izquierda la llave de espigas hexagonal (imagen 5).

Atornille y apriete la caperuza de cierre tras el
proceso de ajuste.

Reservado el derecho de modificaciones técnicas.

PykoBoacTBO N0 MOHTaXY U 06CNYXKMBAHNIO

MoHTax

OtkpyTuTe pe3bboBoil HUNNenb (3) ¢ E-Z BEHTUNA 1 BCTaBbTe
norpy>Hyio Tpy6y (1) ANMMHHBIM KOHLIOM B KOHYCHOE
0TBEPCTME HUNNENA [0 yropa (31roBka (@) (puc. 2).

MorpyxHaa Tpy6a AomkHa 6biTb 3aABIHYTA 3aNOANMLO Ha
KOHYCHOIA CTOPOHE pe3bboBoro Hunnena.

B 3aktoueHne 3aBIHbTE NOrpyXHyto Tpyby B
COeAVHUTENbHOE OTBEPCTUE PAAMATOpA.

Ha papvaropax ¢ He6onbLLOi Fy6UHON NOrpyXeHUA
HeobxoaUMo BHavane 0bpesatb NorpyxHyio Tpyby Ha
HEOBX0AUMYI0 ANVHY.

3aBepHUTE Pe3bGOBOIN HUNNENb C YNMOTHEHMEM U 3aTAHUTE
€ro ¢ NoMoLLbIo raeyHoro kmoya SW 19 (puc. 3).

06A3aTeNnbHO BbINONHANTE yKa3aHUA N0 MOHTaXy
M3roToBUTENA paauatopa!

MoacoeauHerue Tpy6bl

[InA NoACcoeANHEHA NNACTMACCOBOM, MeaHO! Tpy6bl,
MPELM3VIOHHON CTaNbHON TPyObl 1 TPyObl 13
KOMBMHVPOBAHHbBIX MaTepuanos UCMONb3yiATe TONbKO
COOTBETCTBYIOLLYIO OPUTMHAMBHYIO 3aXXKUMHYI0 apmaTypy
thvpmbl HEIMEIER. 3axuMHble KomnbLia, raitkv 3aXKUMHbIX
KoneLl 1 HaKOHEYHWKY LWNAHTOB MMEIOT Mapkupoky THE ¢
yKa3aHvem pasmepa. B cnyyae MeaHbIX Tpyb 1 NPeLmM3noHHbIX
CTanbHbIX TPy6 C TONWMHON cTeHkn 0,8 - 1,0 Mm
1CMONb3yiATe CTaNbHblE MMb3bl ANA NOBbILLEHNA
ycTonumsocTy Tpy6. MoacoeamHAemble Tpy6bl HEOHX0AMMO
06pe3aTtb Nog NPAMbIM YIOM K 0C1. KOHLbI TPY6 AOMKHBI
MMETb NPaBMUIbHYIO KPYIAYIo (POPMY, HE AOMXKHbI UMETh rpata
1 NOBPEXAEHMA.

06enyxusaHue

MepekpbiThe

OTKpyTHUTe 3arnyLuKy (2) 3aN0PHOTO BEHTUNA 0BpaTHOro
Tpy6onposoaa (6) (puc. 4). Mocne 3Toro ¢ NOMOLLbIO
LIECTUrpaHHOro TOpLOBOro Kntoya SW 8 noBepHuUTE 3anopHbiii
BEHTUMb 06paTHOro TpyBONpPOBOAA MO YacoBO! CTPENKE A0
ynopa AnA nepekpbiTA Tpybonposoda (Makc. 12 Hw, puc. 5).

3aBepHUTE 3arnylLKy 2 U 3aTAHUTE ee.

IMepexpbiTie Vorlauf ocyLLECTBNAETCA Ha BEPXHEN 4acTy
TepMoCTaTU4eckoro BeHTUNA NyTem noBopoTa 3a|J.lVITHOI7I
npobki (5) N0 4acoBoit cTpenke. B cnyyae femonTaxa
papmaTopa i3 coobpaxeHmit 6e30nacHOCT HE06X0AMMO
[LONONHUTENbHO NepPeKpbITh E-Z BeHTUMb C MOMOLLBHO
3arnywku G 3/4 (n3nenve Ne 2001 -02.314).

Ecnu E-Z BeHTUNb Bbin NpeaBapuTenbHO OTPErynupoBaH And
ABYXTPY6HON CUCTEMbI, TO NP NEPEKPLITUN HEOBX0ANMO
OnpeseniTb COOTBETCTBYHOLLEE Y1Cno 060poTOB. Takum
06pa3oM rapaHTUpyeTCA, YTO NoCre MOHTaXa paanaTopa oH
CHOBa MOXeET 6bITb YCTAHOBNEH B NONOXEHNE
nepBOHaYaNbLHON PerynnpoBKy.

B cnyyae E-Z BeHTunA anA ogHoTpy6HON cMCTeMb
(06o3HaueHve kopryca 35/65) MaccoBblit pacXof B KOHTYpe
06ecneynBaeTCA Takke B NEPEKPLITOM COCTOAHMN.

MNpenBaputenbHan perynupoBKa (ABYXTpy6HaA cuctema)

OTKpyTUTe 3arnyLLKy 3anOpHOrO BEHTUNA 0BpaTHOrO
Tpy6onposoaa (puc. 4).

MoncoenuHute E-Z BeHTUMb (CM. NepekpbiThe). Mocne aToro
BOCCTAHOBMTE NEPBOHAYANbHYIO PEryIMPOBKY NyTeM
NOBOPOTA BEHTUNA MPOTUB YaCOBOI CTPENKYA C MOMOLLbIO
TOPLOBOTO LECTUrPaHHOro Kiioya (pue. 5).

Tocne OKOHYaHWA PErynUPOBKY 3aBEPHUTE 3aryLLKY Ha
MECTO 1 3aTAHNTE ee.

CoxpaHAem 3a coBoii NPaBO Ha BHECEHME TEXHUYECKMX
U3MEHEHNIA.
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Zawor E-Z dla grzejnikéw z dolnym przytaczem jednopunktowym

@ Ventil E-Z pro topna télesa se spodnim jednobodovym pfipojem

Q Heimeier

@ Ventil E-Z pre vykurovacie telesa so spodnym jednobodovym pripojenim

Instrukcja Montazu i Obstugi
Montaz

Ztaczke gwintowang (3) odkrecié¢ od zaworu E-Z,
nastepnie wsunag rure zanurzeniowg (1) dtugim
elementem do ztgczki od strony stozkowej do
oporu (karb wzmacniajgcy) @) (Ryc. 2).

Rura zanurzeniowa przylega¢ musi do strony
stozkowej ztgczki gwintowanej na catym obwodzie.

Nastepnie wsung¢ rure zanurzeniowg do przytacza
grzejnika.

W przypadku grzejnika o niewielkiej gtebokosci
zanurzeniowej uprzednio przycigé rure zanurzeniowg
na odpowiednig dfugos¢.

Whkrecic¢ ztgczke gwintowang z uszczelnieniem

i dociagna¢ kluczem maszynowym ptaskim SW 19
(Ryc. 3).

Bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji montazu
wytworcy grzejnika!

Podtaczenie rury

Do podtgczen rur z tworzyw sztucznych, miedzi, rur
precyzyjnych ze stali lub rur zespolonych stosowaé
nalezy wytacznie oryginalne zaciski gwintowane
HEIMEIER-a. Pierscien zaciskowy, nakretka
pierscienia zaciskowego i korcowka przewodu
gietkiego posiadaja oznakowanie wymiaru oraz
symbol THE. Rury miedziane oraz rury precyzyjne
ze stali o grubosciach $cianek 0,8 - 1,0 mm
wzmacnia¢ nalezy dodatkowo stosujac tulejki
wsporcze. Przeznaczone do montazu rury odcinaé
pod katem prostym do osi. Kofcowki rur muszg
by¢ idealnie okragte, pozbawione zadzioréw oraz
nieuszkodzone.

Obstuga

Odcinanie

Odkreci¢ kotpak zamykajacy (2) odcinania powrotu
(® (Ryc. 4). Nastepnie zamkng¢ odcinanie powrotu
zakrecajac kluczem kotkowym szesciokatnym SW
8 w kierunku ruchu wskazéwek zegara do oporu
(maks. 12 Nm, Ryc. 5).

Nakreci¢ i dociggna¢ kotpak zamykajacy.

Doptyw odcina¢ nalezy na elemencie gérnym
zaworu termostatycznego poprzez obracanie

w prawo pokrywy ochronnej montazowej (5).

W razie demontazu grzejnika nalezy ze wzgledéw
bezpieczenstwa dokona¢ dodatkowego odciecia
zaworu E-Z przy pomocy kofpaka zamykajgcego
G 3/4 (Nr art. 2001-02.314).

Jezeli dokonano uprzednio nastawy wstepnej
dwururowego zaworu E-Z, to wiasciwg liczbe
obrotéw ustali¢ nalezy w trakcie zakrecania.
Pozwala to na ponowne ustawienie nastawionych
uprzednio parametréw po montazu grzejnika.

W przypadku jednorurowego zaworu E-Z (oznako-
wanie korpusu 35/65) przeptyw masowy okrezny
utrzymany jest réwniez w stanie zamknietym.

Nastawa wstepna (uktad dwururowy)

Odkreci¢ kotpak zamykajgcy odcinania powrotu
(Ryc. 4).

Zamkna¢ zawor E-Z (patrz Odcinanie). Nastepnie
dokonac¢ przewidzianej nastawy krecac w lewo
kluczem kotkowym szesciokatnym (Ryc. 5).

Po zakonczeniu nastawiania nakrecic i dociggna¢
kotpak zamykajacy.

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych.

Navod na montaz a obsluhu
Montaz

Sroubovou vsuvku (3) ventilu E-Z odSroubovat
a ponornou trubku (1) vsunout delSi stranou
do vsuvky z koénické strany az na doraz
(vroubek) (@) (zobr. 2).

Ponorna trubka musi byt na kénické strané
Sroubové vsuvky v jedné roviné.

Poté vsunout ponornou trubku do pfipoje
topného télesa.

U topnych téles s niz§i ponornou hloubkou se
ponorna trubka nejdfive odfeze na poZzadovanou
délku.

Utésnénou Sroubovou vsuvku zasroubovat a
pevné utdhnout otevienym klicem SW 19
(zobr. 3).

Bezpodmineéné dodrzovat montazni
navod vyrobce topného télesa!

Trubkovy pfipoj

Pro pfipojeni plastové, médéné, vicevrstvé
trubky nebo pfesné ocelové trubky se
pouzivaji pouze odpovidajici originalni svéraci
Sroubové spoje HEIMEIER. Svéraci krouzek,
matice svéraciho krouzku a hadicova
prachodka jsou oznaéeny udaiji o velikosti a
THE. V pfipadé médéné trubky anebo pfesné
ocelové trubky s tloustkou stény 0,8 - 1,0 mm
se pouzivaji na stabilizaci trubky podpérna
pouzdra. Pfipojované trubky pfifiznout do
pravého uhlu k ose trubky. Konce trubky
musi byt dokonale zaoblené, bez otfepu a
neposkozené.

Obsluha

Zablokovani

OdSroubovat uzaviraci ¢epicku (2) uzavéru
zpétného toku (e) (zobr. 4). Poté zavfit uzaver
zpétného toku az na doraz ota¢enim imbuso-
vého klice SW 8 ve sméru hodinovych ruci¢ek
(max. 12 Nm, zobr. 5).

Uzaviraci ¢epicku naSroubovat a utdhnout.

Vytlak se uzavfe na hornim dilu termostatického
ventilu oto¢enim ochranného krytu uzavéru (5)
doprava. Pokud se demontuje topné téleso, je
v tom pfipadé nutné z bezpecnostnich diivodi
dodate¢né zablokovat ventil E-Z uzavérovym
krytem G 3/4 (art. ¢is. 2001-02.314).

Pokud byl E-Z ventil dvoutrubka pfednastaveny,
musi se zjistit odpovidajici po€et otacek
béhem postupu uzavirani. Tim se zajisti, ze
se da po opétovném nasazeni topného télesa
nastavit plivodni pfednastaveni.

U E-Z ventilu jednotrubka (oznaceni télesa
35/65) se udrzuje okruzni masovy proud i v
uzavieném stavu.

Prednastaveni (dvoutrubkovy systém)

OdSroubovat uzaviraci ¢epi¢ku uzavéru
zpétného toku (zobr. 4).

Ventil E-Z uzavfit (viz Zablokovani). Poté
provést pozadované nastaveni ota¢enim
imbusového kli¢e doleva (zobr. 5).

Po postupu nastaveni uzaviraci ¢epicku
nasroubovat a utahnout.

Technické zmény se vyhrazuiji.

Navod na montaz a obsluhu
Montaz

Skrutkovu vsuvku (3) ventilu E-Z odskrutkovat
a ponornu trubicu (1) vsunut dlh§ou stranou do
vsuvky z kénickej strany az na doraz (vrubok)

(@) (obr. 2).

Ponorna trubica musi byt na kénickej strane
skrutkovej vsuvky v jednej rovine.

Potom vsunut ponornu trubicu do pripoja
vykurovacieho telesa.

U vykurovacich telies s nizSou ponornou
hibkou sa ponorna trubica najskoér odreze na
pozadovanu dizku.

Utesnenu skrutkovu vsuvku zaskrutkovat a
pevne pritiahnut otvorenym kfu¢om SW 19
(obr. 3).

Bezpodmienecne dodrzovat montazny
navod vyrobcu vykurovacieho telesa!

Trubkové pripojenie

Pre pripojenie plastovej, medenej, viacvrstvovej
rdry alebo presnej ocelovej rury sa pouzivaju
len odpovedajuce originalne zvieracie skrutkové
spoje HEIMEIER. Zvieraci krdzok, matica
zvieracieho krizku a hadicova priechodka su
oznacené udajmi o velkosti a THE. V pripade
medene;j rury alebo presnej ocelovej rary s
hrubkou steny rary 0,8 - 1,0 mm sa pouzivaju
na stabilizaciu rury podperné puzdra.
Pripojované rury prirezat do pravého uhla k
osi rury. Konce riry musia byt dokonale
zaoblené, bez ostrapkov a neposkodené.

Obsluha

Zablokovanie

Odskrutkovat uzatvéraci klobucik (2) uzaveru
spatného toku (&) (obr. 4). Potom zatvorit
uzaver spatného toku az na doraz otaéanim
imbusového kfi¢a SW 8 v smere hodinovych
rucic¢iek (max. 12 Nm, zobr. 5).

Uzatvaraci klobucik naskrutkovat a pritiahnut.

Dopredny tok sa uzatvori na hornej ¢asti
termostatického ventilu oto€enim ochranného
krytu uzaveru () doprava. Ak sa demontuje
vykurovacie teleso, je v tom pripade nutné z
bezpeénostnych dévodov dodato¢ne zablokovat
ventil E-Z ochrannym krytom G 3/4 (art. &is.
2001-02.314).

Ak bol E-Z ventil dvojrura prednastaveny, musi
sa zistit odpovedajuci pocet otacok pocas
procesu uzatvarania. Tym sa zabezpeci, Zze
po opatovnom nasadeni vykurovacieho telesa
mozno nastavit povodné prednastavenie.

Pri E-Z ventile jednordra (oznacenie telesa
36/65) sa udrzuje okruzny hmotnostny tok i v
uzatvorenom stave.

Prednastavenie (dvojrurovy systém)

Odskrutkovat uzatvaraci klobucik uzaveru
spatného toku (obr. 4).

Ventil E-Z uzatvorit (pozri Zablokovanie).
Potom vykonat poZadované nastavenie
ota¢anim imbusového kfuca dofava (obr. 5).

Po vykonani nastavenia uzatvaraci klobucik
naskrutkovat a pritiahnut.

Technické zmeny su vyhradené.

Theodor Heimeier Metallwerk GmbH - Postfach 1124, 59592 Erwitte, Deutschland - Tel. +49 2943 891-0 - Fax +49 2943 891-100 - www.heimeier.com
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@ E-Z szelep als6 egypontos csatlakozasu f(itétestekhez

E-Z ventil za grijaca tijela sa donjim priklju¢kom u jednoj tocci

Heimeier
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BaABida E-Z yia owpata B€ppavong pe KAtw olvdeon Tou evOg onpueiou

Szerelési és kezelési utasitas
Szerelés

Csavarozza le az E-Z szelep (3) jelli csavaros
zsirzéfejét és a meriil6csé (1) hosszu oldalat a
konuszos oldalardl tolja be utkdzésig (a kinyuld
bordaig) @) a zsirzéfejbe (2. sz. abra).

A merUlécsének sikban kell lezarnia a csavaros
zsirzéfej konuszos oldalat.

Ezutan tolja be a merllScsovet a flitétest
csatlakozasaba.

Kis bemerulési mélységui fltétestek esetén
el8szér megfelel6 hosszusagura flirészelje le
a merll6csovet.

Csavarja be a tomitett zsirzéfejet és SW 19
méret( franciakulccsal er6sen hizza meg
(3. sz. abra).

Feltétleniil tartsa be a fiit6test gyartojanak
szerelési utasitasait!

Csdcsatlakozas

A mianyag-, réz-, preciziés acél- vagy 6sszetett
anyagu csovekhez vald csatlakozashoz csak
megfeleld eredeti HEIMEIER kapcsolécsava-
rokat hasznaljon. A kapcsoldgy(r(it, kapcsolé-
anyat és a tdmlécsonkot méretjeldléssel és
THE felirattal lattuk el. 0,8 - 1,0 mm falvastag-
sagu réz- és precizids acélcsdvek esetén a
cs0 stabilizalasanak novelésére tdmasztohi-
velyt kell alkalmazni. A csatlakoztatandé
csOvégeket a cs6 tengelyére merblegesen
kell levagni. A csévégeknek kifogastalanul kor
keresztmetszet(inek, sorja- és sérilésmentesnek
kell lennitk.

Kezelés

Elzaras

Csavarozza le a visszatér6 elzarasanak ()
zarosapkajat (2) (4. sz. dbra). Ezutan zarja el
Ugy a visszatér6 elzarsjat, hogy SW 8 méret
hatlapfeji kulccsal az éramutaté jarasaval
egyez§ iranyba Utkdzésig elforditja a (max.
12 Nm, 5. sz. dbra).

Csavarozza fel és hizza meg a zarésapkat.

Az eloremeno részt a termosztatszelep felso
részén, az épitési védokupak (5) jobbra for-
gatasaval zarja el. Ha a futotestet leszereli,
akkor az E-Z szelepet biztonsagi okokbdl egy
G 3/4 méretli zarésapkaval (cikkszama 2001-
02.314) is el kell zarni.

Ha az E-Z szelepet el6zetesen kétcsdvesre
allitotta be, akkor meg kell hatarozni a megfeleld
elforditasi szamot a zarasi folyamat soran. Ez
garantalja, hogy a f(itétest felhelyezése utan az
eredeti el6zetes bedllitas ismét beallithato lesz.

Egycsoves E-Z szelep esetén (a haz jeldlése
35/65) a gylris tdmegaram zart allapotban is
fennmarad.

El6zetes beallitas (kétcsoves rendszer)

Csavarozza le a visszatér6 rész zardsapkajat
(4. sz. &bra).

Zarja el az E-Z szelepet (Id. Elzaras). Ezutan
a hatlapfej(i kulccsal vald balra forditassal
végezze el a bedllitast (Id. az 5. sz. abrat).

A bedllitasi folyamat utan csavarozza fel és
huzza meg a zarésapkat.

Fenntartjuk a mliszaki valtoztatasok jogat.

Uputstva o montazi i rukovanju

Montaza

Odviti nazuvicu (3) E-Z ventila i uvuéi uronjivu
cijev (1) sa dugackom stranom u nazuvicu sa
njezine stoZaste strane do grani¢nika (Zljeb)
@) (slika 2).

Uronjiva cijev mora na stozastoj strani nazuvice
kvrZice biti postavljena na nacin da nepropusno
zatvara.

Poslije toga uvuci uronjivu cijev u priklju¢ak
grijacegq tijela.

Kod grijacih tijela sa malom dubinom uronjenja
prethodno ispiliti uronjivu cijev do potrebne
duzine.

Zabrtvljenu nazuvicu zavrtiti i Evrsto dotegnuti
sa viljuskastim kljuéem SW 19 (slika 3)

Svakako obratite paznju na upute proiz-
vodaca za ugradniju grijacih tijela!

Prikljucak cijevi

Za priklju€ak cijevi od umjetnih materijala,
bakra, preciznog Celika ili za spojne cijevi
upotrebljavati odgovarajuée originalne
HEIMEIER- kopc€e za vij¢ane spojeve.
Privrsni prsten, matica priévrsnog prstena i
crijevni tuljak su oznaceni u pogledu veli¢ine
te su obiljezeni sa THE znakom. Kod bakrene
cijevi il kod cijevi od preciznog Celika upotrijebiti
potporne tulike sa debljinom stijenke cijevi od
0,8 - 1,0 mm, radi dodatne stabilizacije cijevi.
Spojne cijevi dovesti na mjeru pod pravim
kutom prema osi cijevi. Krajevi cijevi moraju
biti besprijekorno obli, skinutih srhova i
neosteceni.

Rukovanje

Blokiranje

Odviti zapornu kapu (2) blokade povratnog tijeka
(®) (slika 4). Poslije toga blokadu povratnog
tijeka okrenuti u pravcu kazaljki sata sa
Sesterobridnim zati€nim klju¢em SW 8 i
zatvoriti do grani¢nika (max. 12 Nm, slika 5).

Zapornu kapu naviti i dotegnuti.

Predtijek se blokira na gornjem dijelu ventila
termostata okretanjem ugradbene zastitne
kape (5) na desno. Ako se demontira grijace
tijelo, treba se iz sigurnosnih razloga dodatno
blokirati E-Z ventil sa zapornom kapom G 3/4
(Art.-Nr. 2001-02.314).

Ako je E-Z ventil sa sustavom dvije cijevi ve¢
ranije namjesten, treba se za vrijeme zatvaranja
utvrditi odgovarajuci broj okretaja. Na taj nacin
ée biti osigurano, da se nakon ponovnog
postavljanja grijac¢eq tijela mogu namjestiti
pocetni parametri.

Kod E-Z ventila sa sustavom jedne cijevi (oznaka
kucista 35/65) ne e biti prekinut pogon prstena-
stog voda takoder ni u blokiranom stanju.

Pocetni parametri (sustav dvije cijevi)
Zapornu kapu blokade povratnog toka odviti
(slika 4).

E-Z ventil zatvoriti (vidi blokiranje). Poslije
toga okretanjem na lijevo sa Sesterobridnim
zati¢nim kljucem SW 8 postaviti potrebnu vri-
jednost parametra (slika 5).

Poslije namijestanja naviti i dotegnuti zapornu
kapu.

Pridrzana prava na tehni¢ke izmjene.

00nyieq ouvapuoAdynong Kai XeIpIopoU

ZuvappoAoynon

ZeBBWOTE TO PIBWTO EVAETIKO pakdp (3) and My BaABida E-Z kat
BdwaTe Tov BuBldpevo cwhva (1) Ue ™V HoKpd MAeupd Tou
€VT0G TOU BLOWTOU EVOETIKOU paKop, amd T TAEUpd ToU Kdvou,
HEXPLTO TEPUA (0TaBEPOTIOMTIKOG BaKTUNIOG) (2) (ElKOVa 2).

0 BuBiopevog owAvag mpémet va TeppatiZel empavelaka omy
TIAEUPA TOU K@VOU ToU PIBWTOU EVOETIKOU PaKOP.

AkohoUBug ompdEte Tov BUBILOLEVO OWAYVA EVTOG NG
oUvdeONG ToU OWUATOG BEPUAvaNG.

e TepimTwon owpdtwv BEppavang e ukpd Babog eloaywyng
KkoUTe (e Eva mplovt Tov BUBILOUEVO 0wAva 0To KataAAnAo
HNKOG.

Bidwate 10 oTEYavwpévo BdmTo eVOETIKO pakop kat oi§Te To
otabepd e éva yeppaviko kAeldi peyeboug SW 19 (eiova 3).

Mpoaé€Te onwadnmote TIq 0dnyieq ouvappoAdéynang Tou
£pY00TAOIOU KATAOKEVAG TOU 6paTog BEppavang!

Z0vBeon owAiva

la m oUvdeon MAAOTIKAQV 1) XAAKIVWV wAfvay 1 XaAUBOIVmY
owNvev akpiBeiag 1 ouVBETWY WAV XPNOIOTIOIELTE POVO Ta
avTioTotya yviola ouvdeTpla BRWTIKA oUOTAUATA TG ETapElag
HEIMEIER. O ouvdeptlog dokTUAI0G, TO MEPIKOXAO TOU
ouvdeThplou dakTUAiou Kat To ouvdeTpIo eEapTNUA MAAOTIKOV
owNivwv gxouv onpaveel e Tov avTioTolyo apBud LeyéBoug kat
pe mv emypagn THE. Ze mepimroon XaAKvwv coNvey i
XOAUBBWWV cwAvwv akpiBeiag pe miéyog Totywuatwv 0,8 - 1,0 mm
€QOPHOOTE OTNPIKTIKA KEAUQN YLat TV CULTANPWUATIKY
otadeporoinon Tou cwAfva. Ot mpog auvdeam CwAnveg MPETelL
va koBovTal oe kABe™) WG Mpog Tov aEovd Toug kateuBuvan. Ta
AKkpa TV OWARVWY TIPEMEL Va EXOUV TEAELO OTPOYYUAS OYua, va
NV €xouv ypaiCia kat va pnv mapoustaou peopéEs.

Xeipiopog

AnokAeiopog

ZeBOG0TE TO KAAUTTTIKO Kamdkt (2) enl Tou anokAelopol mg
pong emoTpogig (6) (etkova 4). KAeioTe akohoUBug Tov
QanokAELop6 TG PoNG EMOTPOPNG e Eva eEaywVIKG KAeLdl
agoviokou peyeBoug SW 8, meploTpEpovTag Tov oe Oe§loaTpoPn
KaTeUBuvan pEXPL To TEPa (avatam porm meplatpogng 12 Nm)
(eova 5).

BidwoTe 10 KaAUTTTIKO KamdkL kau apiETe To.

H por} pog Ta epmpoq anokAeietal 0o avw Ty ™G BaABidag
Tou BeppooTdm péow de€LO0TPOPNG MEPLOTPOPNG TOU
KaAUpHATOG TPOOTac{ag ™G OUCKEUNG KaTta v dldpkela
0lKOJOWIKMY epYaoldV (5). OTav mpemel va anoouvappohoynBel
T0 OWa BEpuavong, mpemel yia AOyoug acpaAeiag va
anokAeloTel n BaABida E-Z cUUMANpwUaTIKG e €va KAAUTTTIKO
napa peyeboug G 3/4 (apiBpog eCapmipatog 2001-02.314).

e miepirTwon, katd mv oroia o Aimhog cwArvag Mg BaApidag E-Z
TipoppuBioTKe, Mpémel va dlarioTwbel 0 avTioToy0G apiBuog
0TPOPMY KAt MV didpkela G dladikasiag Tou kAeloiiatog. Me Tov
TPOTIO QUTO TIPOKUMTEL 1) £YYUNOM Y1a €K VEOU EMTEUEN ™G 0pXIKNG
TIPOPPUBLONG HETA TV EYKATATACN TOU OMUATOS BEpLavoNng.

e nepimtwon piag BoABidag E-Z pe fovo cwliva
(xapakpLopog Tou kehupoug 35/65) Ba mpeltal n por T paag
OaKTUNOU KOMa Kl O€ QMOKAELOPEVN KaTaoTaan.

Mpoppubpion (euotnua dimhod cwAnva)

ZeB1OWOTE TO KAAUTTTIKG TIWA i TOU amoKAELopoU ™G pong
EMaTPOPNG (elkova 4).

Kheiote mv BaBida E-Z (BAéme edagio pe Titho "AmokAelopiog”).
AkohoUBuwg ekteAéaTe TV TpoBAenopevn puBpion péow
aPIOTEPOOTPOPNG MEPLOTPOPNG TOU EAYWVIKOU KAELDLOU
agoviokou (elkova b).

Metd Tov Tepuatiopd mg dladikaoiag pubuiong RwaTE TO
KAUTTTIKO Ti@pa kat opiETe To.

AampoUpe To dKaiwpa TEXVIKOY OAAAY@V.

Theodor Heimeier Metallwerk GmbH - Postfach 1124, 59592 Erwitte, Deutschland - Tel. +49 2943 891-0 - Fax +49 2943 891-100 - www.heimeier.com
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Uppsetningar- og starfraeksluleidbeiningar

Uppsetning

Skrufid lokrd (3) af E-Z ventli og ytid lengri hluta
kafrérs (1) inn i lokrona fra keilulaga hlidinni
alveg til aslattar (@) (randarhrings) (mynd 2).

Kafrérid verdur ad flutta jafnt vid keiluhlid
lokréarinnar.

Ytid sidan kafréri inn i vidtengingu
midstédvarofns.

Styttid kafrér & naudsynlega lengd hja ofnum
med litilli kafdypt.

Skrufid péttada lokrod inn og herdid & med
skruflykli SW 19 (mynd 3).

Athugid endilega leidbeiningar til innsetningar
fra ofnaframleidanda!

Piputenging

Notid adeins frumgerda HEIMEIER klemmu-
skrufu péttingar til tenginga vid plast-, kopar-,
nakvaemisstal- eda margefnispipur.
Klemmuhring, Klemmuhringsré og sléngustutur
er merkt med steerdartilségn og med THE.
Setjid inn studningshylki til pess ad baeta styrk-
leika pipunnar hja kopar- eda nakvaemisstal-
rérum med rérveggjapykkt fra 0,8 -1,0 mm.
Styttid pipur til tengingar pvert vid pipuasinn.
Pipuendar verda ad vera vel hringlaga, brina-
lausir og 6skaddadir.

Starfraeksla

Lokun

Skrufid hettulok 2) bakrasarlaesingar (6) af
(mynd 4). Lokid sidan fyrir bakrasarleesinguna
med sexhyrndum naglalykli SW 8 med pvi ad
snua réttseelis til aslattar (max. 12 Nm, mynd
5).

Skrufid hettulok & og festid pad.

Lokad verdur fyrir framrasina a efri ventilhluta
hitastillis med pvi ad snua hlifdarhettunni (&) til
heegri. Ef ofninn er tekinn af, verdur pa af
Oryggisasteedum ad loka fyrir E-Z ventilinn til
vidbotar med hettuloki G 3/4 (véru-nr. 2001-
02.314).

Ef E-Z ventillinn fyrir tveggjapipukerfi var fyrir-
fram innstilltur, pa verdur ad komast ad sam-
svarandi snuningatélu & medan lokunin fer
fram. Med pessu verdur tryggt, ad haegt er
aftur ad stilla inn hina upprunanlegu fyrirfram
innstillingu eftir ad ofninn hefur verid settur
upp.

Hja E-Z ventli fyrir einpipukerfi (audkenning a
hylki 35/65) er hringrasarstraumnum haldid
uppi einnig i lokudu astandi.

Fyrirfram innstilling (tveggjapipukerfi)
Skrufid hettulok bakrasarleesingar af (mynd 4).

Lokid fyrir E-Z ventil (sja lokun). Gerid sidan
hina fyrirhugudu innstillingu med pvi ad snua
sexhyrndum naglalyklinum til vinstri (mynd 5).

Skrufid hettulok & eftir innstillinguna og herdio a.

Teeknilegar breytingar askildar.
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