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22 mm Quetschverbindung
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Vertikal 3/4"
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DN 100 SchweiBausfilhrung

Hi-flow DN 100 SchweiBausfiihrung

N

Superior

ARt ASRGRNERNERVAPASRORRSISEL RS D JALUSIESIR H BAY F _THEEEE RESERS( SERVANCRINEE U F T

“Luft im Anlagenwasser ist
ein Storfaktor”

Ob eine Anlage in Betrieb ist,
erkennt man haufig an
storenden Gerauschen in
Leitungen und anderen
Komponenten.
Pumpgerausche und frei
fallendes Wasser scheinen
normal zu sein.

Doch unangenehme Folgen
sind nicht auszuschlieBen.
Korrosion, Funktions-
beeintrachtigungen, schlecht
beheizbare bzw. unzureichend
gekihlte R&ume und vorzeitiger
VerschleiB sind standig wieder-
kehrende Beanstandungen.

Das Ergebnis:

Unnotige Wartungsstunden mit
teilweise hohen Folgekosten
erhoéhen die Unzufriedenheit
des Betreibers.

Das muss nicht sein ...
Denn es gibt einen
Luftabscheider, der die
Anlage standig luftfrei halt.

Ein Entltfter, der als
Mikroluftblasen-
abscheider funktioniert.

Der Name:

' SPIROVENT 'LUFT



DER KERN ENTHULLT DIE UNTERSCHIEDE

Der grof3e Unterschied

SPIROVENT '‘LUFT

Luftblasen als auch Gase in
Form tausender

Wasser sogar von geldsten
Gasen. Das Ergebnis ist ein

5. Garantiert leckfreies und
nicht absperrbares

Das Besondere am Spirovent® Mikroblaschen entfernt. : vollig konditioniertes Betriebs-
ist, dass er sowohl die im Der Spirovent® Mikroluft- . medium und eine Anlage ohne
Wasser vorhandenen groB3en blasenabscheider befreit das | jegliche Luftprobleme.

Y

1. Osen zum Aufhéngen
des Luftabscheiders erleich-

tern die Montage ganz
erheblich.

2. Die Wandstarken gewahr-
leisten eine sehr lange
Lebensdauer.

3. Kernstuick ist das einzigar-
tige Spirorohr®.

Dieses Bauteil wurde speziell
im Hinblick auf eine optimale
Abscheidung von Luft und
Mikroblasen konstruiert.

Es hat einen sehr niedrigen
Widerstandsbeiwert.

4. An Stelle der
AblaBschraube kann auch
ein AblaBhahn,
Temperaturfuhler oder

Entluftungsventil.
Jetz mit AnschluBgewinde fur
eine Entluftungsleitung.

6. Spezialkonstruktion der
Luftkammer: Treibende
Verunreinigungen erreichen
das Entluftungsventil nicht;

Drucksensor angeschlossen
werden.
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hohes Volumen der Luft-
kammer um Druckschwan-
kungen entgegen zu wirken.

7. AblaBhahn zum Ablassen
groBerer Luftmengen beim

= Befiillen der Anlage und zum

Entfernen von treibenden
Verunreinigungen.

8. Zahlreiche AnschluB-
moglichkeiten: SchweiB- und
FlanschanschluB bis

DN 300 mm jederzeit vorratig.

LUFT



VORTEILE FUR
INSTALLATEUR
UND BENUTZER

= Kein manuelles Entluften
nach Inbetriebnahme.

= Optimaler Warmeubergang.

= Ldngere Lebensdauer der
wasserfuhrenden Anlagen-
teile.

= Keine Kavitation und
Korrosion in der Anlage.

= Keine stérenden Gerausche
in Leitungen, Heizelementen
und Kuahlkérpern.

m Drei Jahre Garantie.

Der Unterschied

liegt im Spirorohre®.

All diese Vorteile ergeben sich
aus den besonderen Merk-
malen des Spirorohrs. Dieses
Kernstlck des Spirovent®
besteht aus einem Rohr mit
einem aufgelotetem Kupfer-
drahtgeflecht. Dieses Geflecht
sorgt dafur, dass auch die
kleinsten Mikroblaschen im
Hauptstrom gebremst werden
und aufsteigen kénnen. Mit
Hilfe eines automatischen
Ventils wird die abgeschiedene
Luft Gber eine Luftkammer
nach auBen abgeflhrt.
Treibende Verunreinigungen
entfernen Sie einfach Uber den
AblaBhahn.

ANLAGENWASSER
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1\ Absorption ein- ¢
eschlossener Luftblasen
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Kessel

Bildung von -
Mikroluft-
blasen
e

Die richtige Installation ist maBgebend
flur eine einwandfreie Funktion

Der Spirovent® muss am
jeweils heiBesten Punkt der
Anlage installiert werden. Bei
Zentralheizungen ist dies die
Stelle, an der das Wasser den
Kessel verlaBt. Bei auf dem
Dach angeordneten
Kalteanlagen (z.B. Klima-
anlagen) liegt dieser Punkt vor
der Kaltemaschine. An diesen
Stellen werden die Mikro-
blasen freigesetzt. Ihr
Entstehen beruht auf der
Léslichkeit von Gasen in
Wasser. Die Loslichkeit nimmt
bei Temperaturanstieg ab.
Bei Druckabfall nimmt die
Loslichkeit nach dem Gesetz
von Henry weiter ab.

Der Spirovent® ‘Luft macht

sich dieses Gesetz zunutze,
indem er eine Absorptionsent-
lGftung fur die gesamte
Anlage in Gang setzt*.

Bei Uberschreiten von 15 bzw.
5 m statischer H6he Uber dem
Kessel (siehe Zeichnung)
empfehlen wir den nach dem
Prinzip der Druckstufenent-
gasung arbeitenden
Spirovent Superior

* In unserem Heft
“Spirotismus”, das wir Ihnen
auf Anfrage gerne zuschicken,
wird dieses Thema
ausfuhrlicher behandelt.

Kalteanlage

abscheider

Mikroluftblasen-

Maximal 5 Meter

/]\ Bildu‘ng von B \L
Mikroluftblasen B
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Der Hi-flow ist speziell entwickelt fur Anlagen mit
Volumenstromen oberhalb 1m/s bis 3m/s.
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Druckverluste in kPa

Widerstandsgraphiken

Spirovent 'Luft
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Wasserdurchsatz in m*/h
Technische Daten
DN mm 050 065 080 100 125 150 200 250 300 '
(o])] mm 60,3 76,1 88,9 14,3 139,7 168,3 2191 273 3239 E
H1 mm 470 470 590 590 765 765 975 1215 1430 s
H1 Hi-flow mm 630 630 785 785 1045 1045 1315 1715 2005 .18 =
h1 mm 115 125 150 160 205 220 275 330 385 g]: :Ijﬂ
D mm 159 159 219 219 324 34 406 508 610 s EI
e
e G 12 12 12 12 12 12 1 1 1 D
L mm 260 260 370 370 55 55 60 750 850 LF
LF mm 350 350 470 475 635 635 775 890 1005
Durchsatz 1 m/s mh 8 15 20 30 50 75 125 200 275
Durchsatz Hi-flow 3m/s  mh 25 40 55 95 145 220 360 575 810
Volumen | 5 5 17 17 50 50 105 210 350
Volumen Hi-flow | 7 1 25 25 75 75 150 300 500
Gewicht SchweiB/Flansch kg 10/15 10/16 20/28 20/30 50/63 50/66 100/122 200/231 60/404
Gewicht Hi-flow Sch./Fl. kg 12/17 12718 30/38 30/40 70/83 70/86 130/152 270/301 500/544
Der Spirovent® is_t auf einen d G 22 mm Quet** 3 1 11 1
Temperaturbereich von :
0 bis 110°C und einem d Vertikal G 22 mm Quet** 34 1
Betriebsdruck zwischen H1 mm 153 153 180 200 234
0 und 10 bar ausgelegt. H1 Vertikal mm 20 20 200
Ab DN 050 ist das Gehguse | M mm 20 20 35 4 4
des Spirovent® in Stahl L mm 106 85 88 88 88
ausgefuhrt. :
L Vertikal 104 84 84
FlanschanschluB: PN 16. ertia mm - !
Durchsatz m’h 1,25 1,25 2 3,7 5
Bei den Abmessungen Durchsatz Vertkal  mh 15 125 2 : _
b ©
22 mm Quetsch- Volumen | 018 018 02 025 03| o L =
verschraubung, 3/4”, 17, £
114" und 1 12" besteht | Volumen Vertika | 032 02 03 | 0| g
das Gehduse aus Messing. Gewicht kg 12 10 13 14 16 -
Gewicht Vertikal kg 2,0 1,9 1,9 — 10

Weitere Materialien,
Betriebsdriicke und
Temperaturen sind
auf Anfrage lieferbar.
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Spirotech ist Ihr Partner
der Losung von Luft- und
Schlammproblemen in
Heiz-, Klima-, Trinkwasse
Kélteanlagen. Bei industr
Anwendungen in der ver
und chemischen Industri
Sonnenenergie-Anlagen
naturlich bei Fernheizung

Spirovent® Luft- und
Schlammabscheider werd
Spirotech bv Helmond,
Niederlande hergestellt.

A Spiro Research Compan
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Nach dem aktuellen Stand d
abhangig vom Einbauort. Uk
Unterlagen unseres Hauses i
Im Einzelfall stehen Ihnen di

Anderungen, so wie Druck- u

©Copyright Spirotech b
Alle Rechte vorbehalten. Das ¢
Zustimmung von Spirotech bv.






