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SEDC’\IG'ES TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

EINLEITUNG

Im Jahre 1969 wurde COMISA SPA mit dem Ziel
gegriindet, sich auf das Warmpressen von
Messingbauteilen und die Herstellung von Armaturen
zu spezialisieren. Die hauptsachlich auf den Export
orientierte Geschaftspolitik macht uns, COMISA, zu
einem der wichtigen Marktteilnehmer in Gber 35
Landern. Seit 2000 sind wir auf dem einheimischen
Markt durch ein weit reichendes Verkaufsnetz
eingefihrt. Technisch auf hohem Stand haben wir unser
gesamtes Wissen in innovative Technologien investiert
und den komplexen Produktionsprozess (Warmpressen,
Bearbeitung auf Transfermaschinen, Fertigung,
Uberwachung und Verpackung) automatisiert.
Entwicklung und Produktion finden in firmeneigenen
Produktionsstatten in Italien und der Schweiz statt. Mit
unseren eigens flir diesen Zweck konzipierten Anlagen
zur Durchfiihrung der internen Kontrollen werden,
konform international geltender Normen, ein konstanter
Produktstandard und hochste Qualitat garantiert.

Unser ausgedehntes Produktangebot wird durch einen
auf den Kunden ausgerichteten Service ergadnzt.

Seit Mitte der achtziger Jahre ist das Unternehmen im
Besitz der von verschiedenen Landern erforderlichen
Zertifizierungen. 1994 wurde COMISA SPA u.a. durch die
CSQ-IQNET Organisation mit der
Qualitdtsbescheinigung 1SO 9001:2008 fiir sein «Quality
Management System» zertifiziert.

QUALITAT
eine ENTSCHEIDUNG

FURS
[EBEN
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COMISA TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

TECNICO

Produktion

COMISA SPA setzt fur die Herstellung ihrer Produkte
ausschlieBlich Messing ein, eine Legierung bestehend
aus Kupfer und Zink, die mit der Werkstoffnummer

« EN12165 CW617N (Legierung fiir das
Warmpressen und Gesenkschmieden mit
mechanischer Spanbearbeitung)

+ EN12164 CW617N (Legierung fir die Einfach/
Mehrfachspindelautomaten Bearbeitung)
gekennzeichnet ist.

Nicht den Vorschriften entsprechende Legierungen diirfen

fur den Einsatz von Trinkwasser nicht verwendet werden.

COMISA SPA Produkte werden wie folgt produziert:

« Gesenkschmieden mit anschlieBend mechanischer
Spanbearbeitung mittels automatischer Transfermaschinen.
« Fertigung auf Einfach/Mehrfachspindelautomaten der
Teile, die nicht im Gesenkschmiedeverfahren hergestellt
werden.

Die besonderen Eigenschaften der Messinglegierung,
d.h. sowohl hervorragend mechanische Resistenz als auch
beste Formbarkeit werden sowohl beim
Gesenkschmiedeverfahren als auch bei der Fertigung auf
Spindelautomaten nicht beeinflusst. Die beste
Verarbeitungstemperatur von Messing beim
Gesenkschmieden liegt bei 700°.

Bei dieser Temperatur ist eine einwandfreie Gefligestruktur
der Formteile gewahrleistet.

Mittels Spezialwerkzeugen erfolgt die Bearbeitung des
gepressten Formteils unter Einhaltung der mechanischen
Tolleranzen, deren Werte sich auf wenige hunderstell
Millimeter reduzieren.

COMISA SPA verfuigt Uber eine jahrzehntelange Erfahrung
und lber eigens zu diesem Zweck geschaffene hoch
technisierte Produktionseinheiten. Die direkte Bearbeitung
der Messingstangen, d.h. nicht im
Gesenkschmiedeverfahren gefertigte Teile, erfolgt durch
Automatisierung auf Einfach- bzw. Mehrfachspindelauto-
maten. Diese Technik ist effektiv, um gerade Formteile zu
realisieren und erlaubt einen H6chstgrad an mechanischer
Prazision bei groBter Ablaufgeschwindigkeit.

Um das Material auf seine urspriinglichen
Molekulareigenschaften zuriickzufiihren, erfolgt in einem
zweiten Schritt der Prozess der Normalisierung und des
Nachgliihens. Der Bildung von Spannungsrissen nach
Einbau wird somit vorgebeugt.

| Technischer Katalog Systeme fur Metallverbundrohr
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Anwendungsbereich des Comisa Systems

—o

Sanitarinstallationen

e

Mit dieser Veroffentlichung mochten wir es technischem
Fachpersonal und Installationsbetrieben erleichtern,
unsere Produkte im Bereich Heizung- Sanitartechnik
einzusetzen.

In erster Linie wird es darum gehen, zu ermitteln, welches
Produkt fiir die ben&tigte Anwendung in Frage kommt und
das bedeutet eine zusatzliche Untereinteilung des
Produktangebots nach den jeweilig gewlinschten
Losungstypen, wobei jeweils auf das entsprechende
Verteilersystem Bezug genommen wird. In der
Klimatisation kann leicht zwischen dem Einsatz mit
Verteilern, Heizkdrperanbindung und FuBBbodenheizung,
usw. unterschieden werden.

Wir beschéftigen uns natirlich nur mit den
Einsatzgebieten, die fir COMISA-Produkte in Frage kommen.
Neben zusatzlich nitzlichen Elementen fiir diverse
Produkte, liefert lhnen das Handbuch fiir Heizungs- und
Sanitartechnik notwendige Informationen zu den
Abmessungen der Installationssysteme im Zusammenhang
mit den spezifischen, einschlagigen Normen.

Sollte es um Anlagen gehen, bei denen kompliziertere
Berechnungsverfahren angewendet werden missen, liefern
wir nur allgemeine Orientierungshinweise und verweisen
den Leser in diesem Zusammenhang auf die entsprechende
Norm.
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Anwendungsbereich des Comisa Systems

—o

Klimatisation

e

Die Sanitdrinstallationen, die wir in dieser Veroffentlichung
unter besonderer Bezugnahme auf das Verteilernetz
untersuchen, sind:

- Standardinstallation/Stichleitung

Jede Entnahmestelle wird separat angeschlossen(Abb. 1)
- Etagenverteilung / Einzelzuleitung

Installation mittels Verteiler(Abb. 2)

Nachstehend genannte Angaben zur Heizungsinstallation
unter Verwendung des Mehrschichtverbundrohres
COMISA und den Fittings COMISA-PRESS,

unterscheiden sich in:

+ Anbindung mittels Verteilern (Abb. 3)
+ Anbindung mittels Einrohrsystem (Abb. 4)

« Verlegung von FuBbodenheizungselementen (Abb. 5).

Fur weitere Informationen liber unsere
FuBbodenheizungs- und Kiihlungssysteme kdnnen Sie
unsere Internet Seite besuchen: www.comisagroup.it
die Ihnen einen Gesamtiiberblick tiber unser Programm
SAICOM THERMOCONCEPT vermittelt.

ABB. 4

ABB.5
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Das Metallverbundrohr

TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

Das Metallverbundrohr ist ein Produkt der neuesten Generation, das unter Einsatz
modernster Fertigungstechnologien in der Polymer-Bearbeitung aus Polyethylen
hergestellt wird. Es vereinigt die Vorteile eines Kunststoffrohres mit denen eines

Metallrohres: deshalb ist es gleichzeitig flexibel und robust, au8erst
druck- und hitzebestandig, hygienisch und einfach zu installieren.

\@ Die Vorteile des Mehrschichtverbundrohres

GERINGE THERMISCHE AUSDEHNUNG

Die bei Kunststoffrohren erhéhte thermische Ausdehnung,
fallt bei Mehrschichtverbundrohren minimal aus,

dank der beiden Haftschichten, die das PE-RT/AL/PE-RT -
Rohr perfekt miteinander verbinden.

EINFACH ZU INSTALLIEREN

Um das COMISA - Rohr mit allen Pressfittings und Klemm-
verbindern zu installieren, reichen wenige Handgriffe aus;
es bedarf weder Lot-/SchweiBarbeiten noch Kleben. Nach
dem Abléngen und Kalibrieren des Rohres erfolgt das
Aufschieben des Fittings in das vorbereitete Rohr.
Verpressung bzw. das Anziehen des Uberwurfs (Eurokonus)
kann beginnen.

LEICHT ZU BIEGEN UND DOCH FORMSTABIL

Kann ganz leicht von Hand gebogen werden ohne zu
verfestigen, erlaubt minimale Biegeradien, und bleibt
dabei konstant; das Rohr behdlt seine urspriingliche Form
ohne sich zurlickzubilden. (memory effect)

ZUGELASSEN FUR TRINKWASSER

Der Werkstoff des mediumfiihrenden Basisrohrs erfiillt
internationale Hygiene- und Toxikologieanforderungen.
Entsprechend den Vorschriften des Dekrets des
Gesundheitsministeriums vom 6. April 2004, Nr. 174
(Richtlinien Gber Materialien und Komponenten, die in

COMISA SpA

stationdren Anlagen zur Aufnahme, Aufbereitung,
Zufiihrung und Verteilung von Trinkwasser eingesetzt
werden).

Selbstverstandlich sind auch die in Ubereinstimmung mit
den in anderen europaischen Lander geltenden
Anforderungen gemaf den Vorgaben des
DVGW-Arbeitsblattes W 534, den KTW- Empfehlungen
des Bundesgesundheitsamtes “ Richtlinien in Bezug auf
die Trinkwassertauglichkeit” W 270 und der europdische
Norm EN ISO 21003-2:2011 gewadbhrleistet.

100 % SAUERSTOFFSPERRSCHICHT

Dank der internen biegeformstabilen Aluminiumschicht,
die Uber die gesamte Rohrlange stumpfverschweif3t ist,
wird eine 100 % ige Sauerstoff- und Wasserdampfdiffusion
sowie anderer gasformiger Stoffe verhindert. Diese
Sperrschicht schiitzt vor Geruchsiibertragungen,
Ablagerungen, Verschmutzungen und Korrosion, welche im
Laufe der Zeit zu Schaden an der Anlage fiihren kénnten.

ALTERUNGSBESTANDIGKEIT - ZEITSTANDVERHALTEN
Die vom DVGW, einer der bedeutendsten europaischen
Zertifizierungsstellen, durchgefiihrten Priifungen
bescheinigen dem COMISA-Presssystem eine
Mindestbetriebsdauer von 50 Jahren bei Kaltwasser (bis
20°) und Warmwasser (70°); die Kombination von Kunststoff
und Aluminium schafft ein dauerhaftes und
vertrauenswiirdiges System.

KORROSIONSBESTANDIGKEIT

Die innere Schicht verhindert durch ihre glatte Oberflache
Anhaftungen von im Wasser vorhandenen Stoffen,
wodurch Verkrustungen und daraus resultierende Korrosion
vermieden werden.

/
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Deas Metallversunelronr

Herstellungsverfahren:

Das Mehrschichtverbundrohr wird in einem

aufwandigen und technologisch ausgereiften Verfahren

hergestellt:

1. Extrusion des aus Polyethylen bestehenden
Innenrohrs.

2. Anbringen einer diinnen Haftvermittlerschicht
(Primer) im Coextrusionsverfahren.

3.Im nachsten Arbeitsschritt wird eine je nach
Anforderung unterschiedlich dicke Aluminiumfolie
um das Rohr gelegt, stumpfgeschweil3t und auf das
Innenrohr kalibriert.

4. Auftragen einer weiteren Primerschicht mittels
Uberzugextrusion.

5. Auftragen der duBeren Deckschicht in Polyethylen.

Der gesamte Herstellungsprozess geschieht bei konstanter
und kontrollierter Temperatur, er ist

voll automatisiert und durchlauft 5 aufeinander folgende
und unabhdngige Kontrollstellen.

Vor der Lagerung wird das Produkt erneut von
Fachpersonal gepriift, um den hochst moglichen
Qualitdtsstandard garantieren zu kdnnen.

COMISA SpA
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Das Metallvernsunelronr

TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

\@ Der funfschichtige Rohraufbau der Aluminiumverbundrohre

DAS MEHRSCHICHTVERBUNDROHR BESTEHT
SOMIT AUS 5 SCHICHTEN:

A -D - Polyethylenschichten

Beide Schichten, die innere wie die duBere, bestehen aus
PE-RT - Polyethylen, das gemaf3 DIN 16833 sehr
widerstandsfahig gegen hohe Temperaturen ist. Dieser
Werkstoff unterscheidet sich deutlich von PE-Xb und
PE-Xc, die seit langem auf dem Markt sind.

- PE-RT..... hitzebestdndiges Polyethylen — urspriinglich
quervernetzt

- PE-Xb..... chemisch vernetztes PE

- PE-Xc..... elektronenstrahlvernetztes PE

Was versteht man unter “VERNETZUNG"? Es handelt sich
hierbei um eine Methode, durch die die
Polyethylenmolekiile wieder in eine Netzstruktur
zurlickgefiihrt werden.

PE-Xb und PE-Xc bendtigen ein solches Verfahren, da es
sich um nahverwandte Derivate des einfachen Polyethylen
(PE) handelt; PE besitzt eine zu geringe molekulare Kohdsion
und Bestandigkeit gegeniliber hohen Temperaturen, um
im Sanitdr- und Heizungsbereich eingesetzt zu werden.
Die Vernetzung ist ein Prozess, der in den Polymerketten
stabile und starke intermolekulare Verbindungen entstehen
lasst, so dass die Temperaturbestdndigkeit erhoht wird.
Die Vernetzung kann auf chemischem Wege (Xb) oder
elektronisch (Xc) erfolgen.

PE-RT (Raised temperature resistant) ist ein modernder
Werkstoff, der speziell fiir den Einsatz bei hohen
Temperaturen konzipiert wurde. Die PE-RT- Kristalle sind
schon als Rohstoff eng miteinander verbunden (vernetztes
Grundmaterial). Es bedarf hier keiner Vernetzung, da es
eine andere Molekdilstruktur als PE aufweist.

B - Haftschicht

Zwischen der inneren PE-RT - Schicht und der
Aluminiumschicht und zwischen dieser und der duf3eren
PE-RT Ummantelung liegen zwei Klebeschichten (Primer).
Sie haben die Aufgabe, eine vollstandige und dauerhafte
Verbindung des Schichtaufbaus auch bei hohen
Betriebsdriicken bzw. Temperaturen zu garantieren. Diese
Eigenschaft bleibt im Laufe der Zeit konstant und
unverandert.

C - Aluminiumschicht und Verschwei3ung

Die Hauptfunktion der Aluminiumverstarkung liegtin der
Minimierung der thermischen Ausdehnung des Rohres;.
gleichzeitig verleiht sie dem Produkt seine Formstabilitat
verbunden mit der vom Benutzer gewtinschten Biegsamekeit.
Mehrschichtverbundrohre geringen Durchmessers (16x2,
18x2 e 20x2) findet man auf dem Markt, deren

Aluminiumschicht zwischen 0,4 und 0,2 mm liegt. Dennoch
strebt man nach der bestmdglichen Formbarkeit des Rohres,
denn jene Durchmesser miissen wahrend der Verlegung

Technischer Katalog Systeme fur Metallverbundrohr

GDMISA SpA



T

COMISA
TECNICO

Des Metallverounerelnr

problemlos gebogen werden kénnen. Hierfiir ist die Starke
der Aluminiumschicht ausschlaggebend, die in jedem Fall
so beschaffen sein muss, dass die Widerstandsfahigkeit des
Produktes garantiert wird. Es sind in erster Linie die vom
jeweiligen Hersteller angewendete SchweiBverfahren und
Technologien, die darliber entscheiden, ob Aluminium von
0,2 mm oder von 0,4 mm Stérke verwendet wird. Eine 0,2
mm starke Aluminiumschicht ist nur mit Hilfe modernster
Schweilltechnik erreichbar und wird von den fiihrenden
Herstellern eingesetzt. Noch heute gibt es Rohre mit einer
0,4 mm starken Aluminiumschicht, die nicht so gut formbar
sind wie das COMISA - Mehrschichtverbundrohr.

Mehrschichtverbundrohre groBer Mafle finden

TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

hauptsachlich als Steigrohre Verwendung, wobei sich die
Installateure hier eine groB3ere Festigkeit wiinschen. Deshalb
ist die Aluminiumschicht starker. Fiir das Auftragen der
Aluminiumschicht gibt es zwei Verbindungs-

verfahren mit Giberlappenden oder mit gestoRenen Kanten
(Stumpfschweillen) sowie zwei Schweillarten, TIG- oder
mittels Laser. Alle beide garantieren beste Ergebnisse.
Das Comisa Metallverbundrohr wird mit TIG
Strumpfschweissen hergestellt

Der Einbau von Installationssystemen mit Mehrschichtverbundrohr fiir Warm- und
Kaltwasser in geschlossenen Gebauden wird von der europdischen Norm UNI EN

1ISO 21003-2:2011 geregelt.

Diese Norm spezifiziert die Merkmale der Installationssysteme in Verbindung
mit Mehrschichtverbundrohr sowohl im Trinkwasser- als auch Heizungsbereich.
Es ist zu beachten, dass sich die Norm ausschlieB3lich auf das “Komplettsystem”,
d.h. Rohr und Fitting, bezieht und dessen gepriifte Bestandteile, die wiahrend des
nach EN 21003 vorgenommenen Priifungszyklus in ihrer Gesamtheit getestet und
attestiert werden. Nur die im Zertifikat benannten Komponenten biirgen fiir die

volle Integritdt des Systems.

COMISA SpA
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Das Mehrschieikbtineiehis

Was ist PE-RT?

Fir Rohre aus PE-RT (Polyethylene of Raised Temperature Resistance) wird ein
speziell modifiziertes Polyethylen mittlerer Dichte verwendet, dessen
Molekdlstruktur und Zusammensetzung eine sehr gute Warmestabilitdt und hohe
mechanische Festigkeit bis zu hohen Temperaturen garantiert.

Fiir welsche Anwendungsbereiche wird PE-RT empfohlen?

Das PE-RT Metallverbundrohr ist geeignet fir Kalt- und Warmwasserleitungen,
deswegen kann es sowohl fiir Trinkwasserinstallationen und als auch fiir
Heizungsanlagen verwendet.

Warum ist das PE-RT Metallverbundrohr fiir Trinkwasseranlagen geeignet?

In dem PE-RT Metallverbundrohr sind alle Vorteile von Kunststoff-und Metallrohren
vereint. Dieses Rohr besteht aus einem in der Langsrichtung stumpf geschweil3ten
Aluminiumrohr, das an der Innen- und AufB3enseite eine Schicht aus PE-RT aufweist.
Das Aluminium sorgt dafiir, dass das Rohr absolut sauerstoffdicht, Temperatur- und
Druckbestdndig ist, wahrend dank der glatten Oberfliche des Innen- und Aul3en-
rohres aus PE-RT werden Ablagerungen und Korrosion vermieden.

Ist das PE-RT Metallverbundrohr fiir Sanitadrinstallationen geeignet?

Ja. Das PE-RT Metallverbundrohr ist optimal fuir alle Anwendungsbereichen,
insbesondere fiir die Heiz- und Sanitaranwendungen. Es wird ohne das
Vernetzungsverfahren hergestellt und das erlaubt ein reineres Material zu haben,
das alle die Erfordernisse der Sanitarinstallationen erfillt.

Welche sind die Vorteile des PE-RT Metallverbundrohres?

Es wird ohne das Vernetzungsverfahren hergestellt, deswegen hat es eine
hervorragende Flexibilitat und erlaubt minimale Biegeradien im Gegensatz zu
anderen Kunststoffrohren. AuBerdem behdlt das Rohr nach dem Biegen seine
urspriingliche Form ohne sich zurlickzubilden (memory effect).

Dies erleichtert und beschleunigt die Rohrverlegung und Fittingmontage erheblich.

COMISA SpA 10 Technischer Katalog Systeme fur Metallverbundrohr
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Welche sind die Vorteile fiir die Umwelt und fiir die Sicherheit der Anlagen?
Die PE-RT Schichten schiitzen das Aluminium gegen Korrosion. Dieses
Metallverbundrohr entspricht den strengsten toxikologischen und hygienischen
Anforderungen, es ist 100% flr den Trinkwassertransport geeignet, dartiber hinaus
ist es auch weitgehen chemikalienbestandig.

Dank der glatten Oberflache des PE-RT Rohres sind Verschmutzungen durch
Partikelanhaftung praktisch ausgeschlossen, Ablagerungen und Korrosion

werden vermieden und alle Druckverluste in der Leitung werden beschrankt.

Dank seiner hohen Bestandigkeit ist das Rohr besonders verschleif3fest .
Kunststoffrohre sind auch 6kologisch. PE-RT iberzeugt durch geringen
RessourcenverschleiB, positive Okobilanz und geringes Gewicht. Die Rohre

lassen sich zu 100% recyceln. Rohre aus PE-RT sind kein Gefahrengut, haben keine
schadliche Wirkung auf die Umwelt, sind chemisch inaktiv und lassen sich
schadstoffarm thermisch recyceln.

Haben PE-RT Rohre die CE-Kennzeichnung erhalten?

Ja. Die CE-Kennzeichnung wurde fiir Polymersysteme vom DOWLEX™ 2344
PE-RT-Typ | und Typ Il von der europdischen technischen Genehmigung

ETA (European Technical Approval) erteilt.

PE-RT bleibt in der Tat das einzige Kunststoffmaterial fir Hei3- und Kaltwasserrohre,
das unter den heutigen Bedingungen eine CE-Kennzeichnung erhalten kann.

Entspricht das PE-RT Material die EU Anforderungen?

Ja. Die DOWLEX™ 2344 und DOWLEX 2388 PE-RT Kunststoffe entsprechen alle den
strengsten toxikologischen und hygienischen Anforderungen, einschlief3lich der EU
und FDA Richtlinien.

_—___.._—J

COMISA SpA n Technischer Katalog Systeme fur Metallverbundrohr



Egchﬂllgél TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

. COMISA
Das Comisa Presssystem

Das System Comisa-Press besteht aus Comisa

Pressfittings + Comisa Mehrschichtverbundrohr.

Qualitat und Sicherheit des Systems sind vom DVGW

und den wichtigsten internationalen Priifstellen M,
zertifiziert.

Der von Comisa verarbeitete Werkstoff entspricht den
europaischen Vorschriften und kann bedenkenlos fir
den Einsatz von Trinkwasser eingesetzt werden.

Alle Komponenten sind nach DVGW-Arbeitsblatt

W 534 zugelassen und zertifiziert. Grundlagen der
Prifbedingungen sind u.a. der
Zeitstandsfestigkeitsversuch und das Verhalten beim
Temperaturwechselversuch. Hier folgt eine kurze
Erlduterung:

WIR SIND NICHT GANZ DICHT...

BIS SIE UNS VERPRESSEN

\ - oo

== === e

Unverpresster Fitting Bei 4,5 bar gepriifter nicht Bei 4,5 bar gepriifter
verpresster Fitting* verpresster Fitting

UNDICHT DICHT

* Gemal dem DVGW Arbeitsblatt W354.

&QMISA SpA 12 Technischer Katalog Systeme fur Metallverbundrohr
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System-Zertifizierung

Das System Comisa-Press besteht aus dem Comisa
Metallverbundrohr und Comisa Press- Fittingen

Das System verfiigt tiber die wichtigsten europaischen
Zulassungen, einschlieBlich der deutschen DVGW und
der KIWA Zulassung.

Selbstverstindlich sind auch die in Ubereinstimmung

mit den in anderen europaischen Linder geltenden
Anforderungen gemaB den Vorgaben des DVGW-

Arbeitsblattes W534 und der europaischen Norm UNI n——
ENISO 21003 gewdhrleistet. DW-8501B00049

@ TEMPERATURWECHSELVERUSCH

Es wird ein Kreislauf gemdR der Priifvorschriften hergestellt, der dem Zweck dient, Rohr und Fitting einer maximalen
Beanspruchung auszusetzen. Die Priifung sieht u.a. eine Zugfestheitsprifung vor, (wobei die ausgelibte Kraft vom
Durchmesser des gepriften Rohres abhdngt) sowie den Temperaturwechselversuch mit einem Wasserdurchfluss bei
konstanten 10 bar Rohrinnendruck. Der Durchfluss von Kalt- und Warmwasser betragt im Wechsel je 15 Minuten.

Die wichtigsten Parameter sind:

+ Konstanter Betriebsdruck 10 bar

« Temperatur Warmwasserzyklus 93°C+2°C
+ Betriebsdauer Warmwasserzyklus 15'+1’

« Temperatur Kaltwasserzyklus 20°C+5°C
« Betriebsdauer Kaltwasserzyklus 15'+1’

« Schwankung der Betriebstemperatur in Minuten <1

- Jeder Priifzyklus (30" £ 2) besteht aus Warmwasser- und Kaltwasserzyklus

« Prifungsdauer.......... n. 5000 Zyklen (104 Tage Dauerbelastung ohne Unterbrechung)

« Zugversuch (mit einer Zugspannungsbelastung von 176 N/mm?2 fiir ein Fitting 16x2 — 227 N/mm2 fiir ein Fitting 20x2 usw.)

Diese Priifung simuliert unwiderruflich eine Dauerbelastung
des Systems in einer Wohnanlage in einem Zeitraum von
50 Jahren. Zur Sicherstellung der volligen Neutralitat wird
dieser Test von unabhéngigen Labors durchgefiihrt.

COMISA SPA flihrt auBerdem in firmeneigenen Labors die
gleiche Priifung an der vom DVGW abgenommenen
Prifeinrichtung durch, um selbst die konstante Qualitat
ihrer Produkte zu Gberwachen.
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System-Zertiizierung

@ PRUFPARAMETER DER ZUGFESTIGKEIT

Zugversuch

Unter Einsatz einer ansteigenden Zugspannungsbelastung tber 2,141 kN (entspricht 200 kg) an einer mit zwei
Fittings verpressten Rohrverbindung blieben die Fittings in Form und Funktion unveréndert.

N
3000
i DER FITTING
BLEIBT INTAKT

2500

2000 ] Berstpunktdes
i / ‘ Mehrschichtverbundrohres
Testergebnisse / 2141 N (200 kg)

. / l— Rohr und Fitting bilden ei
] ohr und Fitting bilden eine
1000 L R Einheit und bleiben

unverandert.

500

3 50 100 150 200
Langenausdehnungskoeffizient(mm)
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COMISA TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

COMISA
PRESS

\@ WIDERSTANDSFAHIGKEIT VON COMISA PRESSSYSTEM GEGENUBER CHEMIKALIEN UND ANDEREN MEDIEN

System-Zertiizierung

FLUSSIGKEIT MESSING ROHR O-RING

Borséure Gut Gut Sehr gut ®
Zitronensaure Ausreichend Gut Gut o
Milchsaure Ausreichend Gut Sehr gut ®
Gerbsdure Hervorragend Gut Sehr gut ®
Weinsaure Gut Gut Gut o
Salzwasser Ausreichend Gut Sehr gut ®
Trinkwasser Gut Gut Sehr gut ®
Alluminiumoxid Hervorragend Gut Sehr gut o
Ammoniakanhydrid Hervorragend Gut Sehr gut ®
Petroleumbenzin und Benzol  Hervorragend Gut Nicht zutreffend ®
Bier Gut Gut Sehr gut ®
Borax Hervorragend Gut Sehr gut ®
Butan Hervorragend Gut Nicht zutreffend ®
Calciumchlorid Ausreichend Gut Sehr gut ®
Calciumhydroxid Gut Gut Sehr gut ®
Formaldehyde und Aldehyde  Gut Nicht zutreffend Sehr gut ®
Metan und LPG (Flussiggas) Hervorragend Gut Nicht zutreffend ®
Heizol Hervorragend Gut Nicht zutreffend ®
Gelatine Hervorragend Gut Sehr gut ®
Glycerin Gut Gut Sehr gut ®
Glukose Hervorragend Gut Sehr gut ®
Wasserstoff Hervorragend Gut Sehr gut ®
Milch Gut Gut Sehr gut ®
Melasse Gut Gut Sehr gut ®
Sauerstoff Hervorragend Gut Gut ®
Zuckerrohrsirup Hervorragend Gut Sehr gut ®
Zuckerribensirup Gut Gut Sehr gut ®
Sodawasser Ausreichend Gut Sehr gut ®
Natriumbikarbonat Gut Gut Sehr gut ®
Natriumkarbonat Gut Gut Sehr gut ®
Natriumsilikat Gut Gut Sehr gut ®
Natriumsalz Gut Gut Sehr gut ®
Seifenlésungen Hervorragend Gut Gut ®
Zuckerlésungen Gut Gut Gut ®
Wasserdampf Ausreichend Gut Gut e
Whisky Hervorragend Gut Sehr gut ®

® Gut

@ Nicht Ausreichend

GQMISA SpA 15 Technischer Katalog Systeme fur Metallverbundrohr
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System-Zertiizierung

TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

an

W coar
iy

DVGW-Baumusterprufzertifikat
DVGW type examination certificate

Anwendungsbereich
field of application

Zertifikatinhaber
ownar of certificate

Vertreiber
distributor

Produktart
product category

Produktbezeichnung
product description

Modell

muodal

Priifberichte
tost raports

Priifgrundlagen
test basis

Ablaufdatum [ AZ
date of expiry / file no.

06.00.2012 GLAAE, ﬁ///f{u//f:fd’

-\
DVGW

CERT GMBH

DW-8501B0O0049
R BAnarmummias
registration mumier

Produkte der Wasserversorgung
products of water supply

COMISA 5.P.A.
via Meziole, zona Artigianale n.27, 1-25055 Pisogne (BS)

COMISA S.P.A.
via Nezicle, zona Artigianale n.27, |-25055 Pisogne (BS)

Installationssysteme und Systemverbinder:
Trinkwasserinstallalionssystemn (8501)

Trinkwasserinstallationssystemn bestehend aus Pressverbindemn aus
Metall, Typ M-MV und Verbundrohren (PE-RT/AVPE-RT) unvarpresst
undicht

System "COMISA"

Baumusterprifung: B044/12 vom 23.07.2012 (IMA)
Mechanikprifung: B481/10 vom 12.01.2011 (IMA)
Baumusterpriffung: B150/2 vom 24.02.2003 (IMA)

KTW-Prifung: 02208 02 vom 30.01.2008 (TZW)

Mikrobiclogische Priifung: W-152860-07-51 vom 04.07.2007 (WHY)

DVGW W 534 (01.05.2004)

BGA KTW (12.12.1985)
DVGW W 270 (01.11.2007)

24.02.2016 / 12-0124-WNR

Datum, Baarnoter, BIall, Loiar 6 z’uu!mu DG CE

claly, dsanT By shl hepd of contsbeaton

OGN CERT GmbH st von der DAKLS rsch DN EN 450111908
akhrecibons Siele fir de Iarsfioening van Produkisn der Enargae- und

Wassecseroigung

OVGW CERT Genbit is @ sdcrsaied by by DAKKE sooorming b EN
5T 109 Ao cowniBeainn of produohs for enengly’ s wiker Sy indusiny

(( pAKKS

Axkreditierungustelle  Tololax <40 2008 91 08-20
D-TE-16078-01-01 ahail B o '

COMISA SpA
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TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

System=Zertiizierung

/4 \

ovGw
e CERT GMBH
DVGW-Baumusterpriifzertifikat
DVGW type examination certificate DW-8501BT0290
Regislriermimmmer
RGN Rumbar

Anwendungsbereich Produkie der Wasserversorgung
field of application procucts of walar supply
Zertifikatinhaber COMISA S F.A

owner of centificate via Neziole, zona Artigianale n.27, 1-25055 Pisogne (BS)

Vertraibar COMISA 5. P.A

digtribitar via Neziole, zona Artigianale n.27, 1-25055 Pisogne (BS)

Produktart Installationssysteme und Systamverbinder:

product categery Trinkwassannstallationssystem (B501)

Produktbezsichnung Trinkwasserinstallationssystemn bestehend aus Klemmuwerbindem aus

proguct description Metall, Typ M-MY und Verbundrehran (PE-RT/AIPE-RT)

Modell Comisa-Eurckono

el

Priifbarichte Mechanikprifung: BO47/08 vom 14.07 2008 {IMA}

test reporis Mechanikprufung: 06f143/5253/1 vom 11.11.2006 (EBI)
Mechanikprifung: 061 18/5253/1 vom 18.09.2006 (EBI)
KTW-Prifung: 489A06_2 vom 20.11,2008 (TZW)
Mikrobiologische Priifung: W-152860-07-51 vorn 04,07 2007 (WHY)

Priffgrundlagen DWGWY W 534 (01,05.2004)

basis of type examination BGA KTW (07.01.1977)

Ablaufdatum / AZ
{ file no.

date of o,

DVGW W 270 (01.11.2007)

14.07.2013 / 08-0036-WNE

aartrd 1T oAy hl‘ T
e, g o o oorliTesfion (G

Dt nha
Ashedoanings

CAGW CERT GminH
JogsE-Winmsr-Biralls 1-3
53123 Bom

Telgton: <45 224 01 BA-BAA
Talatax: <43 228 81 BE-2943
Inén i dugw-cart onm

f
DVGEW CERT GmbH - von gar O 1 Akarediimnrgetiels Teckrik (DATech) -
i der TWGA GmibH shikeedberd Hr de Konfomitit bewerturg wom Produbksen der
Gan- und WassEnessogung

-.g- DYGEW CERT GmbH - scoredved by Deubiches Albreadenmpsstars Tecnmid
] {4 Tao! A e TEA CmibH & sonfaendy aontarhons of prodicto of gas amd DAT-ZE-DDE80-0Z Akdal
vl ST

COMISA SpA
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% TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

System-Zertiizierung

Dieiar atiom

= == Conformity

Declaration of conformity

Kiwa declares that, based on tests, the COMISA PEESS systom 1.'m'|'|'|_'md,ﬂi ol
PE-RT/ Al pipes and metal press fittings , a= certified by Kiwa and manufactuned by

Comisa S.p.A

may, on delivery, be relied upon to comply with;

1500 21003 “Multilayer piping systems for hot and cold water installations - inside
buildings:
- Fart 1: General
Part 5: Fitness for purpose of the system

Kemarks
COMISA PRESS systeem 13 bested for application class 2/5 according, to [SO 10508 and
working pressure of muax. 10 bar.

Marking
*  The marking must be in compliance with B0 21003,

Recommendations for customers

Check at the time of delivery whether:

*  The products show no visible defects as a resull of transport et
= The declaration of conformity is valid.

#  Publication of this declaration is allowed and consists of 1 page.

Kiwa MNederland BV,

8 e

Bouke Meokma,
Divector Kiwa Mederland BV,

Wivva Madeiiand 8.V

B W, Chamutall lsm 273 Manufacturer
0. R T Comiza S A
i = Vi Merinde,
F380 AN FMLERWAIK B Fona Artigianale 27
T Pilrtant | sscds: 25055 Pisogrwe
Tel +31 70454 44 00 Traly

Tel. #3910 364 bl

TR TR AR Fax  +30 (0) 364 -S00825

Eowmadl ool ¥ v vl

rres hirva il

COMISA SpA 18 | Technischer Katalog Systeme fur Metallverbundrohr




COMISA TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

TECNICO
g /“ \

Comisa Metallverbundrohr sy, \ pvow

DW-8501B0O0049

PRODUKT GARANTIE

Kunststoff-Metallverbundrohr 10 Jahre laut Gesetz.
Diese Garantie gilt nicht im Fall dass:
- die Installation nicht gemaf Comisa Installationsanweisungen
korrekt durchgefihrt wird,
EINSATZBEREICH - verschiedene Fliissigkeiten im Gegensatz zu Comisa
Anweisungen in der Anlage eingefiihrt werden.
- verschiedene Temperatur und Druck im Gegensatz zu Comisa
Anweisungen in der Anlage verwendet werden.

Heizungsinstallationen
Trinkwasserinstallationen

FuBbodenheizung

Druckluft

Industrieanlagen .

Wandheizung KONFORMITAT

Kiihlung UNIENISO 21003-2
ZERTIFIKATIONEN

LEISTUNGEN DVGW (Deutschland) DW-8501B00049

MAXIMALER BETRIEBSDRUCK 10 BAR SKZ (Deutschland)

MAXIMALER BETRIEBSTEMPERATUR 95°C KIWA UNIEN 21003-2

MAXIMALER SPITZENTEMPERATUR(KURZFRISTIG)  110°C (Th) GOST-R (Russland)

BERSTDRUCK 80 bar GOST-U (Ukraine)

KIWA (Holland)

EMI (Ungarn)

VUPS (Tschechische Republik)
ITB (Polen)

\ @ DIMENSIONALE EIGENSCHAFTEN

|

—

di de

|

l Tas. 1

ROHRNENNMASS
14x2 | 16x2 [16x2,25] 18x2 | 20x2 | 20x2,5| 26x3 | 32x3 | 40x35| 50x4 | 63x6 |

AUSSENDURCHMESSER (de) mm | 14.0 +°'Z 16.0 “"Z 16,0 “"Z 18.0+°'Z 2o.o*°'f) 20,0 +°'z 260 “”Z 32.0 *°'Z 40.o*°'2 5o.o+°’3f) 63.0 +°'Z

MIND. DICKE (e} mm 90 20 | 225 20 20 25 3.0 3.0 35 40 6.0

INNENDURCHMESSER (di) mm +0,3 +03 +0,3 +0,3 +0,3 +0,3 +0,3 +0,3 +0,3 +0,4 +0,6
975 | M75 7 M25 7 | 1375|1575 | 1475 | 1975 2575 [32.80 ' |4180 | 506

GQMISA SpA / 19 Technischer Katalog Systeme fur Metallverbundrohr



COMISA TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

I @\

DVGWwW

Comiss Metaverounelronr ———

DW-8501B00049

@ WERKSTOFFE/ROHRAUFBAU

Innenrohr PE-RT Typ Il (Polyethylen, erhéht thermisch
widerstandsfahig) zugelassen fir Trinkwasser

TaB.2 —— >

A

A Haftschicht (Klebeschicht aus Primer)

(8]

[c] Aluminiumschicht (stossgeschweisster Al-Mantel)
(B] D] . ) .
0] Aufenschicht PE-RT (Polyethylen, erh6ht thermisch

widerstandsfahig), gegeniiber hohen Temperaturen
bestandiges Polyethylen — UV behandelt

\@ TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN DES COMISA ROHRES

TaB. 3

14x2 16x2 16x2,25 18x2 20x2 20x25 26x3 32x3 40x35 50x4 63x6
Typologie des Werkstoffes u.m. SIEHE WERKSTOFFE/ROHRAUFBAU

Aussendurchmesser mm

Innendurchmesser mm SIEHE DIMENSIONALE EIGENSCHAFTEN (TAB. 1 SEITE 19)

Dicke mm

Stérke der Aluminiumschicht mm 0,2 0,2 0,2 0,24 0,24 0,24 0,3 0,4 0,4 0,6 0,8
Wasserinhalt I/m 0,079 0,113 0,104 0,154 0,201 0177 0,314 0,535 0,855 1,385 2,042
Leergewicht kg/m 0,090 0,104 0,108 0,123 0,143 0,160 0,266 0,403 0,581 0,876 1,224
Rollenlange m SIEHE TABELLE 10 AUF SEITE 25

Stangenlénge m

Biegeradius von Hand mm 70 80 80 90 100 100 130 — — - -
Biegeradius mit Biegefeder innen mm 45 45 45 50 60 60 95 - - - -
Warmleitfahigkeit w/mk 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43
Koeffizient lineare Ausdehnung mm/m+K | 0026 0026 0026 0026 0026 0026 0026 0026 0026 0026 0026
Rohrrauhigket mm 0007 0007 0,007 0007 0007 0007 0007 0007 0007 0,007 0,007
Saverstoffsperre DIN 4726, 40°C mg/Id 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Maximale Befriebstemperatur °oC 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95
Minimale Betriebstemperatur °oC -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10
Spitzentemperatur (maximal Th) °c 110 110 110 110 110 110 110 110 110 110 110
Maximaler Betriebsdruck bar 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10

&DMISA SpA 20 Technischer Katalog Systeme fur Metallverbundrohr
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TECNICO

TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

Comisa Metalveroumelremnr

- (@

ovGw

— CERT

— W a5 1800049

\@ ZEITSTANDSVERHALTEN DES COMISA MEHRSCHICHTVERBUNDROHRES

Das folgende Diagramm veranschaulicht das Zeitstandsverhalten des Mehrschichtverbundrohres Comisa bei einer
Mindestgebrauchsdauer von 50 Jahren bezogen auf den Innendruck.

Tas. 4

Diagramm zur Alterungsbestdndigkeit
des Comisa MVR bezogen auf den
Betriebsdruck.

Zeitstandsdiagramm des Comisa Rohres
im Verhaltnis zu Dauerbetriebstemperatur
und Dauerbetriebsdruck. Hinweise zum
Verstandnis des Diagramms

Will man etwas Uber die Lebensdauer des
Comisa Rohres erfahren und kennt den
Innendruck und die Betriebstemperatur
der Anlage, so findet man den Wert

fur den Druck auf der Ordinatenachse.
Ausgehend von diesem Wert zieht man
eine horizontale Linie bis zu der Linie, die
die Betriebstemperatur unserer Anlage
angibt. Die Projektion des entsprechenden
Schnittpunktes auf die XAchse

zeigt den gewiinschten Wert an.

Anwendungsbeispiel

Rohrinnendruck = 25 bar;
Temperatur des Mediums im Inneren
des Kreislaufes = 60°C

Beispieldiagramm

Ergebnis:
Lebensdauer des Comisa Rohres
65.000 Stunden ( ca. 7,4 Jahre)

Beispieldiagramm

Zeitstandsdiagramm des Comisa Rohres im
Verhaltnis zu Dauerbetriebstemperatur und
Dauerbetriebsdruck

\/
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65.000 Stunden = 7,4 Jahre
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@ DRUCKVERLUST

TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

(@

DVGW

CERT

DW-8501B00049

Das Ergebnis des kontinuierlichen Druckverlustes erhalt

man, indem man alle Druckverluste in der Leitung

summiert. Druckverluste treten durch:

« Reibung des Mediums an der Rohrwand

+ Rauheit des Rohres

- die Geschwindigkeit (bezogen auf das Durchflussvo
lumen und den Rohrabschnitt) und durch die
Temperatur des Mediums auf.

Abweichungen in der Temperatur beeinflussen sowohl
Dichte als auch die kinematische Viskositat.

Die Formeln, durch die die kontinuierlichen Druckverluste
wiedergegeben werden, sind eher komplexer Art und
logarithmischer Natur; um die Berechnung zu vereinfachen,
werden diese Formeln in Diagrammen dargestellt, in denen
von vorneherein die folgenden Parameter festgelegt sind:
der Rohrinnendurchmesser, durchschnittliche Berechnungs-
Rauheit sowie die Temperatur des Durchflussmediums.
Rohrleitungen aus COMISA - MVR haben eine extrem glatte
Innenoberflache, deren Rauhigkeit sehr gering ist, wie
der Ubersichtstabelle in den Technischen Eigenschaften
zu entnehmen ist.

Das liegt an dem verwendeten Material, das durch Extrusion
geformt wird und weder Porositdten noch irgendwelche
Rissbildungen aufweist. Wie wir weiter vorne sehen werden,
bleibt diese Eigenschaft auch im Laufe der Zeit unverandert
erhalten. Sie verhindert ganzlich, dass es zu
Kalkablagerungen im Rohrinneren kommt, was bei
anderen Rohrtypen, besonders Metallrohren, unvermeidbar
ist, da sich hier immer Kalk an den Laufflachen ablagert.
Das Diagramm in TAB. 7 veranschaulicht den Verlauf eines
COMISA Rohrs, das in thermischen Anlagen bei einer
Wassertemperatur von 20° C zum Einsatz kommt.

Mit diesem Diagramm lassen sich problemlos die Parameter
bezogen auf Rohrleitungen dieses Typs bei der
angegebenen Temperatur bestimmen; das heif3t, den Wert

TaB. 6

COMISA SpA

fur den einheitlichen Druckverlust [R] und fir die
Geschwindigkeit [v] bei einer vorgegebenen
Durchflussmenge [Q]. Kennt man die Gesamtlange der
Rohrleitungen [L] in Metern, so kann man demzufolge,
unter Hinzufligung der ortlichen Druckverluste in der
gleichwertigen Meteranzahl ganz einfach den totalen
Druckverlustin dem untersuchten Rohrabschnitt ermitteln.
Das Diagramm in TAB. 7 zeigt denselben Sachverhalt bei
einer Temperatur des Mediums von 20° C; andere Betrieb-
stemperaturen erfordern eine Anpassung des [R] - Wertes
ermittelt durch den Berichtigungsfaktor [fc] wie in TAB.6 zu
sehen ist. Es handelt sich um einen zweckmaBigen Faktor,
der in seinem Wert nicht exakt ist, aber fir die betreffenden
Anlagen weitgehend akzeptiert werden kann.

BERICHTIGUNGSFAKTOR (f/c)

1,05
\
\
\
1,00
095 -
N\

N

N\
0,90

N
0,85 h
0,80
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
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DIAGRAMM
DRUCKABFALL

TaB. 7

DW-8501BO0049
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EEDC'\’G'ES TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

¢} DVGW

Comfisa Metallversunarohr ——
- DW-8501B0O0049

@ TEMPERATURBEDINGTE LANGENANDERUNG
Das Mehrschichtverbundrohr COMISA hat, verglichen mit den Bégen oder Anschlusskupplungen erfolgen - (Tab. 8).
ublichen Kunststoffrohren, einen niecfrigeren Waérme- Die genannten Halterungen sollten Profilspannbacken haben
dehnL.m'gsfakto.r, der dur;h da§Vorhandense|n d?r ) und eine fir den Anschluss von Kunststoffrohren geeignete
Aluminiumschicht auf einen dhnlichen Wert wie bei Metallen “Beschichtung” (um die AuBenverkleidung nicht zu beschadigen).

begrenzt wird (Tab. 3 Seite 20).
Der Einbau verschiedener Unterputz verlegter Komponenten,

in Abhdngigkeit von der Temperatur, verlduft bei umsichtiger

jedoch unter Beriicksichtigung der Verénderung der Rohrlange ABB. 1
Handhabung ohne Zwischenfalle; wir wissen, dass Leitungsnetze [

N - ; . : - GLEITPUNKTE

haufig Anderungen in der Streckenfiihrung aufweisen, was zu einer — . £
Abschwachung der thermischen Ausdehnung fiihrt. Wenn es der 1 §

Installateur flr notig erachtet und in Fallen, wo Besonderheiten N 3

in der Konstruktion der Anlage vorliegen, kénnte es allein zur §

Reduzierung der thermischen Ausdehnung von Nutzen sein,
einige klnstliche Streckenveranderungen vorzusehen. -

AuBerdem ist darauf zu achten, dass unter Putz oder im Estrich -
verlaufende Rohre mit einer Warme ddmmenden Ummantelung
verlegt werden (gesetzlich vorgeschrieben fiir Verteilernetze zur
Warmwasserversorgung mit Rohrstarken zwischen 9 und 20 mm,

und empfohlen auch fiir Kaltwasser, um die Bildung von FIXPUNKTE
Tauwasser zu vermeiden) die schon ausreicht um, die durch —
thermische Ausdehnung entstandenen Langendehnungen au- &l ABB. 2
szugleichen. Der lineare Faktor der thermischen Ausdehnung

betrégt bei COMISA —Rohrleitungen: GLEITPUNKTE

0. = 0,026 mm/m °C T )

das bedeutet, dass man fiir jeden Meter gerade verlaufender Rohr-

leitung, bei einer Temperaturerhhung von 1° K erfahrt, eine lineare i

Langenausdehnung von 0,026 mm erhdlt und, in der Folge, die

Berechnung zur Bestimmung der gesamten Langenausdehnung \_.

eines Leitungsabschnitts sehr einfach ist: BOGEN FIXPUNKTE
AL=L-0+Aa
AL = Gesamtausdehnung [mm]

L = Rohrldnge é 5 a

o = linearer Ausdehnungsfaktor TAB. 8

) MAXIMALABSTAND ZWISCHEN ZWEI PUNKTEN
Ao = Temperaturschwankung, der das Rohr unterworfen ist [°K]
Abmessung mm Abstand (B) mt

Bei der Auswahl von Fixpunkten, an denen die Leitungen im 14 1
Sichtbereich verlegt werden sollen, sollten Streckenveranderungen 16 1

des Leitungsnetzes als Ausdehnungspunkt verwendet werden, 20 1

um die Ladngendnderung zu kompensieren. Entsprechende 26 15
Verbinder bei der Verlegung sind an den Armaturen als Fixpunkte 32 2

zu montieren. Zwischen zwei Fixpunkten sind, in Abhdngigkeit 40 2

von der Lange des Abschnitts, Gleitpunkte anzubringen, die die 50 2,5
Rohrleitung zwar verankern, aber dennoch eine freie Ausdehnung 63 2,5

oder Kontraktion ermdglichen (Abb. 1 und Abb.2) . Die Realisierung
der Fixpunkte sollte mit Rohrschellen in der Nahe von T-Stiicken,
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\@ TABELLE DER LINEAREN AUSDEHNUNG DES COMISA ROHRES TAB. 9

TEMPERATURUNTERSCHIEDE (K)

. 10,00 20,00 30,00 40,00 50,00 60,00 70,00 80,00
ROHRLANGE
(mt) UNTERSCHIEDLICHE LANGEN (MM)
1,0 03 05 08 1,0 13 16 1,8 21
2,0 0,5 1,0 16 2,1 26 3,1 36 42
3,0 08 16 23 3,1 3,9 47 5,5 6,4
4,0 1,0 21 3,1 42 52 6,2 73 83
5,0 13 26 3,9 52 6,5 7,8 9,1 10,4
6,0 16 3,1 47 6,2 78 9,4 10,9 12,5
7.0 18 36 5,5 73 9,1 10,9 12,7 14,6
8,0 21 42 6,2 88 10,4 12,5 14,6 16,7
9,0 23 47 7,0 9,4 1,7 14,0 16,4 18,7
10,0 26 5,2 7.8 10,4 13,0 15,6 18,2 208
TAB. 10

@ LANGE UND GEWICHTVON COMISA METALLVERBUNDROHR IN ROLLEN UND STANGEN

ART. NR. ABMESSUNG LANGE m GEWICHT Kg
87.80.005 14x2,0 200 18,0
87.80.008 16x2,0 500 52,0
87.80.009 16x2,0 250 26,0
87.80.010 16x2,0 200 208
87.80.011 16x2,0 100 104
87.80.012 162,25 100 10,8
87.80.015 18x2,0 100 123
87.80.020 20x2,0 100 143
87.80.025 20x25 100 16,0
87.80.035 26x3,0 50 133
87.80.040 32%3,0 50 202
ART. NR. ABMESSUNG LANGE m GEWICHT Kg
87.80.110 16x2,0 5 05
87.80.120 20x2,0 5 07
87.80.130 26x3,0 5 13
87.80.135 32%3,0 5 20
87.80.140 40x3,5 5 29
87.80.145 50 x 4,0 5 44
87.80.151 63x6,0 5 6,1
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Comisa Isoliertes Metallverbundrohr Sy Jilo

\@ HAUPTEIGENSCHAFTEN

Das Comisa-Mehrschichtverbundrohr ist auch mit einer
Ummantelung aus geschaumtem, geschlossenzelligem
Polyethylen niedriger Dichte erhaltlich.

Diese Ummantelung ist schwer entflammbar. Entsprechend
der Vorschrift 10/91 ,Normen zum rationellen Energie-
verbrauch, zur Energieeinsparung und zur Entwicklung
erneuerbarer Energien” ist die Ummantelung bei Rohren
mit einem Durchmesser bis zu einschlief3lich @ 18 mm

6 mm stark.

Ab einem Durchmesser von @ 20 mm wird eine 9 mm
starke Ummantelung verwendet.

PRODUKT

Kunststoff-Metallverbundrohr mit Isolierung

ISOLIERUNG

- Ummantelung aus geschdumtem Polyethylen
(PE-LD), niedrige Dichte, geschlossenzellig, 30kg/m3

- Kratzfeste AuBBenschicht in PE Klasse 1

- Warmeleitfahigkeitskoeffizent 0.0397W/m°K bei 40°C

- Koeffizient Wasserdampfverlust 5248 u

- Geruchlos und ungiftig

- Hergestellt ohne die Verwendung von FCKW

- Okologisch (vollstandig recycelbar)

ANWENDUNGSBEREICH

Heizungstechnik
Sanitartechnik
Heizkorperanbindungen
Kiihlung

COMISA SpA

LEISTUNGEN DER ISOLIERUNG
Betriebstemperatur von -30°C bis 95°C

GARANTIE

10 Jahre laut Gesetz

Diese Garantie gilt nicht im Fall dass:

- die Installation nicht gemaR Comisa Installationsanweisungen

korrekt durchgefiihrt wird,

- verschiedene Flissigkeiten im Gegensatz zu Comisa
Anweisungen in der Anlage eingefiihrt werden.

- verschiedene Temperatur und Druck im Gegensatz zu Comisa
Anweisungen in der Anlage verwendet werden.

KONFORMITAT

Gemal den gesetzlichen Bestimmungen Nr. 10 vom 09/01/1991:
« Starke von 6 mm fiir einen Durchmesser < 18 mm
« Starke von 9 mm fiir einen Durchmesser > 18 mm

GemaB den gesetzlichen Bestimmungen Nr. 46 vom 05.03.1990
Schwer entflammbar( Klasse 1)

Die Dicke der Isolierung kann wegen des Gewichtes des Rohres
auf der Palette verdiinnt oder unregelmafig erscheinen, aber
das verursacht keine Anderung der Eigenschaften des Produktes.
Das Rohr erreicht wieder mit der Zeit seine urspriingliche Form
ohne sich zurlickzubilden (memory effect).

Technischer Katalog Systeme fur Metallverbundrohr
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Gormisalsoltertes Metalverbundroly: S

e
\@ DIMENSIONALE EIGENSCHAFTEN de
Tas. 1
ART.NR. ABMESSUNG DICKE DER ISOLIERUNG  LANGE FARBE ANMERKUNGEN
(de) mm (e) m DER ISOLIERUNG
87.80.355 14 2,0 6,0 50 B GRUN LAUT GESETZ 10/91
87.80.360 16 x 2,0 6,0 50 B GRUN LAUT GESETZ 10/91
87.80.361 16 x 2,25 6,0 50 B GRAU LAUT GESETZ 10/91
87.80.365 18 x 2,0 6,0 50 B GRIN LAUT GESETZ 10/91
87.80.370 20x2,0 6,0 50 B GRUN
87.80.371 20x2,5 6,0 50 B GRAU
87.80.375 26x3,0 6,0 50 B GRUN
87.80.380 14x2,0 9,0 50 [] WEISS T O UNG
87.80.381 16x 2,0 9,0 50 (] WEISS T O UNG
87.80.383 18x2,0 9,0 50 ] WEISS S O UNG
87.80.384 20x 2,0 9,0 50 ] WEISS T S UNG
87.80.386 26x3,0 9,0 50 ] WEISS T O UNG
87.80.387 32x3,0 9,0 25 ] WEISS T O UNG
87.80.340 16x 2,0 6,0 50 B slAU LAUT GESETZ 10/91
87.80.345 20x2,0 6,0 50 B slAU
87.80.341 16 x 2,0 6,0 50 W roT LAUT GESETZ 10/91
87.80.346 20x2,0 6,0 50 | RoT
87.80.330 16x 2,0 6,0 50 [l ROT/BLAU LAUT GESETZ 10/91

\@ WERKSTOFFE/ROHRAUFBAU

METALLVERBUNDROHR

ISOLIERUNG
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Pressfittinge

s i

Das Pressfittingsystem Comisa wird ausschlieflich von
COMISA SPA entwickelt, gepriift und produziert mit dem Ziel,
ZweckmaBigkeit, Schnelligkeit und absolute Sicherheit bei
der Montage zu vereinen. Dies wird dank der Press Kontrolle
“dicht/undicht” erreicht, die eine sofortige Kontrolle der
Verpressung nach dem Einbau ermdglicht.

Der Verarbeiter erhdlt in wenigen Arbeitsschritten eine dichte
und dauerhafte Verbindung. Comisa Presssystem kommt
Ublicherweise bei unter Putz liegenden Sanitér- und
Heizungsanlagen zum Einsatz.

Das System besteht aus:

+ einem Messingkorper EN 12165CW 617 N/EN 12164 CW 617 N
- Bestandeteil, der die Form des Fittings bestimmt, Winkel,
T-Stiick, Anschlussstiick oder andere.

Technische Zeichnungen zeigen die Charakteristik des Comisa
Presssystems auf und kennzeichnen das Projekt. Unter
konstanter Uberwachung der Qualitit bewegen sich die
Bearbeitungstoleranzen in einem engen Rahmen.

+ 2 O-Ringe in der speziellen Zusammensetzung von EPDM
(Ethyl-Propylen-Dien-Kautschuk) - Peroxyd: Fiir den Fitting sind
2 O-Ringe vorgesehen, deren Durchmesser sich an den
unterschiedlichen MaRen der Pressverbinder orientiert. lhre
Funktion, die thermische Ausdehnung des Rohrs
auszugleichen und somit eine perfekte Dichtigkeit sowohl
beim Durchfluss von Warm- als auch Kaltwasser zu
garantieren.

- einer Hulse aus Edelstahl AlSI 304 DIN EN 10088-2, Komponente,
auf die die Pressbacke ihren Druck ausiibt. Nach der
Verpressung behalt die Edelstahlhilse ihre erworbene Form,
weder eine sofortige noch eine nachfolgende Verdnderung ist
moglich. Um die Irreversibilitdt der Verformung zu
garantieren, wird die Hilse im Vorfeld dem Solubilisation
Verfahren unterzogen.

- einem transparenten Kunststoffring, dieser ermoglicht die
Verbindung der Edelstahlhiilse mit dem Messingkorper und
bewirkt gleichzeitig die Trennung zwischen Rohr und
Fittingkorper - die Gefahr einer elektrogalvanischen Reaktion
ist ausgeschlossen. Tatsdachlich kommt die Aluminiumschicht
des Rohres nie mit dem Fitting in Kontakt, da der Aufbau des
Fittingkorpers automatisch einen Rohrstopp vorsieht, der dies
verhindert. Die Form des Kunststoffrings garantiert dartber
hinaus die eindeutige Positionierung der TH-Pressbacke.

COMISA
PRESS

SYSTEM

o O

DW-8501B00049

PRESSPROFIL IM EINSATZ MIT
COMISA PRESS FITTINGS

TH
14
16
18
20
25
26
32
40
50
63

KOMPATIBILITAT MIT PRESSBACKEN H - B

14 14
16 16
18 18
20 20
26 26
32 32

ACHTUNG: SERIE COMISA PRESS
Unkontrollierbare Angebote an Mehrschichtverbundrohr oder
Pressfittinge auf dem Markt veranlassen uns, zum Schutz unserer
eigenen Kunden, nachfolgende Erkldrung abzugeben:

MIT COMISA PRESS

Das System COMISA PRESS, DVGW Zulassung
DW-8501B0O0049 besteht aus:

«Fittings COMISA PRESS
«Mehrschichtverbundrohr COMISA
+Pressprofil TH

Comisa SpA garantiert die Kompatibilitat der
Press-profile H und B nur in Verbindung mit den eigenen
Systemkomponenten. Bei Einsatz von Rohr oder Formteilen
anderer Hersteller bzw. fremder Herkunft kann eine
Kompatibilitat nur nach vorheriger Absprache und
Genehmigung seitens Comisa gegeben werden. Eine von
Werkseite ausgestellte Garantie gewéhrleistet den positiven
Ausgang der durchgefiihrten Kontrolltests.

ACHTUNG: Wir weisen auf die hohe Bedeutung einer
korrekten und fachgerechten Kalibrierung und Entgratung
(Entfernen von Spédnen) mittels eines geeigneten Werkzeuges hin.
Kalibrierer fiir PEX - Rohre sind fir ein Mehrschichtverbundrohr
nicht geeignet.
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@ INSTALLATIONSANWEISUNGEN
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DW-8501BO0049

Abldngen des Rohres

Nach dem Abmessen mittels eines
geeigneten Rohrabschneiders auf
das erforderliche Mal3 schneiden.

Kalibrierung und Entgraten

des Rohres

Die Rohrenden sind nach dem
Abschneiden zu kalibrieren und
innen sorgféltig zu entgraten, um
die Verbindung zu erleichtern und
eine Beschadigung der Dichtringe
beim Einfiihren des Fittings in das
Rohr zu vermeiden. Unter leichtem
Druck und einer Drehung des
Kalibrieres erhalten Sie eine
saubere Schragkante, die das
Einflihren des Rohres in den Fitting
erleichtert. Rohr und Fitting gehen
nun in ihren Abmessungen voll-
standig konform.

Montage.

Schieben Sie den Fitting mit
angemessenem Druck und in axialer
Richtung bis zum Anschlag auf das
kalibrierte Rohrende. Die korrekte
Einschubtiefe ist durch die drei
Kontrollfenster der
Edelstahlpresshiilse zu erkennen.

ACHTUNG: Ole, Fette, Schleifpaste oder Klebemittel als Gleitmittel
durfen nicht verwendet werden. Diese kbnnten der Effektivitat der
Verbindung schaden.

Verpressung /Beenden
des Pressvorgangs

Mittels geeignetem Presswerkzeug
und einer je nach Abmessung
mafkonformen Pressbacke fiihren
Sie den Pressvorgang solange
durch, bis sich die Pressbacke
vollstandig geschlossen hat und der
Pressvorgang beendet ist.

Kontrolle
Uberpriifung der korrekten
Verpressung.

COMISA SpA

Montagegeschwindigkeit

Comisa Presssystem ldsst sich hervorragend in wenigen
Arbeitsschritten verarbeiten, was auch von weniger
erfahrenen Arbeitskraften durchgefiihrt werden kann. Es
genugt, die entsprechenden Anweisungen zu befolgen und
das passende Werkzeug einzusetzen. Die Zeitersparnis ist
ebenso garantiert wie das Resultat.

Unsere Fittings konnen sofort montiert werden, ohne dass der
Installateur noch irgendwelche Vorarbeiten zu leisten hat; der
Fitting ist in der Verpackung schon vollstdndig vormontiert.
Der Kunststoffring, der die Hiilse tragt, sorgt fir die korrekte
Positionierung der Pressbacke Profil TH.

Wenige Montageschritte und die breite Auswahl an
Formteilen bei Comisa Presssystem garantieren unseren
Kunden die Sicherheit eines hochwertigen und praktischen

Installationssystems.

Zertifizierte Sicherheit

Durch das Press Control System, mit dem Comisa Press
Fittings ausgestattet sind, ist es moglich, eventuell
vorhandene unverpresste Verbindungen aufzuspiren.
Wahrend des Testlaufs der Anlage bei einem Priifdruck von bis
zu 4,5 bar werden mogliche Undichtigkeiten sofort lokalisiert
und anschlieBend verpresst. Dieses charakteristische Merkmal
wurde vom DVGW in die bestehende Zertifizierung der Fittings

aufgenommen.

Vielseitigkeit

Das Comisa Presssystem wurde fir die Verbindung mit
Pressbacken vom Typ TH konzipiert. Es ist jedoch méglich
weitere Profile zu verwenden, die auf ihre Kompatibilitat hin
getestet wurden.

r

PRESSPROFIL
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PRODUKT
Pressfittinge aus Messing

ANWENDUNGSBEREICH
Heizungstechnik
Sanitdrtechnik

DAS SYSTEM

Das zertifizierte COMISA Presssystem besteht aus Comisa
Messing Press Fittingen und dem Comisa Metallverbundrohr
PE-RT/AI/PE-RT.

Bei Einsatz von Rohr oder Formteilen anderer Hersteller bzw.
fremder Herkunft kann eine Kompatibilitat nur nach vorheriger
Absprache und Genehmigung seitens COMISA gegeben werden.

ANWENDUNGSANWEISUNGEN

Die Comisa Pressfittige mlissen mit den entsprechenden
Pressbacken von Typ TH verpresst werden. Bitte befolgen Sie
genau die Comisa Installationsanweisungen (Seite 29).

LEISTUNGEN

Maximaler Betriebsdruck 10 bar

Maximale Betriebstemperatur  95°C

Maximale Spitzentemperatur 110°C (1 Stunde)

Diese Leistungen beziehen sich nur auf die Comisa Press Fittinge
im Verbindung mit Comisa Metallverbundrohr.

TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

(@

pvGw
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DW-8501B00049

PRESS KONTROLLE

Durch das Press-Control System ist es moglich eventuell
vorhandene unverpresste Verbindungen bei einem Priifdruck
bis zu 4,5 bar aufzuspiren.

GARANTIE

10 Jahre laut Gesetz

Diese Garantie gilt nicht im Fall dass:

- die Installation nicht gemaR Comisa Installationsanweisungen
korrekt durchgefiihrt wird,

- verschiedene Fliissigkeiten im Gegensatz zu Comisa

Anweisungen in der Anlage eingefiihrt werden.

- verschiedene Temperatur und Druck im Gegensatz zu Comisa

Anweisungen in der Anlage verwendet werden.

ZERTIFIKATIONEN

DVGW (Deutschland)- Nr. DW8501BO0049
KIWA - UNI EN 21003

GOST-R (Russland)

GOST-U (Ukraine)

EMI (Ungarn)

ITB (Polen)

VUPS (Tschechische Republik)

KIWA (Holland)

@ DIE COMISA PRESSFITTINGS BESTEHEN AUS:

" Al

=

: I - A) Fittingkorper aus Messing EN12165 CW617N: der eingesetzte Werkstoff kann
in allen Trinkwdssern ohne Einschrankung verwendet werden und entspricht
in seinen Eigenschaften voll und ganz der Trinkwasserverordnung

| (8] B) O-Ringe aus EPDM (Ethyl-Propylen-Dien- Kautschuk) - Peroxyd

| Q) Hiilse aus Edelstahl AISI 304 DIN EN 10088-2

. ransparenter Kunststoffring aus PE-LD, der die endgiiltige Positionierung der
(B] D) T K ff PE-LD, der die endgiiltige P d

- TH-Pressbacke garantiert.
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Zu den durch Reibung an den Rohrwénden verursachten
kontinuierlichen Druckverlusten gesellen sich die 6rtlichen
Druckverluste, die durch Verdanderungen in der Strecke,
dem Abschnitt oder der Form des Kreislaufs sowie durch
Fittings, Kurven, Ventile etc. hervorgerufen werden, die
das Medium durchlauft.

Jede Stoérung des Flusses verursacht einen ortlichen
Druckverlust, dessen Wert von der Art und Bedeutung des
jeweiligen Hindernisses abhangt.

Im Allgemeinen werden zur Berechnung der ortlichen
Druckverluste 2 Methoden angewandt: die direkte Methode
und die Methode der gleichwertigen Langen.

Bei der direkten Methode wird jeder Druckverlust spezifisch

berechnet, der durch die einzelnen Hindernisse bei dem
Fluss des Mediums entsteht; dieser wird in einem negativen
Wert ausgedriickt.

Bei der Berechnung der gleichwertigen Langen wird jedes
Hindernis durch eine fiktive (gleichwertige) Rohrldange
ersetzt, die denselben Druckverlust aufweist. Flr die
Berechnung der 6rtlichen Druckverluste ziehen wir diese
Methode heran.

Auch die gleichwertigen Langen werden durch eher
komplexe Formeln ausgedriickt, die wie in der folgenden
Tabelle zur praktischen Anwendung gedacht sind.

TABELLE ZUR BERECHNUNG DER ORTLICHEN DRUCKVERLUSTE

(AUSGEDRUCKT IN GLEICHWERTIGEN ROHRLANGENMETERN)GLEICHWERTIGE LANGEN

Ths. 2 A : o = 1=
| B
+ i t Ell ﬂg@
g | = | =N | el | = = | O
" 3 | i Iry = |
P. 4 4
v |
D 16x20 0,80 0,70 0,60 1,40 1,80 0,35 0,80
@ 18x2,0 1,00 0,90 0,80 1,60 2,10 0,45 1,00
@ 20x25 1,10 1,00 0,90 1,70 2,20 0,45 1,10
@ 20x2,0 1,30 1,15 1,00 1,90 2,70 0,50 1,30
26 x 3,0 1,80 1,60 1,40 2,50 4,30 0,65 1,80
@ 32x30 2,70 2,30 2,00 4,20 6,30 0,85 2,70
@40 x 3,5 3,00 2,60 2,30 5,00 750 1,00 3,00
@ 50x4,0 4,60 4,20 3,80 6,70 10,00 1,30 4,60

COMISA SpA
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UBERGANG MIT AG Art. Nr. WANDWINKEL
87.12
\ Art. Nr.
87.24.---
Qe » =18°C 8724
(zeta) = ’
p =999 Kg/m’ i | C] AL 980 800 | ) s 2010 16170
l/sec | 0113 | 0226 | 0339 vsec | 0113| 0226 | 0339
20x3/4" C| 48001 3500 290 | o o4 7| 12410] 9710 9030
Joze | 0200 ] Getn]  OEIE 'sec | 0201 0402 | 0603
26x1" ¢| 3400| 2350 | 2400
l/sec | 0314| 0628 | 0942 ;
1400 | 1600 1470 | ToTUK
Art. Nr. 32x11/4" ¢ ’ ’ ’ GERADER DURCHFLUSS
87.10 I/sec | 0531| 1062 | 1,593
KUPPLUNG \— \ \
\ ‘ \ WINKEL 90°
\ Art. Nr.
87.18
1,0 m/s 2,0 m/s 3,0 m/s
8810 | 6,310 6,140 f Art. Nr. /‘/
16x16 ¢l & ' 2 87.14
I/sec 0,113 0,226 0,339
20x20 C| 2200] 2150 1620 7| 12210| 7,060 | 6360
Isec | 0201| 0402 0603 — 16x16x16
C| 1600 1s00| 1470 /sec | 0113] 0226 0339
26x26 ! ’ ! 16x16 T| 21,820 17370 | 14730 | 20x20x20 ¢ 32200 | 2,350 2,180
Vsec | 0314) 0628 0542 sec | 0113| 0226| 0339 Vsec | 0201| 0402 | 0603
32x32 ¢ 0,600 0,600 0,600 C 10,410 7,560 6,980 C 2,000 1,500 1,670
sec | 0531| 1062| 1593 | 20x20 26x26x26
L 2 2 I/sec 0,201 0,302 0,603 I/sec 0,314 0,628 0,942
26x26 C| 7810| 6260 | 6540 | 35432532 ¢| 1000]| 1000/ 0870
I/sec 0,314 0,628 0,942 I/sec 0,531 1,062 1,593
RN
Art.Nr. el 2 . ' UMGELENKTER DURCHFLUSS
87.11
REDUKTION WINKEL 45° Art.Nr. =)
87.30 -
\ \ ‘ Art. Nr.
87.18
20%16 7| 12310| 8580 | 7,490 —
Lol IOl e
26%20 C| 2700 | 2600 | 2240 | Lo oo C| 3200 2550 2650 | . . C| 23820| 17170 | 15,500
I/sec | 0201 | 0402 | 0603 I/sec | 0314 | 0628 | 0942 Usec | 0113| 0226 | 0339
32%26 C| 2800| 2380 | 239 | 5o oo C| 10| 1ss0 seo | <] 10010] 8760| 7940
I/sec | 0314 | 0628 | 0942 I/sec | 0531 | 1,062 | 1,593 Usec | 0201 0402 | 0603
26 % 26 x 26 | 7410| 6260| 6,760
l/sec | 0314| 0628 | 0942
32x32x32 ¢| 4600| 4650 | 4,360
I/sec | 0531 1,062 | 1593
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@ WERTE DER ORTLICHEN DRUCKVERLUSTE

T-STUCK REDUZIERT T-STUCK REDUZIERT T-STUCK ERWEITERT
GERADER DURCHFLUSS UMGELENKTER DURCHFLUSS GERADER DURCHFLUSS
Art. Nr. Art. Nr. Art. Nr.
87.20 — 87.20 I~/ 87.21 /\/
20%16x 16 0| 14710 11440 | 8800 | 50 16416 C| 14s10| 1304 | 10870 | o ¢l 10210| 7410 | 6940
I/sec 0,113 0,226 0,339 I/sec 0,113 0,226 0,339 I/sec 0,113 0,226 0,339
20x20x16 C 12,110 | 11,090 8,860 20%x20x16 C 9,410 8,360 7,790 20 % 26 x 20 4 3,800 2,850 2,540
I/sec | 0113 | 0226 | 0339 I/sec | 0201 | 0402 | 0603 Isec | 0201 | 0402| 0603
26 x 16 x 20 {| 3500 2800 | 2320 | 56, 16x20 | 14710 1199 | 10420 | | 2800 2600 2380
I/sec | 0201 | 0402 | 0603 I/sec | 0113 | 0226 | 0339 Isec | 0314| 0628 | 0942
26%20x 16 T 1110| 8430 | 7440 | 56 20416 | e&710| 6010| 5310
I/sec | 0,113 | 0226 | 0339 I/sec | 0201 | 0402 | 0,603
26 x 20 X 20 C| 4100| 2650 | 2210 | 5¢. 50420 ¢| 7m0| 5760 | 5150 )
I/sec | 0201 | 0402 | 0603 I/sec | 0201 | 0402 | 0603 | T-STUCKERWEITERT
UMGELENKTER DURCHFLUSS
26x26X 16 T| 1151|8480 | 7330 | 56 o616 ¢| 8010| 7360| 7,500
I/sec | 0113 | 0226 | 0339 I/sec | 0314 | 0628 | 0942
26 X 26 x 20 C| 3500 2700 | 2390 | 56 a6v20 | C| 8010 6760 | 7,070 \ - \
I/sec 0,201 0,402 0,603 I/sec 0,314 0,628 0,942
32x20x26 ¢| 3200] 2680 | 2810 | 35 50426 | 6610 5330| 4520
I/sec | 0314| 0628 | 0942 I/sec | 0201 | 0402 | 0603 ’
32x32x20 {| 4800| 3930 | 3340 | 35 35090 C| 4800| 5960 | 6090 | Art.Nr.
I/sec | 0201 | 0402| 0603 I/sec | 0531 | 1,062 | 1593 87.21 —
32x32x26 T| 3400 | 2580 | 2550 | 35,35426 ¢ | 4800| 5110| 5050
I/sec | 0314| 0628 | 0942 I/sec | 0531 | 1062 | 1,593
16x20x 16 T| 1491] 1059 | 10,070
- . I/sec | 0113 | 0226 | 0339
T-STUCK MITTELABGANG REDUZIERT T-STUCK MITTELABGANG REDUZIERT
GERADER DURCHFLUSSE UMGELENKTER DURCHFLUSS 20 x 26 x 20 ¢ 5,710 5,160 4,530

I/sec 0,201 0,402 0,603
C 5610 4,780 4,730

26x32x26
l ) =) \ \ = \ I/sec | 0314| 0628 | 0942

Art. Nr. Art. Nr. .
87.19 (8719
/\/ /\/

Jox16x20 | | 2600| 2100 1780 | Lo .o o T 14910| 1194 11270
isec | 0201| o0402| 0603 Vsec | 0113| 0226 | 0339
26x20%26 C| 2400 2050 | 1870 | 54 26426 ¢| 7910] s860| 50280
Vsec | 0314| 0628 | 0942 Vsec | 0201| 0402 | 0603
32x20x32 ¢| o800 0800 | 0760 | g o0 0| ¢| s610| 4930 | 4290
sec | 0531| 1062 | 1,593 sec | 0201| o0402| 0603
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TECNICO

Pressittiinge

TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

-

COMISA — 3
e ) GOems o

COMISA SpA

DW-8501BO0049
Abmessung mm L LI Art. Nr.
14x2 63 25 87.10.140 87.10
16x2 63 25 87.10.160
16 x2,25 63 25 87.10.161
17 x2 63 25 87.10.170 w
18x2 63 25 87.10.180 }| [
20x2 63 25 87.10.200 L] [
; 20x25 63 25 87.10.201 )
L1 25x2,5 63 25 87.10.250
26x3 63 25 87.10.260 KUPPLUNG
L 32x3 68 25 87.10.320
40x3,5 71 25 87.10.400
50x4 96 40 87.10.500
B3 x 6 82 37 87.10.631
Abmessung mm L LI Art. Nr.
18x2-14x2 63 25 87.11.160 87.11
18x2-16x2 63 25 87.11.181
20x2-14x2 63 25 87.11.200
20x2-16x2 63 25 87.11.201 #‘\
20x2-18x2 63 25 87.11.203 - '
20x2,5-16x2 63 25 87.11.205 *
20x2,5-16x2,25 63 25 87.11.206 = 3
Ll 25x25-16x2 63 25 87.11.250 A
— 25x2,5-18x2 63 25 87.11.251
25x2,5-20x2 63 25 87.11.252
L 26x3-16x2 B3 25 87.11.260 REDUKTION
26x3-18x2 63 25 87.11.262
26x3-20x2 63 25 87.11.263
26x3-20x2,5 B3 25 87.11.264
32x3-16x2 68 25 87.11.320
32x3-18x2 68 25 87.11.321
32x3-20x2 68 25 87.11.322
32x3-25x2,5 68 25 87.11.324
32x3-26x3 68 25 87.11.325
40x35-25x25 71 25 87.11.400
40x3,5-26x3 71 25 87.11.401
40x3,5-32x3 71 25 87.11.402
50x4-32x3 81 40-25 87.11.501
50x4-40x35 81 40-25 87.11.600
63 x6-40x 3,5 73 37-25 87.11.640
63x6-50x4 89 37 -40 87.11.650
Abmessung mm L LI R CH Art. Nr. 87 _1 2
i 14x2-1/2" 50 25 1/2" 22 87.12.140
16x2-1/2" 50 25 1/2" 22 87.12.160
. I R 16x2,25-1/2" 50 25 1/2" 22 87.12.161
.—-IM—T —aTey 18x2-1/2" 50 25  1/2° 22 87.12.180 <
I H‘] 18x2-3/4" 54 25 3/4” 27 87.12.181 .
20x2-1/2" 50 25 1/2" 22 87.12.200
LI CH 20x2-3/4" 54 25 3/4" 27 87.12.201 . JE/
- 20x2,5-1/2" 50 25 1/2" 22 87.12.202 <
L 20x2,5-3/4" 54 25 3/4” 27 87.12.203
25x25-3/4" 54 25 3/4" 37 87.12.250
25x2,5-1" 57 25 1” 34 87.12.251 N
26x3-1/2" 53 25 1/2" 27 87.12.255 UBERGANG MITAG
26x3-3/4" 54 25 3/4" 27 87.12.260
26x3-1" 57 25 1” 34 87.12.261
32x3-1" 57 25 1” 34 87.12.320
32x3-11/4" 62 25 11/4 43 87.12.321
40x35-1" 60 25 1” 43 87.12.400
40x35-11/4" 62 25 11/4" 43 87.12.401
50x4-11/4" 73 40 11/4" 50 87.12.500
50x4-11/2” 73 40 11/2" 80 87.12.501
63x6-2" 85 37 2" 60 87.12.631
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COMISA TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR
TECNICO

Ab g mm L LI G CcH Art. Nr. ‘87.1 3
14x2-1/2" 50 25 1/2° 25 87.13.140
16x2-1/2" 50 25 1/2° o5 87.13.160
16x225-1/2" 50 95 1/2° o5 87.13.161
18x2-1/2" 50 25 1/2° 25 87.13.180
18x2-3/4" 53 25 3,4 30 87.13.181
20x2-1/2" 50 25 1/2° o5 87.13.200
20x2-3/4" 53 25 3/4° 30 87.13.201
20x25-1/2" 50 25 1/ 25 87.13.202 .
20x25-3/4" 53 25 3/4 30 87.13.203 UBERGANG MITIG
25x2,5-3/4" 53 25 3/4° 30 87.13.250
25x25-1" 53 25 1" a8 87.13.251
26x3-3/4" 53 25 3/4 30 87.13.260
oH 26x3-1" 53 25 1" 38 87.13.261
32x3-1" 53 25 1" a8 87.13.320
L 32x3-11/4" 57 25 11/4" 50 87.13.321
. . 40x35-1" 53 25 1" 43 87.13.400
40x35-11/4" 57 25 1174 50 87.13401
40x35-11/2" 57 25 11/2° 50 87.13405
50x4-11/4" 70 40 1174 50 87.13.500
50x4-11/2" 73 40 11/2° 50 87.13.501
63x6-2" 73 37 2 70 87.13.631
Ab g mm L LI Art. Nr. ‘87.1 4
: 16x2 45 o5 87.14.160
| 16x2,25 45 o5 87.14.161
_ | L 18x2 45 o5 87.14.180 ‘ﬁ'
| | ] 20x2 45 o5 87.14.200 ]
lﬁ 20x25 45 25 87.14.201 s
44[']“/ | 25125 45 o5 87.14.250 e . )
[ 26x3 48 o5 87.14.260
- N 32x3 52 o5 87.14.320

o / 40x35 56 25 87.14.340

- v 50x4 76 40 8714350  \WINKEL 90°
g 63x6 83 37 87.14.631
L
R Ab g mm L Ll H R Art. Nr.
- 14x2-1/2" 54 o5 31 1/2 87.16.140 87.16
i 16x2-1/2" 47 25 g9 1/2" 87.16.160
: 16x225-1/2" 47 o5 p9 /2 87.16.161
18x2-1/2" 54 o5 31 1/2 87.16.180
|—:— H 20x2-1/2" 54 o5 31 /2 87.16.200
20x2-3/4" 49 o5 34 3/4 87.16.201
J' 20x25-1/2" 54 25 31 172 87.16.202
=" ——— — 20x25-3/4" 49 25 34 3/4 87.16.203
B / 25x2,5-3/4" 49 o5 39 3/4 87.16.250
26x3-3/4" 49 25 39 3/4 87.16.260 ,
ﬁ:ﬁi 32x3-1" 52 95 43 1" 87.16.320 UBERGANCESW'NKEL
IR L B 40x35-11/4" 55 25 54 11/4" 87.16.400 MIT AG 90
L | 50x4-11/4" 76 40 &1 _11/4 87.16.500
50x4-11/2" 76 40 B1_11/2" 87.16.501
H Al 1g mm L LI H G CH  ArN- ‘87.1 7
14x2-1/2" 47 25 25 1/2° 25  87.47.140
16x2-1/2" 54 25 33 1/2 87.17.159
16x2-1/2" 47 25 25 1/2° 25 87.17.160 .
G 16x225-1/2" 47 25 25 1/2° 25 87.17.61
| 18x2-1/2" 48 25 926 1/2° 26 87.17.180
18x2-3/4" 49 25 34 3/4° 31 87.17.181 : '
20x2-1/2" 48 25 26 1/2° 96 87.17.200
20x2-3/4" 49 25 34 3/4° 31 87.17.201
’ 20x25-1/2" 48 25 26 1/2° 26 87.17.202
. | 20x25-3/4" 49 25 34 3/4° 31 87.17.203 )
y—/ | 25x2,5-3/4" 49 25 42 3/4" 31 87.17.250 UBERGANGSWINKEL
| 26x3-3/4" 49 25 42 3/4° 31 87.17.260 MIT 1G 90°
| 32x3-1" 52 95 45 1" 38 87.17.320
A 40x35-1 /4" 56 25 55 11/4° 47 8717400
50x4-1 1/4" 76 40 63 11/4" 87.17.500
Ll 50x4-11/2" 76 40 63 1172 87.17.501
L
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Al g mm L Ll H Art. Nr. ‘87.18
14x2 90 25 45 87.18.140
16x2 90 25 45 87.18.160
H 16 x2,25 90 25 45 87.18.161
18x2 90 25 45 87.18.180
20x2 90 25 45 87.18.200 ‘
20x25 90 25 45 87.18.201 =
o 25x25 96 25 48 87.18.250
26x3 96 25 48 87.18.260 r
32x3 104 25 52 87.18.320 )
40x 3,5 112 25 56 87.18.400 B
- n 50x 4 152 40 76 87.18.500 T- STUCK
L 63x6 16637 83 87.18.631
Ab g mm L Ll H Art. Nr. 87-1 9
16x2-14x2-16x2 90 25 45 87.19.160
18x2-16x2-18x2 90 25 45 87.19.181
20x2-16x2-20x2 90 25 45 87.19.201
I H 20x2-18x2-20x2 90 25 45 87.19.202
5 20x25-16x2-20x25 90 25 45 87.19.204
L T T 20x 25-16x225-20x25 90 25 45 87.19.205 - ‘
H»’ ‘—‘ 25x25-16x2-25x2,5 96 25 48 87.19.250 Dy
i ] IL1 | 25x25-20x2-25x25 96 25 48 87.19.252 Sty
[_, [ 26x3-20x25-26x3 96 25 48 87.19.260 s
B “-:x_,J | pra ] 26x3-16x2-26x3 98 25 48 87.19.261 \ .
a1 — 26x3-18x2-26x3 96 25 48 87.19.262
26x3-20x2-26x3 96 25 48 87.19.263 .

- L a 32x3-16x2-32x3 104 25 52 87.19.320 T- STUCK
32x3-18x2-32x3 104 25 52 87.19.321 MITTELABGANG
32x3-20x2-32x3 104 25 52 87.19.322 REDUZIERT
32x3-20x25-32x3 104 25 52 87.19.323
32x3-25x25-32x3 104 25 52 87.19.324
32x3-26x3-32x3 104 25 52 87.19.326
40x35-25x25-40x35 112 25 56 87.19.401
40x3,5-26x3-40x35 112 25 56 87.19.402
40x3,5-32x3-40x35 112 25 56 87.19.403
50x4-26x3-50x4 152 40-25 63 87.19.500
50x4-32x3-50x4 152 40-25 63 87.19.501
50x4-40x35-50x4 152 40-25 63 87.19.502
Ab g mm L LI H Art. Nr. 87.20

: ! 18x2-14x2-14x2 90 25 45 87.20.160
I 18x2-16x2-16x2 90 25 45 87.20.181
I 20x2-16x2-16x2 90 25 45 87.20.202

~ H 20x2-18x2-18x2 90 25 45 87.20.203
: 20x2-16x2-18x2 90 25 45 87.20.204 =

1 . 20x2-20x2-14x2 90 25 45 87.20.205
ﬂ—) I ‘—I’" 20x2-20x2-16x2 90 25 45 87.20.206 .;%_
o SR e | N I | 20x25-16x2-16x2 El) 25 45 87.20.209 (L2
E T v 20x2,5-16x225-16x225 90 25 45 87.20.210 ? '
%;_,J e 25x25-16x2-20x2 96 25 48 87.20.250
25x2,5-20x2-16x2 96 25 48 87.20.251
LI 25x25-20x2-20x2 96 25 48 87.20.252 T.sTUCK
- 25x25-25x2,5-16x2 96 25 48 87.20.253
- L _ 25x25-25x2,5-20x2 96 25 48 87.20.254 IRVEBLEZLQETGANG
26x3-16x2-20x2 96 25 48 87.20.260
26x3-18x2-18x2 96 25 48 87.20.262
26x3-20x2-16x2 96 25 48 87.20.264
26x3-20x2-20x2 96 25 48 87.20.265
26x3-20x25-20x25 96 25 48 87.20.267
26x3-26x3-20x2,5 96 25 48 87.20.268
26x3-26x3-16x2 96 25 48 87.20.269
26x3-26x3-20x2 926 25 48 87.20.270
32x3-20x2-26x3 104 25 52 87.20.320
32x3-20x2,5-26x3 104 25 52 87.20.321
32x3-25x25-25x2,5 104 25 52 87.20.323
32x3-26x3-26x3 104 25 52 87.20.325
32x3-32x3-20x2 104 25 52 87.20.326
32x3-32x3-26x3 104 25 52 87.20.329
40x35-32x3-32x3 112 25 56 87.20.400
40x35-26x3-32x3 112 25 56 87.20.403
40x35-40x35-26x3 112 25 56 87.20.404
40x35-40x35-32x3 112 25 56 87.20.405
50x4-40x3,5-40x35 139 40-25 63 87.20.500
50x4-32x3-40x3,5 139 40-25 63 87.20.501
50x4-50x4-32x3 139 40-25 76 87.20.502
50x4-50x4-40x35 139 40-25 76 87.20.503
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COMISA
PRESS

SYSTEM

Pressinttinge

DW-8501B0O0049
Abmessung mm L LI H Art. Nr. ‘ 87 2 1
14x2-16x2-14x2 90 25 45 87.21.140
16x2-18x2-16x2 90 25 45 87.21.160
16x2-20x2-16x2 90 25 45 87.21.161
[ H 16x2-20x2,5- 16x@ 90 25 45 87.21.162 -
—t—— 16x225-20x25-16x225 90 25 45 87.21.163 -
J T 20x2-25x25-20x2 96 25 48 87.21.200 1
J_Aﬂ i ﬂ: 20x2-26x3-20x2 96 25 48 87.21.201 « -
5 —  20x25-26x3-20x25 95 25 48 87.21.202 J
e T et 25x25-32x3-25%x25 104 25 52 87.21.250
L o = 26x3-32x3-26x3 104 25 52 87.21.260 .
- . . T- STUCK ERWEITERT
R
- = Abmessung mm L LI H R Art. Nr. ‘ 87 22
16x2-1/2"-16x2 92 25 29 12 87.22.160
t ' 16x225-1/2°-16x225 92 25 29 1/2 87.22.161
| | 18x2-1/2"-18x2 92 25 32 12 87.22.180
H 20x2-1/2"-20x2 92 25 32 12 87.22.200
S i — 20x2-3/4"-20x2 98 25 36 3/4 87.22.201 ﬂ‘ ’
[ 1 I H— 20x25-1/2"-20x25 92 25 32 12 87.22.202 i ™
; Ll ! L 4 —! 25x25-3/4"-25x25 98 25 368 3/4 87.22.251 "$ o
1 — — 25x25-1"-25x25 104 25 40 1" 87.22.252 k7’
= e 26x3-1/2"-26x3 98 25 33 1/2 87.22.260 )
26x3-3/4"-26x3 98 25 368 3/4 87.22.261
L 26x3-1"-26x3 104 25 40 1" 87.22.262 .
32x3-3/4"-32x3 104 25 38 3/4 8722320  T-STUCK MIT AG
L 32x3-1"-32x3 104 25 40 1" 87.22.321
40x35-17-40x35 1M2 25 45 1 87.22.400
50x4-11/4"-50x4 15240 81 11/4 87.22.500
50x4-11/2"-50x4 152 40 81 11/2" 87.22.501
Abmessung mm L L1 H G CH Art. Nr.
116x2-1/2"-16x2 92 25 33 1/2° 25  87.23.160
16x2,25-1/2-16x2,25 92 25 33 1/2° 25  87.23.161
18x2 1/2"-18x2 92 25 35 1/2° 25  87.23.180
CH 18x2-3/47-18x2 98 25 42 3/4° 31  87.23181
20x2-1/2"-20x2 92 25 35 1/2° 25 87.23.200
20x2-3/4"-20x2 98 25 42 3/4" 31 _ 87.23201
20x2,5-1/2"-20x25 92 25 35 1/2° 25  87.23202
G 20x25-3/4"-20x25 98 25 42 3/4° 31 _ 87.23.203
25x25-1/2"-25x25 92 25 35 1/2° 25  87.23.250
| 25x2,5-3/4"-25x25 98 25 42 3/4° 31 8723252
I 26x3-1/2"-26x3 94 25 37 1/2° 25 87.23.260 -
| 26x3-1/2"-20x2 94 25 37 1/2' 25  87.23261 TSTUCKMITIG
26x3-3/4"-26x3 98 25 42 3/4° 31 8723263
, | H 32x3-1/2"-32x3 104 25 45 1/2° 38 87.23.320
LT i ﬂf 32x3-3/4"-32x3 104 25 45 1/2" 38  87.23.321
- by 32x3-17-32x3 104 25 45 1" 38  87.23322
32x3-11/4"-32x3 112 25 55 11/4” 47 _ 87.23.323
e P 40x3,5-1"-40x 3,5 112 25 55 1" 47 _ 87.23400
T T 40x35-11/4"-40x35 112 25 55 11/4" 47 87.23401
LI 50x4-11/4"-50x4 152 40 B3 11/4 87.23.500
- 50x4-11/2"-50x4 152 40 63 11/2" 87.23.501
L 63x6-17-63x6 156 37 59 1 87.23631
- - 63x6-1"1/2"-63x6 156 37 59 11/2 87.23632
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4
COMISA =
PRESS b@«w vaw

SYSTEM

Pressittiinge

DW-8501B00049
Ab 1g mm L u H G CH F AN ‘ 87.24
CH 14x2-1/2" 52 25 52 1/2° 26 40 87.24140
16x2-3/8" 47 25 33 3/8 25 40 8724145
- 16x225-1/2" 47 25 33 1/2 25 40  87.24159
G 16x2-1/2" 47 25 33 1/2° 25 40 8724180
— 16x2-1/2" B2 25 B2 1/2° 26 40 87.04.181
] 18x2-1/2" 52 25 B2 1/2° 26 40 8724180
[ 20x2-1/2" B2 25 B2 1/2° 28 40 8724200
: 20x2-3/4" B2 25 B2 3/4° 30 40 87.04201
| 20x25-1/2" 52 25 B2 1/2° 96 40 8724202 <
| H 20x25-3/4" B2 25 B2 3/4° 30 40 87.24208
_____ R 25x25-3/4" B2 25 B2 3/4° 30 40 8704250
i [ 26x3-3/4" 52 25 B2 3/4° 30 40  87.24260
e I WANDWINKEL KURZ
’ : DOPPELT
u o
L |
—
; 4;)
Ab g mm L LI H G F Art. Nr.
16x2-1/2"-16x2 51 25 B2 1/2° 28 87.25.160
16x225-1/2"-16x225 51 25 52 1/2° 28 87.25.161
18x2-1/2"-18x2 51 25 B2 1/2° 28 87.25.180
20x2-1/2°-20x2 51 25 B2 1/2° 28 87.25.200

WANDWINKEL
— KURZ DOPPELT
G

Ab 1ig mm L LI H G F Art. Nr. ‘ 8726
14x2-1/2" 51 25 78 1/2 40 87.26.140
i [ 16x2-1/2" 51 25 78 1/2" 40 87.26.160
U | 20x2-1/2" 51 25 78 1/2" 40 87.26.200
| 20x25-1/2" 51 25 78 1/2° 40 87.26.201

—.G ?!_,

WANDWINKEL LANG 90°
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COMISA
PRESS

SYSTEM

Pressittiinge

DW-8501B00049
Abmessung mm L LI H G Art. Nr. ‘ 87.26
16x2-1/2"F-16x2 h52 mm 51 25 52 1/2" 87.26.205
20x2-1/2"F-20x2 h52mm 51 25 52 1/2" 87.26.210

-

—.G @ -

WANDWINKEL FUR

SERIENVERBINDUNGEN
Abmessung mm L Ll H G D Art. Nr. ‘ 87 .27
16x2-1/2"-16x2 54 25 35 /2" 50 87.27.160
H 20x2-1/2"-20x2 54 25 35 1/2" 50 87.27.200
WANDWINKEL
DOPPELT U-FORM
Abmessung mm L LI H G CH Art. Nr. ‘ 87.28
16x2-1/2" 59 25 28 /2" 45 87.28.160
18x2-1/2" 59 25 28 1/2" 45 87.28.180
20x2-1/2" 59 25 28 1/2" 45 87.28.200
up -
SPULKASTENWINKEL
Abmessung mm L u H G CH ANk ‘87.29
16x2-1/2"-16x2 118 25 28 1/2" 45 87.29.160
20x2-1/2"-20x2 118 25 28 1/2" 45 87.29.200

L1 , .
LUL—'__JJUJI[_ UP - SPULKASTEN
e i ] T.STUCK

f_1 M i
= y

LI
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("
O o

DW-8501B00049

COMISA
PRESS

SYSTEM

Pressittiinge

Ab g mm L u Art. Nr. ‘87.30
25x25 56 25 87.30.250
L 26x3 56 25 87.30.260

32x3 56 25 87.30.320

40x35 56 25 87.30.400 '
50x4 77 40 87.30.500 v
'
L

WINKEL 45°

= Ab g mm LI Art. Nr.
14x2 25 87.31.140
| 16x2 25 87.31.160
L i 18x2 25 87.31.180
I 20x2 25 87.31.200
L 25x25 25 87.31.250
[ 26x3 25 87.31.260
32x3 25 87.31.320
40x35 25 87.31.400 PRESSSTOPFEN
50x4 40 87.31.500

Ab 1g mm L LI H G CH F Art. Nr. 87.33

16x2 51 25 78 1/2 30 40 87.33.105
20x2 51 25 78 1/2 30 40 87.33.115

° P

WANDDURCHFUHRUNG

] T
? Ab 1g mm L u H G CH  Art.Nr. ‘87.35
u Z 16x2-1/2" 88 25 27 1/2° 25 8735160
; 18x2-1/2" B8 25 o7 1/2° 25 8735180
1/2" 68 25 27 1/2" 25 87.35.200
3/ 88 25 30 3/4 31 _ 87.35201

|
! — 20x2-
20x2-
] |
=

WINKEL-
VERSCHRABUNG
MIT IG Q0°
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COMISA TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

o &)

COMISA
PRESS

SYSTEM

Pressinttinge

DW-8501B00049
Abmessung mm L LI G CH Art. Nr. ‘ 87.36
. 16x2-1/2" 67 25 1/2" 26 87.36.160
16x2-3/4" 72 25 3/4” 31 87.36.161
CH 20xe2-1/2° 67 25 1/2 26 87.36.200
| 20x2-3/4" 72 25 3/4" 31 87.36.201 ol
26x3-3/4" 73 25 3/4” 38 87.36.260 ?
26x3-1" 73 25 1" 38 87.36.261
32x3-1" 86 25 1” 38 87.36.320
- L - PRESSVERSCHRAUBUNG
MIT IG FLACHD.
Abmessung mm L LI G CH Art. Nr. 87 .37
16x2-1/2" 73 25 1/2" 26 87.37.160
16x2-3/4 74 25 3/4 27 87.37.161
20x2-1/2" 73 25 1/2" 26 87.37.200 (’*
20x2-3/4" 74 25 3/4" 27 87.37.201 ._’
26x3-3/4" 67 25 3/4" 33 87.37.260 3
26x3-1" 71 25 1 33 87.37.261 -
32x3-1" 85 25 1” 33 87.37.320
PRESSVERSCHRAUBUNG

MIT AG, KONISCH

Abmessung mm L LI G CH Art. Nr. 87 39

_[_- 1 — i 16x2-3/4 48 25 30 87.39.160

wWw |
BB (R

—4[ 18x2-3/4" 48 25 30 87.39.180
1 G CH 2ox2-3/4 48 25 . 30 87.39.200 0‘
BB x:J 26x3-1 44 25 1 87.39.260 )
! ‘J-" = ! ! 25x25-1" 44 25 17 87.39.261 ‘ y
_ L i ANSCHLUSSPRESS-
VERSCHRAUBUNG
MIT EUROKONUS BLANK
Abmessung mm L LI G CH Art. Nr.
|1 1 16x2-3/4" 48 25 3/4" 30 87.40.160
] . oH 20x2-3/4 48 25 3/4" 30 87.40.200
E—— |
]
_ L J ANSCHLUSSPRESS-
VERSCHRAUBUNG
MIT EUROKONUS VERN.

. Abmessung mm L LI G CH Art. Nr. 87 .42

16x2-1/2" 52 25 /2" 24 87.42.150
CH 16x2-3/4" 48 25 3/4" 30 87.42.160
18x2-3/4" 48 25 3/4" 30 87.42.180 ﬁ
20x2-3/4" 48 25 3/4" 30 87.42.200 o
—! 26x3-1" 45 25 1" 37 87.42.260 Al

UBERGANGSPRESS-
VERSCHRAUBUNG
FLACHD.
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CoOMISA TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

- (@
S

COMISA
PRESS

SYSTEM

Pressittiinge

DW-8501B00049

Ab 1g mm L LI H D Art. Nr. 8745
14 x2-15 mm-300 mm 45 25 300 15 87.45.140
16 x2-15 mm-300 mm 45 25 300 15 87.45.160
16x2-15mm-1100 mm 45 25 1100 15 87.45.161
18x2-15 mm-300 mm 45 25 300 15 87.45.180
18x2-15mm-1100 mm 45 25 1100 15 87.45.181 | |
20x2-15 mm-300 mm 45 25 300 15 87.45.200 A
20x2-15mm-1100 mm 45 25 1100 15 87.45.201 |

¥

4

@

HEIZKORPERANSCHILUSS
WINKEL MIT KUPFERROHR

Ab g mm L LI H D Art. Nr. 87.46

14 x2-15 mm-300 mm 90 25 300 15 87.46.140
14x2-15mm-1100 mm 90 25 1100 15 87.46.141
16x2-15 mm-300 mm 90 25 300 15 87.46.160
16x2-15mm-1100 mm 90 25 1100 15 87.46.161
18x2-15 mm-300 mm 90 25 300 15 87.46.180
18x2-15mm-1100 mm 90 25 1100 15 87.46.181
20x2-15 mm-300 mm 90 25 300 15 87.46.200 iy P ’
20x2-15mm-1100 mm 90 25 1100 15 87.46.201 \& -
i J

HEIZKORPERANSCHILUSS
T-STUCK VERNICKELT

IS
v
x
—_

|-—| Al g mm Art. Nr. 87.45

LJ 18x2-15mm 87.45.185
=
| €
i €
o
o
™M
R22
/]
1L
HEIZKORPERANSCHLUSS
Ty WINKEL VERNICKELT
L
& - Ab 1g mm L Ll H D Art. Nr.
- - 16x2-16x2-16x2 95 25 40 40 87.49.010
il _ | 20x2-16x2-16x2 95 25 40 40 87.49015
i’ 20x2-16x2-20x2 95 25 40 40 87.49.020
20x2-20x2-20x2 95 25 40 40 87.49.025

T-STUCK BYPASS
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COMISA TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

TECNICO

COMISA
PRESS

SYSTEM

Pressinttinge

= 40 -

o o o _ o o _ o

0¢@¢¢ U 0¢@§ U i}@f
76 77

si7r

153

@\

€S0 o)

N
Sy
DW-8501B00049

87.49.600

MONTAGEPLATTE (NORMALE
AUSFUHRUNG)

MIT 4
BEFESTIGUNGSSCHRAUBEN

153

87.49.601

WEISSE

KUNSTSTOFFPLATTE

MIT 6
BEFESTIGUNGSSCHRAUBEN

40

6 _ o 6. o 1 ©

oo oo oo

N1/ 4

| 200

87.49.605

MONTAGEPLATTE

(NORMALE AUSFUHRUNG) MIT 4

BEFESTIGUNGSSCHRAUBEN

ST

413

87.49.610

MONTAGESCHIENE(EINBAUTEIL)
MIT 6
BEFESTIGUNGSSCHRAUBEN

SR
RS

L 76 | 77
| 153

Y —

COMISA SpA

87.54.005

WANDWINKEL
MONTIERT IM SET
16x1/2"1G

h 52 mm.

J
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CoOMISA TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

TECNICO

Pressittiinge

SN —
A

272

56

ngg:j
-

DW-8501B00049

87.54.030

KOMPLETTSET BESTEHEND AUS 2
WANDWINKELN

KURZ 1/2"-16x 2 H. 52 mm 2 ISOLATIONEN
SCHALLSCHUTZSET

AUS SCHWARZEM

SPEZIALKUNSTSTOFF

MONTIERT AUF MONTAGESCHIENE

350

87.54.060

MONTAGEINHEIT
KOMPLETT MONTIERT MIT 2
DECKENWINKELN
ABSTAND 76 mm.

51
350

87.54.065

MONTAGEINHEIT
KOMPLETT MONTIERT MIT 2
DECKENWINKELN
ABSTAND 152 mm

76
152

—_— 244 —_—

50

51 . 51
: 350 :

COMISA SpA

87.54.075

MONTAGESCHIENE, AB-
STAND 76 - 152 mm
MIT 6 SCHRAUBENSETS
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@\

Klemmringverschraubungen (euroKono ) ﬁﬁw o

PRODUKT
Klemmringverschraubungen aus Messing

ANWENDUNGSBEREICH
Heizungstechnik
Sanitdrtechnik

Die Comisa Eurokono Fittinge wurden fiir die Anwendung mit
Comisa Metallverbundrohr PE-RT/AI/PE-RT geplannt.

Bei Einsatz von Rohr oder Formteilen anderer Hersteller bzw.
fremder Herkunft kann eine Kompatibilitat nur nach vorheriger
Absprache und Genehmigung seitens COMISA gegeben werden.

ANWENDUNGSANWEISUNGEN

Die Comisa Eurokono Fittinge sind nicht geeignet fir
Unterputzinstallationen.Bitte befolgen Sie genau die Comisa
Installationsanweisungen (Seite 47).

DW-8501BT0290

Ass. 1

]/2" ‘ 3/4" ‘ ‘ 17

2 15 mm 2 18 mm @ 24 mm

STANDARD EUROKONO ABMESSUNGEN

LEISTUNGEN

Maximaler Betriebsdruck 10 bar

Maximale Betriebstemperatur 95°C

Maximale Spitzentemperatur 110°C (1 Stunde)

Diese Leistungen beziehen sich nur auf die Comisa Eurokono
Fittinge im Verbindung mit Comisa Metallverbundrohr

GARANTIE

10 Jahre laut Gesetz

Diese Garantie gilt nicht im Fall dass:

- die Installation nicht gemdR Comisa Installationsanweisungen

korrekt durchgefiihrt wird,

- verschiedene Flussigkeiten im Gegensatz zu Comisa
Anweisungen in der Anlage eingefiihrt werden.

- verschiedene Temperatur und Druck im Gegensatz zu Comisa

Anweisungen in der Anlage verwendet werden.

ZERTIFIKATIONEN

DVGW (Deutschland) - Nr. DW8501BT0290
GOST-R (Russland)

GOST-U (Ukraine)

VUPS (Tschechische Republik)

\@ DIE COMISA EUROKONO FITTINGE BESTEHEN AUS: Ths. 1

A) Korper aus Messing EN12165 CW617N: der eingesetzte Werkstoff kann in allen

@
iy

Trinkwassern ohne Einschrankung verwendet werden und entspricht in seinen
Eigenschaften voll und ganz der TrinkwasserverordnungB)
B) O-Ringe aus EPDM (Ethyl-Propylen-Dien- Kautschuk) — Peroxyd

C) Klemmring aus Messing EN12165 CW617N: der eingesetzte Werkstoff kann in allen
Trinkwassern ohne Einschrankung verwendet werden und entspricht in seinen
Eigenschaften voll und ganz der Trinkwasserverordnung

D) Dichtung aus Kunststoff

E) Uberwurfmutter aus Messing EN12165 CW617N: der eingesetzte Werkstoff kann in
allen Trinkwassern ohne Einschrankung verwendet werden und entspricht in seinen
Eigenschaften voll und ganz der Trinkwasserverordnung

COMISA SpA 45 | Technischer Katalog Systeme fur Metallverbundrohr
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COMISA TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

TECNICO

Klemmringverschraubungen (euroKono ) “00’ o

DW- 8501 BT0290

@ ORTLICHE DRUCKVERLUSTE Ths. 2

TABELLE ZUR BERECHNUNG DER ORTLICHEN DRUCKVERLUSTE
(AUSGEDRUCKT IN GLEICHWERTIGEN ROHRLANGENMETERN)

D 16%x20 0,80 0,70 0,60 1,40 1,80 0,35 0,80
2 18x20 1,00 0,90 0,80 1,60 2,10 0,45 1,00
@ 20x2,5 1,10 1,00 0,90 1,70 2,20 0,45 1,10
@ 20x2,0 1,30 1,15 1,00 1,90 2,70 0,50 1,30
@26 x3,0 1,80 1,60 1,40 2,50 4,30 0,65 1,80
@ 32x3,0 2,70 2,30 2,00 4,20 6,30 0,85 2,70
@ 40x 3,5 3,00 2,60 2,30 5,00 7,50 1,00 3,00
@ 50x4,0 4,60 4,20 3,80 6,70 10,00 1,30 4,60
( )

I
;
4
.

coMIsn -" f'éll ;.l o cum

)
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TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

@\

i Ll 4 -
KlemmrmgverschraubungenOEURDKONO) DO oo

@ INSTALLATIONSANWEISUNGEN

DW-8501BT0290

Abldngen des Rohres

Mit einem geeigneten Werkzeug das
Rohrende auf das erforderliche Maf3
zuschneiden.

Kalibrierung

Die Rohrenden sind nach dem
Abschneiden zu kalibrieren und
durch leichtes Drehen des Kalibrier-
werkzeuges sorgfaltig zu entgraten,
um das Einfiihren zu erleichtern. Unter
leichtem Druck und einer Drehung des
Kalibrieres erhalten Sie eine saubere
Schragkante, die das Einfiihren des
Rohres in den Fitting erleichtert.
Rohr und Fitting stimmen nunin ihren
Abmessungen vollstandig tUberein.

Montage des Fittings

Positionieren Sie in der gegebenen
Reihenfolge und gemaf Abbildung
Uberwurfmutter und Klemmring
auf das Rohrende und schieben Sie
danach den Stutzkorper bis zum
Anschlag in das Rohr. Verschrauben
Sie die Uberwurfmutter mit dem
AuBengewindes des Fittings.
ACHTUNG: Ole, Fette, Schleifpaste
oder Klebemittel als Gleitmittel
dirfen nicht verwendet werden.
Diese konnten der Effektivitat der
Verbindung schaden.

Anziehen der Verbindung

Ziehen Sie mit Hilfe eines Schrauben-
schlissels oder eines geeigneten
Werkzeuges die Uberwurfmutter
fest bis zur Erreichung des entspre-
chenden Widerstandes. AnschlieBend
ziehen Sie die Verbindung leicht nach.

Kontrolle

Uberpriifung der korrekten
Verbindung.

COMISA SpA

Fir die Montage der Klemmverschraubungen benétigt man
weder ein Presswerkzeug noch Pressbacken; die Dichtheit
erreicht man durch einfaches Anziehen der Mutter mittels
eines normalen Schraubenschlissels. Dadurch erfolgt die
Verformung des Klemmrings, der das Rohr auf den Stiitzkorper
des Fittings fixiert.

Die verarbeiteten Werkstoffe sind analog der zum Einsatz
kommenden Materialien des Press Fitting Systems. Die
Garantie auf die Lebensdauer ist identisch.

Comisa Eurokono besteht aus zwei separaten Komponenten
(Fittingkorper und Tulle)und kénnen unabhéangig Uberpriift
werden. Comisa Unik Fittings sind in einem kompletten Bauteil
konzipiert.

Beide Serien werden in denselben Bereichen eingesetzt und
verfligen Uber dieselben Eigenschaften. Die Entscheidung

fuir Eurokonus oder UNIK ist somit einzig von der Vorliebe des
Verlegers abhangig.

ACHTUNG!

Unkontrollierbare Angebote an Mehrschichtverbund-
rohr oder Klemmverbindern auf dem Markt veranlassen
uns, zum Schutz unserer eigenen Kunden, nachfolgende
Erklarung abzugeben:

Das System COMISA EUROKONO,
DVGW Zulassung DW-8501BT0290 besteht aus:

« Fittings COMISA EUROKONO
« Mehrschichtverbundrohr COMISA

Bei Einsatz von Rohr oder Formteilen anderer Hersteller bzw.
fremder Herkunft kann deren einwandfreie Funktion
nur nach vorheriger Absprache und Genehmigung
seitens Comisa garantiert werden. Eine von Werkseite
ausgestellte Garantie gewdhrleistet den positiven Ausgang
der im Werk durchgefiihrten Kontrolltests.

ACHTUNG: Wir weisen auf die Wichtigkeit einer korrekten
und fachgerechten Kalibrierung und Entgratung
(Entfernen von Spanen) mittels eines geeigneten
Werkzeuges hin. Kalibrierer flir PEX - Rohre sind fiir ein
Mehrschichtverbundrohr nicht geeignet.

Technischer Katalog Systeme fur Metallverbundrohr
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TECNICO

Ch

= Schlussel
ChD = Schlussel der Mutter
ChR = Schlussel des Fitlings

@\

Klemmingverschraubungen (EurRoKono ) OO | oov

DW-8501BT0290

o A 1g mm E D L ch Art. Nr. ‘ 88.01
1/2" euro 1/2" 215 27 21 88.01.005
D E 3/4” euro 3/4” 218 27 26 88.01.010
1” euro 1" p 24 29 33 88.01.015
‘ L ‘ Ch J KUPPLUNG
- - - EUROKONO
_ Ab g mm E D L Ch R Art. Nr. 88.01
1/2"eurox1/2” 1/2" 215 30 21 1/2" 88.01.020
3/4"eurox1/2" 3/4" 218 32 26 1/2" 88.01.021 v
E|D R 3/4" euro x 3/4” 3/4" 218 33 27 3/4" 88.01.025 @
1" eurox 3/4" 1" o 24 31 33 3/4" 88.01.030
—_— 1" eurox 1” 1" p 24 35 33 1" 88.01.035
= | | “
- KUPPLUNGSSTUCK
MIT AG ISO 7/2
o o Mmesmen 0 L o & am 188.01
3/4”eurox1/2” 3/4” 218 26 26 1/2 88.01.037
E t@‘l R j 3/4"eurox 1/2" 3/4" 218 26 26 2 88.01.038 0
S
| E— N
| & ..
L L - KUPPLUNGSSTUCK
MIT AG UND O-RING
DICHTEND
pbmessungmm _ E b L o amn. 8801
1/2”eurax1/2” 1/2” 215 29 25 1/2” 88.01.045
3/4"eurox 1/2" 3/4" 218 27 25 1/2" 88.01.065 ﬁ
3/4" euro x 3/4” 3/4" 218 29 31 3/4" 88.01.050 |
1" euro x 3/4” 1” o 24 37 38 3/4" 88.01.055
1" eurox 1™ 1 g 24 37 38 1" 88.01.060 ’-""'
KUPPLUNGSTUCK
MIT IG
sbmessungmm __ E__ b L H A 88.01
1/2” euro 1/2” 215 22 22 88.01.100
3/4" euro 3/4" 218 25 25 88.01.105 i ﬁ
1” euro 1" p 24 30 30 88.01.110
WINKELKUPPLUNG Q0°
Mbmessngmm _ E_ b L& amn.  188.01
1/2"eurox1/2” 1/2" 215 24 1/2" 26 88.01.115
3/4”eurox 1/2” 3/4” 218 26 1/2" 26 88.01.130 m
3/4" euro x 3/4" 3/4" 218 25 3/4" 30 88.01.120
1" eurox 1” 1" o 24 30 1" 37 88.01.125 .
1”eurox 3/4” 1” o 24 30 3/4" 34 88.01.135 |

COMISA SpA

WINKEL MIT AG 90°

Technischer Katalog Systeme fur Metallverbundrohr
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TECNICO

Klemmringverschraubungemn (euroKono ) @(}W =/

DW-8501BT0290

Art. N, 188.01

1/2"eurox1/2" 1/2" =15 24 25 /2 25 88.01.150
3/4"eurox 1/2" 3/4" 218 27 25 " 27 88.01.165
I 3/4” eurox3/4” 3/4" 818 27 31 88.01.155
G
)

Ab mm E D L Ch

@
I

1" eurox 3/4" 1" 224 30 38 88.01.170

38 88.01.160

wlw|-

2R[RW
@
a

1”eurox 1” 1” 224 30

Ab mm E D L H Art. Nr. 8801

9

1/2" euro /2" @815 44 22 88.01.200

E
D
—
. —._IH WINKEL MIT IG Q0°
E
E—

3/4" euro 3/4" 218 50 25 88.01.205
1" euro 1" o024 60 30 88.01.210
H
E — | E
T-STUCK
G Ab g mm E D L G H  Art.Nr. 8801
1/2"eurox1/2"x1/2"euro_ 1/2" 815 47 1/2° 22 88.01.250
3/4”eurox1/2"x3/4”eura 3/4” 218 53 1,/2" 27 88.01.270
3/4"eurox3/4"x3/4"euro 3/4” 218 53 3/4" 27 88.01.255
H 1" eurox 3/4” x 1" euro 1" @24 64 3/4" 27 88.01.265
1"eurox 1” x 1" euro 1" s24 64 1" 32 88.01.260
T-STUCK MIT IG
. Ab g mm E D L R H ANk ‘88.01
1/2"eurox1/2" x1/2"euro 1/2" 815 44 1,/2” 29 88.01.280
T 3/4"eurox3/4" x3/4”euro 3/4" 818 50 3/4" 34 88.01.285
[ 1" eurox 3/4” x 1" euro 1" @24 B5 3/4" 34 8801295
| 1”eurox 1” x 1" euro 1" @24 65 1” 35 88.01.290
| H
E
Ab g mm E D L Ch G H F__ Art.Nr.
1/2"eurox 1/2" 1/2" 815 24 25 1/2" 39 34 88.01.300
E 3/4” eurox 1/2" 3/4" e18 27 25 1/2" 44 32 88.01.310
3/4

D 3/4" eurox 3/4” 3/4" e24 27 31 " 50 32 8801.305
Ch

WANDWINKEL
MIT IG Q0°
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@\

Klemmrfngverschraubungen (EurRoKono ) COODEs v

DW-8501BT0290

Al \g mm Ch H G D L E Art. Nr. ‘88.03
16x2-1/2" 24 18 1/2° 818 14 1/2'-515 8803018

16x225-1/2" 24 18 1/2" 816 14 1/2"-815 88.03.017 @
| T
1 G D E
\ 1 -
n

o KLEMMVERSCHRAUBUNG
_ i i MIT MUTTER 1/2”
Al \g mm Cch H G D L E Art. Nr. ‘ 88.03
14x2-3/4" 27 18 3/4" 814 15 3/4"-p18 88.03.110
1B6x2-3/4" 27 18 3/4" 816 15 3/4”-18 88.03.116
16x2,25-3/4" 27 18 3/4” 816 15 3/4"-218 88.03.120
17x2-3/4 27 21 3/4" 817 15 3/4"-818 88.03.123
18x2-3/4” 27 21 3/4" 818 15 3/4”-p18 88.03.126
20x2-3/4" 27 21 3/4" 820 15 3/4"-218 88.03.136
20x25-3/4" 27 21 3/4" @20 15 3/4"-818 88.03.140
5 li| | KLEMMVERSCHRAUBUNG
= G ‘ E MIT MUTTER 3/4”
| | ' e ! —
- L
Abmessungmm  Ch H b i £ AmNe 188.03

G

16x2-1" 37 17 1" 216 15 1"-824 88.03.310
1" 220 15 1"-s24 88.03.315
1 B

" 526 16 1°-24  88.03.321 0@
G D _H-DT E @
L | I e KIEMMVERSCHRAUBUNG

MIT MUTTER 17
ch |_ H| e

AL \g mm ch H 6 D i E Art. Nr. ‘88.03
12x2-3/4'PEX 27 20 3/4° 512 18 3/4’-018  88.03.006
16x2-3/4'PEX 27 18 3/4° 016 15 3/4°-018 8803118
17x2-8/4'PEX 27 21 3/4" 817 15 3/4’-p18_ 88.03.119 O
20x2-3/4°PEX 27 21 3/4 220 15 3/4-p18 8803138 e

'—| 1]

_l -4 G D H E -

| — | CU-ADAPTER 3/4”
| I 1
\_ Ch | _H \_Liu

Al g mm Art. Nr. ‘ 8803
15x1/2" 88.08.150

o

CU-ADAPTER

Al g mm Art. Nr.
12x1/2" 88.03.170 8803

12x3/4” 88.03.175

15x1” 88.03.165 0
18x1” 88.03.155 @
22x1” 88.03.160 @

CU-ADAPTER
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TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

(@

ovGw

DW-8501BT0290

Ab gmm __ ChD ChR__ D L L Art. Nr. 188.03
16x2 24 21 816 14 57 88.03415
16x2,25 24 21 816 14 57 88.03416
14x2 27 26 814 15 57 88.03.419
P — 16x2 27 26 816 15 57 88.03.420
! - ; - 16x2,25 27 26 816 15 57 88.03.421
D =y | 17x2 27 26 817 15 57 88.03.425
L EEgel— | 18x2 27 26 818 15 57 88.03.430
W 20x2 27 26 820 15 57 88.03.435
ChD - L ChR 20x25 27 26 820 15 57 88.03.436 KIEEMMVERSCHRAUBUNGS
- - - 26x3 37 33 826 16 61 88.03.445 KUPPLUNG
32x3 48 44 32 20 68 88.03.450
Ab gmm  ChD ChR D L L R ANk ‘ 88.03
16x2-1/2" 24 21 816 14 45 1/2" 8803515
16x2,25-1/2" 24 21 816 14 45 1/2" 8803516
14x2-1/2" 27 26 @14 15 47 1/2° 8803519
~__ 16x2-1/2" 27 26 816 15 47 1/2" 8803520
16x2,25-1/2" 27 ©°6 816 15 47 1/2" 8803521
17x2-1/2" 27 26 817 15 47 1/2" 8803525
18x2-1/2" 27 26 818 15 47 1/2"° 8803530
20x2-1/2" 27 ©°6 820 15 47 1/2" 8803535
ChR | 20x25-1/2" 27 26 20 15 47 1/2° 8803536 KLEEMMANSCHLUSS-
16x2-3/4" 27 27 216 15 47  3/4” 88.03.540 VERSCHRAUBUNG
16x2,25-3/4" 27 27 816 15 47 3/4" 8803541
17x2-3/4" 27 27 817 15 47 3/4" 8803545 MITAG IS0 7/2
18x2-3/4" 27 27 818 15 47 3/4" 8803550
20x2-3/4" 27 27 820 15 47 3/4" 8803555
20x25-3/4" 27 27 820 15 47 3/4" 8803556
26x3-3/4" 37 33 826 16 48 3/4" 8803560
26x3-1" 37 33 26 16 51 1" 8803580
32x3-1" 48 44 932 20 54 1" 8803585
Ab g mm ChD ChR DI D2 L L Art. Nr.
18x2-16x2 27 26 818 816 15 57 8803840
20x2-16x2 27 26 820 816 15 57 8803855
20x25-16x225 27 %6 820 816 15 57  88.03856
20x2-17x2 27 26 820 17 15 57 8803860
ChR 20x2-18x2 27 26 820 18 15 57 8803865
KLEMMVERSCHRAUBUNGS-
REDUKTION
Ab gmm  ChD ChR D L L R ANk 188.03
b o 16x2-1/2" 24 27 816 14 40 1/2" 8803610
s Thag L ke 16x225-1/2" 24 27 216 14 40 1/2° 8803616
J - J;# _ 14x2-1/2" 27 26 814 15 40 1/2" 8803619
) y | el 16x2-1/2" 27 26 816 15 40 1/2° 88.03.620 M
~ = | 18x2-1/2" 27 26 818 15 40 1/2" 8803630
ChD | L ! chg | 20xe-1/2 27 26 220 15 40 1/2° 8803635 KIEEMMANSCHLUSS-
- - L . . VERSCHRAUBUNG
MIT AG MIT ORING
DICHTEND NP
Ab g mm ChD ChR D Li L G ArtNr 88.03
16x2-1/2" 24 25 816 14 44 1/2" 8803710
16x2,25-1/2" 24 25 816 14 44 1/2" 8803711
14x2-1/2" 27 %6 814 15 46 1/2" 8803714
16x2-1/2" 27 26 816 15 46 1/2" 8803715
16x2,25-1/2" 27 26 816 15 46 1/2" 8803716
- D 17x2-1/2" 27 26 817 15 46 1/2" 8803720
18x2-1/2" 27 26 818 15 46 1/2" 8803725
20x2-1/2" 27 26 820 15 46 1/2" 8803730
¢ 20x25-1/2" 27 26 820 15 46 1/2° 8803731 KIEEMMANSCHLUSS-
16x2-3/4" 27 31 816 15 46 3/4" 8803735 VERSCHRAUBUNG MITIG
| ChD 16x2,25-3/4" 27 31 816 15 46 3/4" 8803736
17x2-3/4" 27 31 817 15 46 3/4" 8803740
18x2-3/4" 27 31 818 15 46 3/4" 8803745
20x2-3/4" 27 31 820 15 46 3/4" 8803750
20x25-3/4" 27 31 820 15 46 3/4" 8803751
26x3-3/4" 38 31 826 16 53 3/4" 8803755
26x3-1" 38 38 26 16 53 1" 8803775
32x3-1" 48 44 932 20 54 1" 8803780

COMISA SpA
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@\

Klemmringversdiraubungen (euroKono) GRUOES o

DW-8501BT0290

16x2 24 21 816 16 41 87.31.605
18x2 27 26 818 15 50 87.31610
TN b L 2o 27 27 820 17 44 87.31.615 ;
L 26x3 37 33 826 19 50 87.31.620 %
“‘\,/ “‘-.// :
ChD ChR .
- - - - PRUFUNG-STOPFEN
Al gmm _ ChD D Li L H Art. Nr. ‘ 88.04
— I 16x2 24 16 14 37 37 88.04.015
' ' 16x2,25 24 816 14 37 37 88.04.016
[ 14x2 27 814 15 40 40 88.04.019
H — 16x2 27 216 15 40 40 88.04.020
b 16x2,25 27 816 15 40 40 88.04.021
| L | 17x2 27 817 15 40 40 88.04.025
— 18x2 27 818 15 40 40 88.04.030
1 20x2 27 820 15 40 40 88.04.035
e 20x25 27 820 15 40 40 88.04.036 °
b 26x3 37 826 16 46 46 88.04.045 KLEMM-WINKEL 90
L 32x3 48 32 20 54 54 88.04.050
Abmessungmm  hD D i L H R AmNe 188.04
16x2-1/2" 24 16 14 39 26 1/2° 8804115
16x2,25-1/2" 24 816 14 39 26 1/2" 8B.04.116
R 14x2-1/2" 27 814 15 41 26 __1/2' 8B.04.119
16x2-1/2" 27 816 15 41 26 1/2° 88.04.120
16x2,25-1/2" 27 816 15 41 26 __1/2" 88.04.121
17x2-1/2" 27 817 15 41 26 __1/2' 8B.04.125
D 18x2-1/2" 27 818 15 41 26 1/2° 88.04.130
20x2-1/2" 27 820 15 41 26 __1/2" 8B.04.135
20x25-1/2" 27 820 15 41 26 _1/2° 88.04.136
| 16x2-3/4" 27 816 15 40 30 3/4° 88.04.140
16x2,25-3/4" 27 816 15 40 30 3/4" 88.04.141 f/{'ﬁ'ﬁ'\é\é\gb‘KEL
17x2-3/4" 27 817 15 40 30 3/4" 88.04.145
L | 18x2-3/4" 27 818 15 40 30 3/4° 88.04.150
- - 20x2-3/4" 27 820 15 40 30 3/4" B8B.04.155
20x25-3/4" 27 820 15 40 30 3/4° B8B.04.156
26x3-3/4" 37 826 16 46 37 3/4" 88.04.160
26x3-1" 37 826 16 46 34 1" 88.04.180
32x3-1" 48 @32 20 54 45 1" 88.04.185
Ab g mm ChD ChR D L L H G ArtNrn
16x2-1/2" 24 25 16 14 39 25 1/2" 8804215
| K,//_.—\____\\ 16x2,25-1/2" 24 25 16 14 39 25 1/2" 88.04.216
chrl /1 \\\ 14x2-1/2" 27 25 @14 15 42 27 1/2° 88.04.219
'\lﬁ_ )7 16x2-1/2" 27 25 @16 15 42 27 1/2° 88.04.220
\\_J//'f 16x2,25-1/2" 27 25 16 15 42 27 1/2° 88.04.221
L - 17x2-1/2" 27 25 @17 15 42 27 1/2" 8B04.225
18x2-1/2" 27 25 g18 15 42 27 1/2° 88.04.230
G 20x2-1/2" 27 25 @20 15 42 27 1/2" 88.04.235
[ ] 20x25-1/2" 27 25 g20 15 42 27 1/2" 88.04.236
14x2-3/4" 27 31 814 15 42 30 3/4" 88.04.239
16x2-3/4" 27 31 816 15 42 30 3/4" 88.04.240 f/{'ﬁ"f\g‘g\qNKEL
16x2,25-3/4" 27 31 816 15 42 30 3/4" 88.04.241 0
17x2-3/4" 27 31 817 15 42 30 3/4" 88.04.245
18x2-3/4" 27 31 818 15 42 30 3/4" 88.04.250
20x2-3/4 27 31 220 15 42 30 3/4" 88.04.255
20x25-3/4" 27 31 820 15 42 30 3/4" 88.04.256
26x3-3/4" 37 226 16 46 32 3/4" 88.04.260
26x3-1" 37 226 1646 38 1’ 88.04.280
32x3-1" 48 232 20 54 45 1"  88.04.285
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@\

i g
Klemmringversdhraubungen (EurRoKono ) DS o

DW-8501BT0290

| Ab gmm ChD ChR_ D L L H G F ANk ‘88.04
16x2-1/2" 24 95 516 14 33 39 1/2" 34 8804315
ChR 16x225-1/2" 24 25 516 14 39 39 1/2" 34 8804316
14x2-1/2" 27 25 @14 15 42 44 1/2° 32 8804319
| 16x2-1/2" 27 25 6168 15 42 44 1/2° 32 8804320
16x225-1/2" 27 25 816 15 42 44 1/2° 32 88.04.321
17x2-1/2" 27 25 817 15 42 44 1/2° 32 88.04.325
18x2-1/2" 27 25 018 15 42 44 1/2° 32 8804330
20x2-1/2" 27 25 @20 15 42 44 1/2" 32  88.04.335
20x25-1/2° 27 25 20 15 42 44 1/2" 32  B88.04.336
16x2-3/4" 27 31 616 15 42 49 3/4" 32 8804350
16x225-3/4" 27 31 816 15 42 49 3/4" 32 88.04.351
17x2-3/4" 27 31 817 15 42 49 3/4" 32 8804355 .
18x2-3/4" 27 31 218 15 42 49 3/4" 32 B88.04.360 T- STUCK
20x2-3/4" 27 31 820 15 42 49 3/4" 32  B88.04.365
. Ab \g mm ChD D L L H AtN:
16x2-16x2-16x2 24 216 14 74 37 8804515
M 16x225-16x2,25-16x225 24 816 14 74 37 8804516
14x2-14x2-14x2 27 14 15 B0 40 8804519
16x2-16x2-16x2 27 216 15 80 40 8804520
17x2-17x2-17x2 27 817 15 B0 40 8804525
| 18x2-18x2-18x2 27 218 15 B0 40 8804530
20x2-20x2-20x2 27 220 15 B8O 40 8804535
20x2,5-20x2,5-20x2,5 27 #20 15 80 40 88.04.536
26 x3-26x3-26x3 37 226 16 93 46 8804540
32x3-32x3-32x3 48 232 20 108 54 B88.04.532
88.04
D2
‘ ) Ab g mm chD DI L1 D2 L2 D3 L3 L H  Art.Nr.
[] |'Li2 | 16x2-18x2-16x2 27 816 15 18 15 216 15 80 40 8804541
| | 16x2-20x2-16x2 27 816 15 820 15 816 15 80 40 88.04.444
H  18x2-16x2-16x2 27 818 15 @16 15 __ 816 1580 40 88.04.542
D1 18x2-18x2-16x2 27 818 15 218 15 _ 816 15 80 40 88.04.543
- _"—‘ F D3 18x2-18x2-20x2 27 818 15 1818 15 @20 15 80 40 8804544
| | J | 18x2-20x2-16x2 27 818 15 820 15 __ 816 1580 40 _ 88.04.545
[ — | == 18x2-20x2-18x2 27 818 15 220 15 _ 818 15 80 40 88.04.546
—=E— e 20x2-18x2-16x2 27 820 15 818 15 816 15 80 40 _ 8804547
- 20x2-18x2-18x2___27 820 15 @18 15 18 1580 40 88.04.548
Lil Li3 20x2-20x2-18x2 27 820 15 820 15 218 15 80 40 88.04.549
L J 20x2-16x2-18x2 27 820 15 816 15 818 15 80 40 88.04550
18x2-16x2-18x2 27 818 15 1816 15 __ 018 1580 40 _ B88.04555
20x2-16x2-16x2 27 820 15 816 15 816 15 80 40 88.04.558
20x2-16x2-20x2 27 820 15 816 15 @20 15 80 40 88.04.560
20x2-18x2-20x2 27 820 15 @18 15 820 15 80 40 8B.04.565
20x2-20x2-16x2 27 820 15 820 15 816 15 80 40 B88.04.566
26x2-16x2-26x2 37 826 16 816 15 826 1693 46 88.04.580
26x2-20x2-26x2 37 826 16 620 15 826 1693 46 88.04.590

T- STUCK REDUZIERT
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TECNICO

@\

Memmringversdraubungen (EuroKono ) Sreo v

DW-8501BT0290

37 15°

BESTANDTEILE
o R

/

Al \g mm ChD D L L H G AtN. ‘ 88.04
16x2-1/2"x16x2 24 516 14 78 22 1/2" BB.04615
16x225-1/2"-16x225 24 @16 14 78 22 1/2° B88.04616
; 14x2-1/2"-14x2 27 14 15 83 27 1/2" 8804619
16x2-1/2"-16x2 27 816 15 83 27 1/2" B88.04.620
H 16x2.25-1/2"-16x225 27 816 15 83 27 1/2" 88.04.621
17x2-1/2"-17x2 27 817 15 83 27 1/2" 8804625
| I 18x2-1/2"-18x2 27 818 15 83 27 1/2" 8804630
20x2-1/2"-20x2 27 20 15 83 27 1/2" 8804635
| 20x25-1/2"-20x25 27 20 15 83 27 1/2" 8804636
16x2-3/4"-16x2 27 816 15 83 27 3/4" 8804640 .
16x2,25-3/4"-16x225 27 816 15 83 27 3/4" 88.04.641 KLEMM T-STUCK MIT IG
17x2-3/4"-17x2 27 817 15 83 27 3/4" 8804645
18x2-3/4"-18x2 27 818 15 83 27 3/4" 8804650
20x2-3/4"-20x2 27 20 15 83 27 3/4" 8804655
20x25-3/4"-20x25 27 20 15 83 27 3/4" 8804656
26x3-3/4"-26x3 37 826 16 97 32 3/4" 8804660
26x3-1"-26x3 37 26 16 97 32 1" 8804680
32x3-1"-32x3 48 32 20 108 45 1" 8804685
Ab g mm ChD D L L H R _ArtNr
16x2-1/2"x16x2 24 16 14 75 29 1/2" 8804715
. 16x225-1/2"-16x225 24 16 14 75 29 1/2" 8B.04716
14x2-3/4"-14x2 27 814 15 80 33 3/4" 8804719
16x2-3/4"-16x2 27 816 15 80 33 3/4" 8804720
D H 16x2,25-3/4"-16x225 27 @16 15 80 33 3/4" 88.04.721
| 17x2-3/4"-17 x2 27 817 15 80 33 3/4" B88.04.725
L] 18x2-3/4"-18x2 27 218 15 80 33 3/4" 8804730
20x2-3/4"-20x2 27 20 15 80 33 3/4" 8804735
1 20x25-3/4"-20x25 27 20 15 80 33 3/4" B88.04.736
26x3-3/4"-26x2 37 26 16 98 33 3/4" 88.04.740 2
Li 26x3-1"-26x2 37 26 16 98 35 1" 8804760 KLEMM T-STUCK MIT AG
L 32x3-1"-32x2 48 32 20 108 45 1" B88.04.765
Abmessung mm Art. N, 188.03
3/4"Eurox1/2"1G 88.03.205

ANSCHLUSSDOSE 3/4"
EURO x 1/2"IG
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@\

Klemmringversdhraubungen (EurRoKono ) [ NERLT PR

DW-8501BT0290

Ab g mm Art. Nr. ‘8803

3/4"Eurox1/2"F 88.03.206

40 31 150
S % 5

BESTANDTEILE
- N

ANSCHLUSSDOSE - 105°
3/4" EURO x 1/2" 1G

Abmessung mm Art. Nr. 188.03

3/4” Eurokono x 3/4 Eurokono 1/2" F 88.03.210

64 21
e pu— iy igipinipg
7 1\ .
HH —1=H H - ——\ |12 BESTANDTEILE
\§Z) /NN |
& LY | |
[ 4 |\‘ ‘-. 4 | DOPPELDOSE 3/4"
?"& ‘\ | EURO x 1/2" 1G
80 : | ~ -|
BRiE:: _—
R |
A R ||
IR
Abmessung mm Art. N, 188.03

155 88.03.200

3 d

MONTAGE-SCHABLONE
FUR ANSCHLUSSDOSE
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TECNICO

Klemmringverschraubungen

PRODUKT
Klemmringverschraubungen aus Messing

ANWENDUNGSBEREICH
Heizungstechnik
Sanitartechnik

Die Comisa Unik Fittinge wurden fiir die Anwendung mit Comisa
Metallverbundrohr PE-RT/AI/PE-RT geplannt.

Bei Einsatz von Rohr oder Formteilen anderer Hersteller bzw.
fremder Herkunft kann eine Kompatibilitat nur nach vorheriger
Absprache und Genehmigung seitens COMISA gegeben werden.

ANWENDUNGSANWEISUNGEN

Die Comisa Unik Fittinge sind nicht geeignet fiir Unterputz-
installationen. Bitte befolgen Sie genau die
Comisa Installationsanweisungen (Seite 58).

(UNIK)

LEISTUNGEN
Maximaler Betriebsdruck 10 bar
Maximale Betriebstemperatur 95°C

110°C (1 h)

Diese Leistungen beziehen sich nur auf die Comisa Unik Fittinge
im Verbindung mit Comisa Metallverbundrohr

Maximale Spitzentemperatur

GARANTIE

10 Jahre laut Gesetz

Diese Garantie gilt nicht im Fall dass:

- die Installation nicht gemaR Comisa Installationsanweisungen

korrekt durchgefiihrt wird,

- verschiedene Fliissigkeiten im Gegensatz zu Comisa
Anweisungen in der Anlage eingefiihrt werden.

- verschiedene Temperatur und Druck im Gegensatz zu Comisa

Anweisungen in der Anlage verwendet werden.

ZERTIFIKATIONEN

GOST-R (Russland)

GOST-U (Ukraine)

VUPS (Tschechische Republik)

\@ DIE COMISA UNIK FITTINGE BESTEHEN AUS:

COMISA SpA

D) Dichtung aus Kunststoff

E) Uberwurfmutter aus Messing EN12165 CW617N: der eingesetzte Werkstoff kann in allen Trink-
wassern ohne Einschrankung verwendet werden und entspricht in seinen Eigenschaften voll und
ganz der Trinkwasserverordnung

A Korper aus Messing EN12165 CW617N: der eingesetzte Werkstoff kann in allen Trinkwéssern
ohne Einschrankung verwendet werden und entspricht in seinen Eigenschaften voll und ganz der
Trinkwasserverordnung

B) O-Ringe aus EPDM (Ethyl-Propylen-Dien- Kautschuk) — Peroxyd

C) Klemmring aus Messing EN12165 CW617N: der eingesetzte Werkstoff kann in allen Trinkwéassern
ohne Einzschréankung verwendet werden und entspricht in seinen Eigenschaften voll und ganz der
Trinkwasserverordnung
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COMISA TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR
TECNICO

Klemmringversdiraubungen (UNIK) @0@

\@ ORTLICHE DRUCKVERLUSTE

TABELLE ZUR BERECHNUNG DER ORTLICHEN DRUCKVERLUSTE

(AUSGEDRUCKT IN GLEICHWERTIGEN ROHRLANGENMETERN)

Tas. 2
D16 x2,0 0,80 0,70 0,60 1,40 1,80 0,35 0,80
@ 20x2,0 1,30 1,15 1,00 1,90 2,70 0,50 1,30
@26 x3,0 1,80 1,60 1,40 2,50 4,30 0,65 1,80
@ 32x3,0 2,70 2,30 2,00 4,20 6,30 0,85 2,70
(
.
[ /
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TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

Klemmringverschraubungemn CUNIK) ﬂﬁﬁ

@ INSTALLATIONSANWEISUNGEN

Ablangen des Rohres

Mit einem geeigneten Werkzeug das
Rohrende auf das erforderliche Mal3
zuschneiden.

Kalibrierung

Die Rohrenden sind nach dem
Abschneiden zu kalibrieren und
durch leichtes Drehen des Kalibrier-
werkzeuges sorgfaltig zu entgraten,
um das Einflihren zu erleichtern. Unter
leichtem Druck und einer Drehung des
Kalibrieres erhalten Sie eine saubere
Schragkante, die das Einfiihren des
Rohres in den Fitting erleichtert.
Rohr und Fitting stimmen nunin ihren
Abmessungen vollstdndig Gberein.

Montage des Fittings

Positionieren Sie in der gegebenen
Reihenfolge und gemaR Abbildung
Uberwurfmutter und Klemmring auf
das Rohrende und schieben Sie
danach den Stuitzkorper bis zum
Anschlag in das Rohr. Verschrauben
Sie die Uberwurfmutter mit dem
AuBengewindes des Fittings.

ACHTUNG: Ole, Fette, Schleifpaste
oder Klebemittel als Gleitmittel diirfen
nicht verwendet werden. Diese
konnten der Effektivitat der

Verbindung schaden.

Anziehen der Verbindung

Ziehen Sie mit Hilfe eines
Schrauben- schlissels oder

eines geeigneten Werkzeuges

die Uberwurfmutter fest bis zur
Erreichung des entsprechenden
Widerstandes. AnschlieBend ziehen
Sie die Verbindung leicht nach.

Kontrolle

Uberpriifung der korrekten
Verbindung.

COMISA SpA

Fir die Montage der Klemmverschraubungen benétigt man weder
ein Presswerkzeug noch Pressbacken; die Dichtheit erreicht man
durch einfaches Anziehen der Mutter mittels eines normalen
Schraubenschlissels. Dadurch erfolgt die Verformung des
Klemmrings, der das Rohr auf den Stiitzkorper des Fittings fixiert.
Die verarbeiteten Werkstoffe sind analog der zum Einsatz
kommenden Materialien des Press Fitting Systems. Die Garantie
auf die Lebensdauer ist identisch.

Comisa Eurokono besteht aus zwei separaten Komponenten
(Fittingkorper und Tille)und kédnnen unabhéngig tberprift
werden. Comisa Unik Fittings sind in einem kompletten Bauteil
konzipiert.

Beide Serien werden in denselben Bereichen eingesetzt und
verfligen Uber dieselben Eigenschaften. Die Entscheidung fiir
Eurokonus oder UNIK ist somit einzig von der Vorliebe des

Verlegers abhangig.

ACHTUNG!

Unkontrollierbare Angebote an Mehrschichverbund-
rohr oder Klemmverbindern auf dem Markt
veranlassen uns, zum Schutz unserer eigenen Kunden,
nachfolgende Erklarung abzugeben:

Das System COMISA UNIK besteht aus:

- Fittings COMISA UNIK
« Mehrschichtverbundrohr COMISA

Bei Einsatz von Rohr oder Formteilen anderer
Hersteller bzw. fremder Herkunft kann deren
einwandfreie Funktion nur nach vorheriger Absprache
und Genehmigung seitens Comisa garantiert
werden. Eine von Werkseite ausgestellte Garantie
gewdbhrleistet den positiven Ausgang der im Werk
durchgefiihrten Kontrolltests.

ACHTUNG: Wir weisen auf die Wichtigkeit einer
korrekten und fachgerechten Kalibrierung und
Entgratung (Entfernen von Spanen) mittels eines
geeigneten Werkzeuges hin. Kalibrierer fiir PEX - Rohre
sind fiir ein Mehrschichtverbundrohr nicht geeignet.

Technischer Katalog Systeme fur Metallverbundrohr
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TECNICO

Klemmringversdiraubungen CUNIK) wﬁﬁ

Ch = Schlussel
ChD = Schlussel der Mutter
ChR = Schlussel des Fitlings

D Ab g mm CchD ChR D Li L Art.Nr.
16x2 24 21 216 15 47  88.01.405
L 20x2 27 27 220 16 52 8801410
26x3 37 33 226 16 55 8801415
32x3 48 43 232 23 69 8801420
ChD U ChR 16x2-20x2 24-27 27 216-820 15-16 50 88.01.425
L
KLEMMVERSCHRAUBUNGS-
KUPPLUNG
: sbmessongmm chp_ chR b & L r amn.  88.01
16x2-1/2" 24 21 816 15 38 1/2" 88.01.450
L R 16x2-1/2"+0R 24 23 @16 15 38 1/2° 88.01451
16x2-3/4" 24 27 816 15 39 3/4" 8801455 ¥
20x2-1/2 27 27 @20 16 41 1/2" 8801460
ChD l ChR 20x2-3/4" 27 27 820 16 41 3/4 8801465
26x3-3/4" 37 33 26 16 45 3/4" 8801466
L 26x3-1 37 33 26 16 45 1" 8801470 KLEMMANSCHLUSS-
32x3-1 48 43 832 23 54 1 88.01.475 VERSCHRAUBUNG MIT AG
88.01
D Ab g mm ChD ChR D Li L G Art. Nr.
W 16x2-1/2" 24 25 816 15 38 1/2" 88.01.505 (_,a‘
L - —\7 |G 16x2-3/4" 24 31 816 15 38 3/4" 88.01.510 ‘,)“'
ﬁ 20x2-1/2" 27 25 @220 1B 38 1/2° 8801515 ‘ e
20x2-3/4" 27 31 g20 16 40 3/4" 88.01.520 -
ChD ’ ChR 26x3-3/4" 37 38 @26 16 43 3/4" BB.01525 KLEMMANSCHLUSS
| 26x3-1° 37 38 826 16 43 17 88.01530 -
. 32x3-1" 48 43 @32 23 54 1" 88.01535 VERSCHRAUBUNG MIT IG
88.01
H Ab 1g mm ChD D Li L H Art. Nr.
16x2 24 216 15 37 37 88.01.580
20x2 27 220 16 38 38 88.01.585
26x3 37 226 16 43 43 88.01.590
32x3 48 532 23 54 54  88.01.595 = .

KLEMM-WINKEL 90°
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CoOMISA TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR

TECNICO

Klemmringversdiraubungen CUNIK) mﬁﬁ

ﬂ:jIl Abmessung mm chD D

88.01

Li L H R Art. Nr.
H D 1B68x2-1/2" 24 2 16 15 37 27 1/2” 88.01.605
}> 16x2-3/4" 24 216 15 38 30 3/4" 8801610
_ _ 20x2-1/2" 27 220 16 40 30 1/2" 88.01.612
20x2-3/4" 27 220 16 40 30 3/4" 8801615
26x3-3/4" 37 226 16 43 30 3/4" 88.01.620

p—— 26x3-1" 37 226 16 43 36 1" 88.01.625 KLEMM-WINKEL
L 32x3-1" 48 232 23 53 48 1" 88.01.630 MIT AG 90°
L
ChR Abmessungmm ChD ChR D Li L H G Art. Nr. 88'01
16x2-1/2" 24 25 216 15 37 25 1/2” 88.01.655
16x2-3/4" 24 31 216 15 38 25 3/4” 88.01.660
20x2-1/2" 27 31 2 20 16 40 25 1/2" 88.01.665
20x2-3/4" 27 31 220 16 40 25 3/4" 88.01.6870
26x3-3/4" 37 38 226 16 43 36 3/4” 88.01.675
26x3-1" 37 38 2 26 16 43 36 1" 88.01.680
32x3-1" 48 232 23 53 45 i 88.01.685 KLEMM-WINKEL
MIT IG 90°
ChR

Al \gmmChD ChR D Li H G F__ Art. Nr.
16x2-1/2" 24 25 816 15 37 39 1/2" 36 88.01.705
H 16x2-3/4" 24 31 816 15 38 44 3/4" 36 88.01.710
20x2-1/2" 27 31 820 16 40 44 1/2" 36 88.01.715
20x2-3/4" 27 31 820 16 40 44 3/4" 36 88.01.720

KLEMM-WANDWINKEL 90°
F

Al g mm chD D Li L H Art.Nr
H 16x2-16x2-16x2 24 216 15 74 37 88.01.755
D 20x2-20x2-20x2 27 220 16 76 38 88.01.760
26x3-26x3-26x3 37 226 16 86 43 88.01.765
| _ _ 20x2-16x2-20x2 27-24-27 816 16-15-16 76 37 88.01.770
20x2-16x2-16x2 27-24-24 216 16-15-15 76 38 88.01.775
32x3-32x3-32x3 48 232 23 106 53 88.01.780
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COMISA TECHNISCHER KATALOG SYSTEME FUR METALLVERBUNDROHR
TECNICO

Klemmringversdiraubungen CUNIK) iﬁﬁﬁ

R
Ab g mm ChD D Li L H R Art. Nr.
16x2-1/2"-16x2 24 216 15 73 27 1/2" 88.01.855
D H 20x2-1/2"-20x 2 27 g 20 16 79 29 1/2" 88.01.880
20x2-3/4"-20x2 27 g 20 16 79 30 3/4” 88.01.860
R R 26x3-3/4"-26x3 37 g 26 16 86 31 3/4" 88.01.865
26x3-1"-26x3 37 2 26 16 86 36 1" 88.01.870
EF‘ 32x3-1"-32x3 48 2 32 23 106 46 1” 88.01.875
Li KLEMM T-STUCK MIT AG
L

G 88.01

Ab g mm ChD D Li L H G Art. Nr.
16x2-1/2°-16x2 24 816 15 73 25 1/2" 8801905
D H 20x2-1/2"-20x2 27 @20 16 79 29 1/2"° 8801.930
20x2-3/4'-20x2 27 820 16 79 29 3/4" 8801910
— Y — 26x3-3/4°-26x3 37 @26 16 86 36 3/4 8801915
26x3-1-26x3 37 826 16 86 36 1" 8801920 -
32x3-1"-32x3 48 232 23 106 46 1" 8801925 .
Li . KLEMM T-STUCK MIT AG
D Ab g mm CchD D Li L H Art. Nr.
16x2 24 216 15 73 73 88.01.950 .
H 20x2 27 220 16 77 77 8801955 ~
o
) KREUZFITTING
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