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MMA Stabelektroden und Auftragsschweil3-Elektroden

Elektrode Typ Klassifikation Beschreibungen & Anwendungen Mechanische Eigen- | Polaritat
schaften Position

Rutil Stahl EN 499 - E42 O RC11 « Einfache Ziindung und Wiederziindung Nach AFNOR NF Polaritat (-)
AWS A5.1 - E 6013 « Gute SchweiBfahigkeit in jeder Position 1594.1 Norm
DIN 1913 - E 43 21 RC11 « Flache SchweiBnaht und einfache Entschlackung Re 440 MPa A
» Metallbearbeitung, Tragwerk, Blechfabrik, Wartungsarbeiten Rm 540 MPa
A5d54%
FV 0°C 50j
Basischer Stahl AWS A5.1: E7018-1 « Vorziigliche mechanische Eigenschaften Re 470 Mpa Polaritat (+)
ENISO 2560-A:E42 4B « Sehr geringe Wasserstoffgehalt Rm 560 Mpa o.(-)
42 H5 « Druckbehiilter, Schiffswert, Offshore-Plattform, Stahl-Strukturen A 5d 26% i
Fv -40°C 60j i
Gusseisen (Eisen- AWS 5.15 - E-NiFe C1 « Sehr rissfeste Eisen-Nickel Legierung Re 390 MPa Polaritat (+)
Nickel) NF A 81342 - E-NiFe BG13  « Ausgezeichnete Haftung auch auf altem Gusseisen Rm 550 MPa
DIN 8575 - E-NiFe BG 13 « Sehr hohe mechanische Belastbarkeit 180HB Harte v g
« SchweiBen und Instandsetzen, Zylinderkopf, Motorblock, Pumpen, 0 0
Zahnrad... ‘ ,
Edelstahl EN 1600 - 19123 LR12 « Weiches und gleichméBiges Abbrennen Nach AFNOR NF Polaritat (+)
AWS 5.4 - E 316 L-16 « Gute SchweiBnaht 1597.1 Norm
« SchweiBBen von Edelstihlen 304, 308, 316L, 188 und 1883 Re 350 MPa A—h
« Kanalisationen, Rohrleitungen, Tank... Rm 490 MPa 1
A'5d30% :
FV 0°C 60j
Alu DIN 1732 - EL-AISi5 « SchweiBen von Aluminium und Aluminiumlegierungen Rm 110-160 MPa Polaritat (+)
AWS A 5.3 - E 4043 « GieBereien, Motoraggregate, Joche, Tanks, Automobil-, Maritime-, A5d>15%
Chemischeindustrie... ~50HB Harte “—h :.
Auftrags-SchweiBen | DIN 8555 - E 2 UM-60 « Hochabriebs- und stoBfest Nach AFNOR NF Polaritat (-)
(Typ 600 HB) « Hitzebestandig 1594.1 Norm i
« Weiches Abbrennen Brinell HB 580-610 f:i
« Empfohlen zur Reparatur, Eggezinken, Pflugscharen, Spitzen und Baken @ Harte
von Samaschinen, Schaufeln, VerschleiBteile... Rockwell HRC 555-60
Harte
Wartung und AWS AS5.: E312-16 « Halb-basische Elektrodenumhiillung zum SchweiBen Nach AFNOR NF Polaritat (+)
Reparatur-Edelstahl = EnISO 3581-A:E299 R 32  und AuftragsschweiBen von ferritischem Austenitstahl und von Stihlen 1591,1 Norm

312R mit schwierigen SchweiBeigenschaften Re 450 Mpa 4
« Universaler Gebrauch fiir Reparatur und Wartung
« VerschweiBbar in allen Positionen, hervorragende Naht und einfaches
Entfernen der Schlacke

N

GYS Artikel-Nummer

Stahl Basischer Stahl Gusseisen Edelstahl 308L

Blister Etui Kunststoff-Etui Karton Blister Cdt Blister

@16 x17 084315 @16 ' x210 - 085114 @ @2,5 086005 | 22,5 x210 - 081918 | 22,5 x12 083332 @2 x12 082359
@16 x50 084414 @ @2 x355 : 085022 | @3,2 086012 | @3,2 x135 : 081925 | @3,2 x9 083349 | @25 x10 082335
22 x13 - 084322 @2 x155 - 085121 | @4 086029 | @4 x96 - 081932 22,5 x30 081499
@2 x50 084421 @ @2,5 ' x230 : 085039 3,2 x8 082342
22,5 - x11 084339 @25 : x110 : 085138 3,2 x25 081482
@2,5 x50 084438 @32 ' x70 - 085145 23,2 x555 081963

@32 ©x9 084346 23,2 : x165 : 085046
23,2 - x50 - 084445 o4 x47 - 085152
o4 x8 084353 @4 x110 - 085053
Iz x50 084452

Edelstahl 316L Edelstahl 312R Alu AuftragsschweiBen

Blister Kunststoff Blister Etui

225 x10 08328 | 25 x54 081475 @32 x5 084803 | 825 x46 081543
23,2 - x28 - 081468 23,2 x141 - 081529

@3,2 x22 081574
Iz x90 081512
Iz x14 - 081581



WIG-Schweil3stabe

Klassifikation Beschreibungen & Anwendungen Mechanische
Eigenschaften
Stahl AWS 5.18 - ER70S-6  SchweiBdraht zum WIG-GleichstromschweiBen von Stahl Re 480 MPa
EN 636-A - W 46 4 W3Sil Rm 580 MPa
A5d28%

KV 20°C 160j

Edelstahl (308L) EN 12072 - W19.9L » SchweiBBdraht zum WIG-GleichstromschweiBen von Edelstahl Re 380 MPa
DIN 8556 - X2CrNi19.9 - Geeignet fiir die Lebensmittelindustrie, bei organischen Sauren, usw Rm 610 MPa
AWS A5.9 - ER308L A5d42%
KV 20°C 100j
Edelstahl (316l) EN 12072 - W19.12.3 L « SchweiBdraht zum WIG-GleichstromschweiBen von Edelstahl Re 400 MPa
DIN 8556 - X2CrNiMo19.12 | . Fiir korrosive, sidure- und chlorhaltige Umgebungen usw geeignet Rm 590 MPa
AWS A5.9 - ER316L A5d39%
KV 20°C 100j
Alu NF A 81.331 - N-AlMg5 » SchweiBBdraht zum WIG-Wechselstromschweien von Aluminium Re 210 MPa
AWS A5.10 - ER5356 Rm 235 MPa
A5d>15%
GYS Artikel-Nummer
Stahl Edelstahl (308L) Edelstahl (316L) Alu
Blister: Blister: Blister: Etui:
21,6 x60 330mm 087224 21,6 x60 330mm 087248 21,6 x60 330mm 087262 | @16 x920 1m 087170
22 x40 330mm 087231 21,6 x319 Im 087156 21,6 x315 1m 087125 | @2 x590 Im 087187
Etui: @2 x40 330mm 087255 @2 x40 330mm 087279 | @24 x410 Im 087194
21,2 x319 1m 087019 22,4 x204 Im 087163 @2 x205 Im 087200
@2 x204 1m 087217 224 x140 Im 087149
@24 x142 1m 087033

Wolfram WIG Elektroden

Elektrode Typ Klassifikation Beschreibungen & Anwendungen m

Thoriert EN 26848 « Zum Gleichstromschweifen von Stdhlen und anderer Metalle
ISO 6848 - Geringes Radioaktivitit-Risiko, die Schleifstiube sollten abgesaugt werden
« Die Spitze dieser Elektrode ist rot
« Die Elektrode sollte geschliffen werden, sobald die Spitze einen Winkel von 30° bis

60° hat
Pur EN 26848 » Zum WechselstromschweiBBen von Aluminium AC
ISO 6848 - Die Spitze dieser Elektrode ist griin
« Eine Kugel bildet sich spontan beim SchweiBen, die Elektrode nicht schleifen
Lanthan EN 26848 » Mehrzweckelektrode. Stahl/Edelstahl mit Gleichstrom, Aluminium mit Wechsels- AC/DC
ISO 6848 trom je nach
« Sehr geringe Abnutzung und Ziindung bei niedrigen Stromstérken. Die Spitze der SCh"r‘:e'C?’
Elektrode ist golden methode
» GemaB des SchweiBmaterials schleifen, ugf bei 30° bis 60°
WR2 DIN 1732 - EL-AISi5 « Mehrzweckelektrode. Stahl/Edelstahl mit Gleichstrom, Aluminium mit Wechsels- AC/DC
AWS A 53 - E 4043 e je nach
- Die Spitze der Elektrode ist tiirkis Schweil-
methode

» GeméB des SchweiBmaterials schleifen, ugf bei 30° bis 60°

GYS Artikel-Nummer

Thoriert Pur Lanthan WR2

Blister: Blister: Blister: Blister:

21,6 x10 044524 21,6 x10 044555 1,6 x10 044330 @1,6 x10 044586
@2 x10 044531 22,4 x10 044579 @2 x10 044347 @2 x10 044593
22,5 x10 044548 22,4 x10 044354 22,4 x10 044609

3,2 x10 044361 3,2 x10 044616



MIG/MAG Schweif3draht

Draht Typ

Klassifikation

Beschreibungen & Anwendungen

Mechanische

Stahl (SG2)

Galva Stahl (G2TI)

Stahl Filldraht

AIMg5

AlMg3

AlSi5

AlSi12

Edelstahl 308LSi

Edelstahl 316LSi

CuSi3

Auftrags-
schweiBendraht

AWS A5.18 - ER70S-6
EN440-G3Sil

AWS A5.18 - ER70S-6

AWS A5.20 - E71T-GS
EN 758 - T42ZW N 1H10

AWS A5.10 - ER 5356
DIN 1732 - AIMg5

AWS A5.10 : ER 5554
EN ISO 18273 : S AI 5554
DIN 1732 :SG AlMg 3

AWS A5.18 - ER 70S6

AWS A5.10 - ER 4047
DIN 1913 - E 51 21 R3

AWS A5.9 - ER 308L Si
EN 12072 - G19 9L

AWS A59 - ER 316L Si
EN 12072 - G19 12 3L

DIN 1733 - CuSi3
AWS A5.7 - ER CuSi-A

Metallpuder

GYS Artikel-Nummer

. SchweiBdraht zum MAG-SchweiBen von niedrig- oder unlegierten Stihlen

. Fuir zahlreiche allgemeine Bau-, Schiffbau-, Briickenbauarbeiten zu gebrau-

chen...

. SchweiBdraht zum MAG-SchweiBen von Zink-, Kohlenstoff-stihlen...

. Allgemeine Bauarbeiten, Metallbearbeitung, Wartung landwirtschaftlicher

Gerite

. SchweiBdraht zum MAG-SchweiB3en von Stahl
. Keine Gas-Zufuhr notwendig und unempfindlich gegen duBere Einfliisse

. SchweiBdraht zum MIG-SchweiBen von Stahl-Magnesium-Legierungen
. Fiir die Schiff-, Behilter-, Bahnbau- und Automobilindustrie geeignet

. SchweiBdraht zum MIG-SchweiBen von Stahl-Liegerungen
. Fiir das Erndhrungs-, Blechschmiede- und Kupferschmiedegebiet geeignet

. SchweiBdraht zum MIG-SchweiBen bei der Reparatur geschmiedeter und
gegossenen Aluminium-Silizium-Legierungen
. Verfiigt iiber gute FlieBeigenschaften

. SchweiBdraht zum MIG-SchweiB3en von Aluminium-Legierungen
. Fiir Fensterrahmen, Mébel, Aluminiumrohre, Motorblocke, Teile aus der
Automobilindustrie geeignet...

. SchweiBBdraht zum MIG-SchweiBen von Edelstihlen
. Fiir die Lebensmittelindustrie geeignet. Widerstand gegen Korrosion,
Carbonsaure, Kochsalz- oder Alkalilésungen...

. SchweiBdraht zum MIG-Schwei3en von Edelstdhlen
. Hohe Resistenz gegen saure- oder chlorhaltige Losungen

. Zum VerschweiBen verschiedener Metalle geeignet
. Fiir den Industriebereich allgemein benutzt

. Baggerfahrzahnhalter, Schraube-Spediteur, Hacksler-K

Eigenschaften

Re 470 MPa
Rm 560 MPa
A5d26%
KV 20°C 150j

Re 460 MPa
Rm 560 MPa
A5d28%

KV 20°C 150j

Re 430 MPa
Rm 520 MPa
A5d22%

Re 280 MPa
Rm 350 MPa
A5d26%

Re 80 Mpa
Rm 200 Mpa
A5d20%

Re 100 MPa
Rm 160 MPa
A5d15%
KV 20°C 20j

Re 100 MPa
Rm 160 MPa
A5d15%
KV 20°C 20j

Re 380 MPa
Rm 600 MPa
A'5d40%
KV 20°C 90j

Re 400 MPa
Rm 600 MPa
A5d39%
KV 20°C 95j

Re 120 MPa
Rm 350 MPa
A5d40%
KV 20°C 60j

Stahl (SG2) Galva Stahl (G2TI) Stahl Flldraht AlMg5

20,6 - S100 - 0.9kg 086593 20,6 - S200 - Skg 086760 20,9 - S100 - 0.9kg - 086104 20,8 - S100 - 0.9kg ‘- 086548
20,6 - S200 - 5kg 086111 20,8 - S200 - Skg 086777 20,9 - S200 - 5kg 086623 20,8 - S200 - S5kg 086555
20,6 - S300 - 15kg 086166 21,2 - S200 - 5kg 086630 21,0 - S200 - 5kg 086562
20,8 - S100 - 0.9kg 086609 21,0 - S300 - 15kg : 086524
20,8 - S200 - 5kg 086128 1,2 - S300 - 15kg : 086531
20,8 - S300 - 15kg 086227

20,8 - B300 eco - 15kg : 086272

21,0 - S200 - 5kg 086135

21,0 - S300 - 15kg 086234

21,0 - B300 eco - 15kg - 086289

1,2 - S300 - 15kg 086241

21,2 - B300 eco - 15kg : 086296

AlSi5 AlSi12 Edelstahl 308LSi Edelstahl 316LSi

20,8 - S100 - 0.9kg 086685 20,8 - S100 - 0.9kg : 086678 20,8 - S100 - 0.9kg : 086616 20,8 - S200 - 5kg 086326
21,0 - S200 - 5kg 086142 21,0 - S200 - 5kg 086067 20,8 - S200 - 5kg 086579

21,2 - S200 - S5kg 086159 21,2 - S200 - Skg 086074

CuS3i CuAl8 AlMg3

20,8 - S100 - 086692 20,8 - S200 - 5kg - 086661 21,2 -5300-2kg - 086517

20,8 - S200 - 086647 21,0 - S200 - Skg 086197 21,2 - S300 - 7kg 086500

21,0 - S200 - 086654 21,0 - S300 - 15kg : 086180



